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Dolna okrggta nakretka do prasy
O hydraulicznej G02086 CG02086-8 GEKO

Cena brutto 67,86 zt

Cena netto 55,17 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy CG02086-8

Kod producenta CG02086-8

Kod EAN 5901477166235

Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu

Dolna okrggta nakretka do prasy hydraulicznej G02086 GEKO

ICzes$¢ zamienna przeznaczona do prasy hydraulicznej GEKO G02086. Okragta nakretka dolna stanowi element mocujacy

cylindra roboczego, zapewniajacy stabilnos¢ konstrukcji podczas pracy pod obcigzeniem.
Model CG02086-8

Typ Nakretka okragta

|Producent GEKO

|Kompatybilnos¢ Prasa G02086

Charakterystyka

Funkcja w konstrukcji prasy

Nakretka mocuje cylinder hydrauliczny do ramy prasy od strony dolnej. Gwintowane potgczenie umozliwia demontaz cylindra
podczas serwisowania lub wymiany uszczelek bez koniecznosci rozkrecania catej konstrukcji.
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Konstrukcja okragta

Ksztatt okragty z rowkami pod klucz hakowy lub narzedzie specjalistyczne. Taka konstrukcja zapewnia rownomierny rozktad sity
dokrecania na catym obwodzie gwintu, co eliminuje punktowe naprezenia.

Materiat wykonania

Stal konstrukcyjna o podwyzszonej wytrzymatosci, odporna na obcigzenia dynamiczne wystepujace podczas pracy prasy.
Powierzchnia moze by¢ zabezpieczona powtoka antykorozyjna.

Precyzja wykonania

Gwint wykonany z tolerancjg zapewniajaca szczelnos¢ potaczenia przy odpowiednim momencie dokrecenia. Ptaskos¢ powierzchni
dociskowych wptywa na stabilnos¢ montazu cylindra.

Specyfikacja techniczna

Numer katalogowy CG02086-8

Typ czesci Nakretka mocujaca cylindra
Producent GEKO

Kompatybilnos¢ Prasa hydrauliczna GEKO G02086
Pozycja montazowa Dolna (podstawa prasy)

Ksztatt Okragty z rowkami

Materiat Stal konstrukcyjna

Zastosowanie

e Wymiana zuzytej lub uszkodzonej nakretki w prasie G02086

e Naprawa gwintu po nadmiernym dokreceniu lub korozji

e Serwisowanie cylindra hydraulicznego wymagajace demontazu
e Modernizacja starszych jednostek prasowych

e Zabezpieczenie czesci zamiennych w warsztacie

¢ Przygotowanie zestawu serwisowego do pras GEKO

Sprawdzenie kompatybilnosci
Przed zaméwieniem nalezy zweryfikowa¢ model prasy hydraulicznej. Nakretka CG02086-8 jest dedykowana wytgcznie do modelu

G02086. Uzycie czesci z innego modelu moze prowadzi¢ do nieszczelnosci uktadu hydraulicznego lub uszkodzenia gwintu cylindra. W
razie watpliwosci nalezy poréwnac¢ wymiary z oryginalng czescig lub skonsultowac sie z dokumentacjg techniczng prasy.
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Uzytkowanie i konserwacja

Montaz nakretki wymaga zastosowania odpowiedniego klucza hakowego lub klucza do nakretek okragtych. Moment
dokrecenia powinien by¢ zgodny z zaleceniami producenta prasy — zbyt mate dokrecenie moze prowadzi¢ do nieszczelnosci,
a nadmierne do uszkodzenia gwintu lub odksztatcenia nakretki.

Przed montazem nalezy oczysci¢ gwint cylindra i nakretki z zanieczyszczen, starego smaru i Sladéw korozji. Zaleca sie lekkie
nasmarowanie gwintu smarem montazowym, co utatwi przyszty demontaz i zmniejszy tarcie podczas dokrecania.

Podczas pracy prasy nakretka nie wymaga osobnej obstugi. Nalezy jednak okresowo sprawdzac jej dokrecenie, szczegdlnie po
intensywnej pracy lub w przypadku zauwazenia wyciekéw oleju w okolicy potgczenia. Poluzowanie nakretki moze by¢
sygnatem zuzycia gwintu lub uszkodzenia uszczelek cylindra.

Oznaki koniecznosci wymiany
Nakretke nalezy wymieni¢, gdy gwint jest uszkodzony (zatarcia, pekniecia), powierzchnia dociskowa jest odksztatcona, wystepujg

Slady gtebokiej korozji lub nakretka nie utrzymuje momentu dokrecenia. Uszkodzona nakretka moze prowadzi¢ do awarii
hydraulicznej podczas pracy pod obcigzeniem.

Produkty powigzane

Podczas serwisowania prasy warto rozwazy¢ wymiane innych elementéw eksploatacyjnych: uszczelek cylindra hydraulicznego,
oleju hydraulicznego oraz sprawdzenie stanu manometru i zaworéw bezpieczenstwa. Kompletny przeglad zwieksza

niezawodnos¢ urzadzenia i przediuza okresy miedzyserwisowe.
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