Dane aktualne na dzien: 14-06-2026 00:28

Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/drut-samooslonowy-schmith-e71t-gs-fi0-8-1kg-se71tgs-0-8-1-schmith-p-32500.html

DRUT SAMOOStONOWY SCHMITH E71T-GS
FI0,8 1KG SE71TGS-0,8 1 SCHMITH

Cena brutto 33,17 zt

Cena netto 26,97 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SE71TGS-0,8/1

Kod producenta SE71TGS-0,8/1
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Drut samoostonowy Schmith E71T-GS fi 0,8 mm - 1 kg

Drut proszkowy samoostonowy do spawania metoda MIG/MAG bez uzycia gazu ochronnego. Klasyfikacja AWS A5.20: E71T-GS

umozliwia wykonywanie spawéw na konstrukcjach stalowych w warunkach warsztatowych i terenowych.
Srednica drutu 0,8 mm

|Klasyfikacja AWS E71T-GS

Masa szpuli 1 kg

Gaz ochronny Nie wymagany

Charakterystyka drutu samoostonowego E71T-GS

Spawanie bez gazu ochronnego

Rdzen proszkowy zawiera substancje gazoksztatne i zuzlotwércze, ktére chronig jeziorko spawalnicze przed wptywem atmosfery.
Eliminuje koniecznos$¢ stosowania butli z gazem, co upraszcza proces spawania i obniza koszty eksploatacji.

Srednica 0,8 mm

Drut o przekroju 0,8 mm przeznaczony do spawania cienkich blach i konstrukcji o grubosci od 1 mm. Umozliwia precyzyjne
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prowadzenie spoiny przy nizszych natezeniach pradu spawania, co redukuje ryzyko przepalenia materiatu.

Klasyfikacja AWS A5.20: E71T-GS

Oznaczenie E71T-GS okresla drut proszkowy samoostonowy o wytrzymatosci na rozcigganie minimum 490 MPa. Litera "G" wskazuje
na przeznaczenie do spawania w pozycjach ptaskiej i podolnej, "S" oznacza pojedyncza lub wielowarstwowg technike spawania.

Uniwersalnos¢ zastosowan

Drut nadaje sie do spawania konstrukcji stalowych, profili, rur oraz napraw elementéw z niskoweglowych stali konstrukcyjnych. Moze
by¢ stosowany w warunkach terenowych, gdzie dostep do butli gazowych jest ograniczony.

Specyfikacja techniczna

Producent Schmith

Model SE71TGS-0,8/1

Typ drutu Drut proszkowy samoostonowy
Klasyfikacja AWS A5.20: E71T-GS

Srednica drutu 0,8 mm

Masa szpuli 1 kg

Gaz ochronny Nie wymagany (samoostonowy)
Kod EAN 5902004739748

Zastosowanie drutu E71T-GS

¢ Spawanie konstrukcji stalowych z blach o grubosci od 1 mm

e taczenie profili stalowych w konstrukcjach budowlanych

e Spawanie rur stalowych o matej srednicy

* Naprawy i konserwacja elementéw z niskoweglowych stali konstrukcyjnych
e Prace spawalnicze w warunkach terenowych bez dostepu do gazu

e Spawanie w pozycji ptaskiej (PA) i podolnej (PB)

¢ Montaz ogrodzen, bram i konstrukcji metalowych

¢ Drobne prace warsztatowe wymagajgce mobilnosci

Uzytkowanie i konserwacja

Przechowywanie drutu proszkowego

Drut samoostonowy nalezy przechowywac w suchych pomieszczeniach o temperaturze 15-25°C. Wilgo¢ moze przedostawac sie do
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rdzenia proszkowego, co pogarsza stabilnos¢ tuku i jakos¢ spoin. Szpule po otwarciu opakowania nalezy chroni¢ przed bezposrednim
kontaktem z woda i parg wodna.

Parametry spawania

Dla drutu 0,8 mm typowe natezenie pragdu spawania wynosi 40-100 A, w zaleznosci od grubosci spawanych elementéw. Spawanie
wykonuje sie pradem statym (DC) z biegunowos$cia dodatnig na elektrodzie (DC+). Dystans dyszy od materiatu podstawowego
powinien wynosi¢ 10-15 mm.

Usuwanie zuzla

Po spawaniu na powierzchni spoiny tworzy sie warstwa zuzla, ktérg nalezy usung¢ miotkiem zuzlowym i szczotka stalowa. Zuzel
chroni spoine podczas stygniecia, ale musi by¢ catkowicie usuniety przed naktadaniem kolejnych warstw lub malowaniem
konstrukcji.

Produkty powigzane

Do spawania drutem samoostonowym zaleca sie stosowanie spawarek MIG/MAG z mozliwoscig regulacji natezenia pradu i
napiecia tuku. W przypadku spawania grubszych materiatéw warto rozwazy¢ drut o wiekszej srednicy (1,0 mm lub 1,2 mm) lub
przejscie na spawanie z gazem ochronnym dla lepszej jakosci spoin.
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