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DRUT SAMOOStONOWY SCHMITH E71T-GS
FI10,8 5KG SE71TGS-0,8 5 SCHMITH

Cena brutto 189,58 zt

Cena netto 154,13 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SE71TGS-0,8/5

Kod producenta SE71TGS-0,8/5

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Drut samoostonowy Schmith E71T-GS fi 0,8 mm (5 kQ)

Drut proszkowy samoostonowy do spawania metoda MAG bez uzycia gazu ochronnego. Rozwigzanie przeznaczone do prac w
terenie i warunkach, gdzie dostep do butli z gazem jest utrudniony.

Srednica drutu 0,8 mm
|Klasyfikacja AWS E71T-GS
Masa szpuli 5 kg

Gaz ochronny Nie wymagany

Charakterystyka techniczna

Technologia samoostonowa

Rdzen proszkowy zawiera sktadniki tworzgce ostone gazowa podczas spawania. Eliminuje to koniecznos$¢ podtaczania butli z gazem
ochronnym, co upraszcza proces i zwieksza mobilnos¢ spawacza.

Klasyfikacja E71T-GS wedtug AWS A5.20

Norma American Welding Society okresla parametry mechaniczne spoiny: E oznacza elektrode, 71 to minimalna wytrzymatos¢ na
rozcigganie 70 ksi (480 MPa), T oznacza drut proszkowy, GS to spawanie bez gazu.

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/drut-samooslonowy-schmith-e71t-gs-fi0-8-5kg-se71tgs-0-8-5-schmith-p-32501.html

Srednica 0,8 mm

Uniwersalna $rednica stosowana do spawania blach o grubosci 1-6 mm. Zapewnia stabilnos¢ tuku przy nizszych pradach spawania,
co ogranicza odksztatcenia cieplne materiatu.

Szpula 5 kg

Standardowa masa szpuli do podajnikéw drutu w urzadzeniach pétautomatycznych. Zapewnia ciggtos¢ pracy bez czestej wymiany
materiatu w zastosowaniach warsztatowych i terenowych.

Specyfikacja techniczna

Producent Schmith

Model SE71TGS-0,8/5

Typ drutu Proszkowy samoostonowy
Klasyfikacja AWS A5.20: E71T-GS

Srednica drutu 0,8 mm

Masa szpuli 5 kg

Gaz ochronny Nie wymagany (samoostonowy)
Kod EAN 5902004739755

Zastosowanie

e Spawanie konstrukcji stalowych w terenie bez dostepu do instalacji gazowej
e Prace remontowe i montazowe w budownictwie

¢ Spawanie blach stalowych niskoweglowych o grubosci 1-6 mm

e Naprawy sprzetu rolniczego i maszyn budowlanych

* Wykonywanie potaczen w pozycjach ptaskiej i podolnej

e Prace w warunkach wietrznych, gdzie gaz ochronny bytby wydmuchiwany

e Spawanie ram, ogrodzen i konstrukcji uzytkowych

Uzytkowanie i przechowywanie

Parametry spawania

Dla drutu 0,8 mm typowy zakres pradu spawania wynosi 40-120 A w zaleznosci od grubosci materiatu i pozycji spawania. Napiecie
tuku nalezy dostosowac do charakterystyki urzagdzenia, zazwyczaj 16-22 V. Zaleca sie wykonanie prébnych spoin w celu
optymalizacji parametréw.
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Przechowywanie
Drut proszkowy nalezy przechowywac¢ w suchym pomieszczeniu, chroni¢ przed wilgocia. Nawilgocony rdzen proszkowy moze

powodowac pory w spoinie i niestabilnos$¢ tuku. Po rozpakowaniu zaleca sie uzycie drutu w ciggu kilku tygodni lub ponowne
zabezpieczenie szpuli folia.

Kompatybilnos¢ urzadzen
Drut przeznaczony do podajnikéw drutu w spawarkach pétautomatycznych MIG/MAG. Przed zakupem nalezy sprawdzi¢, czy

urzadzenie obstuguje $rednice 0,8 mm oraz czy posiada odpowiedni zakres pradowy. Niektére spawarki wymagaja zmiany
biegunowosci na DC- przy drucie samoostonowym.

Produkty powigzane

Do pracy z drutem samoostonowym: konhcéwki pradowe 0,8 mm, rolki podajace rowkowane (dla drutéw proszkowych), dysza
gazowa (opcjonalnie, dla ochrony przed wiatrem), szczotka druciana do czyszczenia spoin, mtotek do zuzla.
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