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SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta

Producent

Opis produktu

stabilnych parametréw procesu.
Srednica drutu 0,8 mm

[Masa szpuli 15 kg

Typ drutu SG2 / G3Sil

IMetoda spawania MIG/MAG

Charakterystyka drutu SG2

DRUT SPAW. SG2-G3Sil (0,8)(15kg) SG2-0,8

118,73 zt

96,53 zt
Dostepny od reki
natychmiast
$G2-0,8

$G2-0,8

Narzedzia SCHMITH

Drut spawalniczy SG2 G3Sil 0,8 mm (15 kg) - Schmith

Drut elektrodowy manganowo-krzemowy z powtokg miedziang do spawania metoda MIG/MAG stali niestopowych.
Przeznaczony do spawania konstrukcji stalowych, elementéw kottowych i okretowych z zachowaniem precyzyjnego nawoju i

Sktad manganowo-krzemowy

Dodatek manganu i krzemu zwieksza wytrzymatos¢ spoiny oraz poprawia odtlenianie jeziorka spawalniczego. Zmniejsza ryzyko

powstawania poréw i zapewnia lepszg jakos¢ ztgcza w poréwnaniu do drutéw bez dodatkéw stopowych.

Powtoka miedziowana

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/drut-spaw-sg2-g3si1-0-815kg-sg2-0-8-schmith-p-32675.html

Warstwa miedzi na powierzchni drutu zapobiega korozji podczas magazynowania, poprawia przewodnos$¢ pradu i utatwia przejscie
tuku przez koncéwke pragdowa. Redukuje zuzycie dysz spawalniczych.

Precyzyjny nawodj na szpuli

Réwnomierny uktad drutu na szpuli eliminuje zaplatania i zapewnia ptynne podawanie przez podajnik. Szczegdlnie istotne w
spawaniu zmechanizowanym i robotyzowanym, gdzie przerwy w procesie obnizajg wydajnosc.

Uniwersalnos¢ pozycji spawania

Drut umozliwia spawanie we wszystkich pozycjach (PA, PB, PC, PD, PE, PF) zgodnie z norma ISO 6947. Pozwala na wykonywanie
ztaczy w trudno dostepnych miejscach bez koniecznosci zmiany materiatu.

Specyfikacja techniczna

Model S$G2-0,8

Producent Schmith

Srednica drutu 0,8 mm

Masa szpuli 15 kg

Typ drutu (DIN 8559) SG2

Klasyfikacja EN ISO 14341-A G3Sil

Klasyfikacja AWS A5.18 ER70S-6

Gazy ostonowe M20, M21, M3, C1 (wg ISO 14175)
Pozycje spawania PA, PB, PC, PD, PE, PF
Metoda spawania MIG/MAG

Kod EAN 5902004718149

Zastosowanie

¢ Spawanie konstrukcji stalowych niestopowych o wytrzymatosci do 490 MPa
¢ Produkcja elementéw kottowych i wymiennikéw ciepta

e Spawanie kadtubdéw i konstrukcji okretowych

e Wytwarzanie ram i podwozi w przemysle maszynowym

e Spawanie rurociggdéw stalowych o srednich i matych srednicach

e Naprawy i konserwacja konstrukcji stalowych

¢ Produkcja konteneréw i zbiornikéw przemystowych

¢ Spawanie elementéw mostéw i wiaduktéw

Dobér gazu ostonowego

oferta wa?na 3 dni



Mieszanki zgodne z ISO 14175

M20: Ar + 2-5% CO: - uniwersalna mieszanka do wiekszosci zastosowan, stabilny tuk, dobra jako$¢ powierzchni spoiny.

M21: Ar + 5-25% CO: - zwiekszona penetracja, nizszy koszt gazu, zalecana do blach grubszych.

M3: Ar + 25-30% He + 2-5% CO:2 - wieksza energia tuku, wyzsza predkos¢ spawania.

C1: 100% CO: - najnizszy koszt, gtebsza penetracja, wiecej rozprysku, stosowana przy spawaniu blach grubych w pozycji podolne;j.

Uzytkowanie i przechowywanie

Drut nalezy przechowywac w suchym pomieszczeniu, zabezpieczonym przed wilgocia i zanieczyszczeniami. Powtoka
miedziowana chroni przed korozja, ale dtugotrwate narazenie na wilgo¢ moze prowadzi¢ do utlenienia powierzchni, co
pogarsza jakos$¢ spawania.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ nawoju na szpuli oraz stan koncéwki pragdowej w uchwycie
spawalniczym. Zuzyta lub zabrudzona kohcéwka powoduje niestabilnos¢ tuku i nadmierne rozpryski.

Parametry spawania (natezenie pradu, napiecie tuku, predkos¢ podawania drutu) nalezy dostosowac¢ do grubosci spawanego
materiatu i pozycji spawania zgodnie z zaleceniami producenta urzgdzenia spawalniczego oraz normami technologicznymi
obowigzujgcymi w danym zastosowaniu.

Produkty powigzane
Do spawania tym drutem zaleca sie stosowanie dysz gazowych, koncéwek pradowych 0,8 mm oraz podajnikéw drutu

kompatybilnych ze $rednica 0,8 mm. W przypadku spawania stali o wyzszej wytrzymatosci lub w warunkach wymagajgcych
podwyzszonej odpornosci na pekanie, nalezy rozwazy¢ drut z dodatkami stopowymi typu SG3 (G4Sil).

oferta wa?na 3 dni
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