Opis produktu

Srednica drutu 1,0 mm
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DRUT SPAW. SG2-G3Sil (1,0)(15kg) SG2-1,0

SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta

Producent

Charakterystyka techniczna

112,25 zt

91,26 zt

Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
S$G2-1,0

S$G2-1,0

Narzedzia SCHMITH

Drut spawalniczy SG2 G3Sil 1,0 mm Schmith (15 kg)

Drut elektrodowy manganowo-krzemowy z powtokg miedziang do spawania metoda MIG/MAG. Przeznaczony do stali
niestopowych konstrukcyjnych, kottowych i okretowych w procesach zmechanizowanych.

Sktad stopowy mang

anowo-krzemowy

Dodatki manganu i krzemu zwiekszajg wytrzymatos¢ spoiny oraz poprawiajg jej wtasciwosci mechaniczne. Zapewniajg stabilny tuk

spawalniczy i ograniczajg powstawanie pecherzy gazowych w metalu spoiny.

Powtoka miedziana

Warstwa miedzi chroni drut przed korozjg podczas magazynowania, poprawia przewodnos¢ pradu oraz utatwia przesuw drutu przez

uktad podajgcy uchwytu spawalniczego, redukujac zuzycie koncéwki pragdowe;.

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/drut-spaw-sg2-g3si1-1-015kg-sg2-1-0-schmith-p-32678.html

Precyzyjny nawoj 15 kg

Réwnomierne nawiniecie drutu na szpuli eliminuje zaplatania i zapewnia ptynne, bezawaryjne podawanie w spawarkach
zmechanizowanych. Duza masa szpuli zmniejsza czestotliwo$s¢ wymiany materiatu podczas pracy seryjne;j.

Uniwersalne pozycje spawania

Dopuszczenie do spawania w pozycjach PA, PB, PC, PD, PE, PF oznacza mozliwos¢ wykonywania spoin podolnych, poziomych,
pionowych i nasciennych bez koniecznosci zmiany parametréw procesu.

Specyfikacja techniczna

Producent Schmith

Model SG2-1,0

Srednica drutu 1,0 mm

Masa szpuli 15 kg

Klasyfikacja EN 13479 / EN ISO 14341-A G3Sil

Klasyfikacja DIN 8599 SG2

Klasyfikacja AWS A5.18 ER70S-6

Metoda spawania MIG/MAG

Gaz ostonowy M20, M21, M3, C1

Pozycje spawania PA, PB, PC, PD, PE, PF (wszystkie)
Typ drutu Manganowo-krzemowy, miedziowany
Kod EAN 5902004718125

Zastosowanie

e Spawanie konstrukcji stalowych w budownictwie przemystowym i mostowym
¢ Produkcja i naprawa kottéw, zbiornikéw cisnieniowych i rurociggéw

¢ Spawanie kadtubdw i elementéw wyposazenia statkéw (stal okretowa)

¢ tgczenie elementéw z blach i profili stalowych w produkcji maszyn

e Spawanie ram pojazdéw, przyczep i konstrukcji transportowych

¢ Naprawa i regeneracja elementéw stalowych w warunkach warsztatowych

¢ Spawanie instalacji przemystowych z rur i ksztattownikéw stalowych

¢ Produkcja konstrukcji wsporczych, stelazéw i elementéw metalowych

Dobdr gazu ostonowego

Kompatybilne mieszanki gazowe
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M20: mieszanka Ar + CO2 (80/20) - uniwersalna, stabilny tuk, stosowana w wiekszos$ci zastosowan konstrukcyjnych.
M21: mieszanka Ar + CO2 (90/10 lub 92/8) - mniejsze rozpryski, lepsza estetyka spoiny, do spawania cienkich blach.
M3: mieszanka Ar + Oz - stosowana rzadziej, do specjalnych zastosowan wymagajacych gtebszego wtopienia.

C1: czysty CO: - najtansza opcja, wieksze rozpryski, stosowana w spawaniu grubych blach konstrukcyjnych.

Uzytkowanie i przechowywanie

Przed rozpoczeciem spawania nalezy sprawdzi¢ kompatybilnos¢ srednicy drutu z koncéwka pradowa uchwytu spawalniczego
(1,0 mm). Ustawienie napiecia i natezenia pragdu nalezy dostosowac¢ do grubosci spawanego materiatu oraz wybranego gazu
ostonowego - producent spawarki zazwyczaj podaje zalecane parametry w instrukcji.

Szpule z drutem nalezy przechowywad w suchych pomieszczeniach, zabezpieczonych przed wilgocig i kurzem. Nawet
miedziowana powierzchnia drutu moze ulec utlenieniu w wilgotnym Srodowisku, co pogarsza jako$¢ spawania. Po zakonczeniu
pracy zaleca sie zabezpieczenie koncéwki drutu oraz szczelne zamkniecie szpuli w folii ochronne;j.

Produkty powigzane
Do pracy z tym drutem spawalniczym potrzebne sg: dysza gazowa, kohcéwka pragdowa 1,0 mm, tulejka prowadzaca drutu, gaz

ostonowy w butli (mieszanka Ar/CO2 lub czysty CO:z), reduktor z rotametrem oraz ewentualnie adapter szpuli dostosowany do

Srednicy trzpienia w spawarce.
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