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DRUT SPAW. SG2- G3Si1(0,8)(1KG) SG2-0,8 1
SCHMITH

Cena brutto 13,95 zt

Cena netto 11,34 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy S$G2-0,8/1

Kod producenta S$G2-0,8/1

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Drut spawalniczy SG2 (G3Sil) 0,8 mm - Schmith

IDrut elektrodowy manganowo-krzemowy z powtokg miedziang przeznaczony do spawania metodg MIG/MAG. Stosowany w
spawaniu stali niestopowych konstrukcyjnych, kottowych i okretowych. Opakowanie 1 kg.

Srednica drutu 0,8 mm
|Klasyfikacja EN G3Sil
IMetoda spawania MIG/MAG

[Masa opakowania 1 kg

Charakterystyka drutu SG2

Powtloka miedziana

Warstwa miedzi zabezpiecza drut przed korozjg podczas przechowywania i poprawia przewodnos¢ elektryczng w procesie spawania.
Utatwia réwniez podawanie drutu przez prowadnice spawarki.

Stop manganowo-krzemowy

Dodatki manganu i krzemu zwiekszajg wytrzymatosé spoiny oraz poprawiajg jej odppornosc na pekanie. Krzem dziata jako odtleniacz,
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redukujgc porowatos¢ szwu.

Precyzyjny nawoj

Réwnomierny ukfad drutu na szpuli zapobiega plataniu i zapewnia ptynne podawanie w procesie zmechanizowanego spawania.
Redukuje przestoje zwigzane z zacieciami drutu.

Uniwersalnos¢ pozycji spawania

Drut umozliwia spawanie we wszystkich pozycjach przestrzennych (PA, PB, PC, PD, PE, PF), co zwieksza elastycznos¢ w pracy
spawalniczej, szczegdlnie przy konstrukcjach przestrzennych.

Specyfikacja techniczna

Producent Schmith

Model S$G2-0,8/1
Srednica drutu 0,8 mm
Klasyfikacja EN 13479 / EN ISO 14341-A G3Sil
Klasyfikacja DIN 8599 SG2

Klasyfikacja AWS A5.18 ER70S-6

Metoda spawania MIG/MAG

Gaz ochronny M20, M21, M3, C1
Pozycje spawania PA, PB, PC, PD, PE, PF
Masa opakowania 1 kg

Kod EAN 5902004740799

Zastosowanie

¢ Spawanie konstrukcji stalowych - elementy nosne, ramy, wsporniki
¢ Wytwarzanie zbiornikéw i urzadzen cisnieniowych ze stali kottowych
e Budowa i naprawa konstrukcji okretowych

e Spawanie rurociggéw ze stali niestopowej

¢ Produkcja maszyn i urzadzeh przemystowych

¢ Naprawy spawalnicze elementéw stalowych

e Spawanie w warsztatach mechanicznych i Slusarskich

e Prace montazowe w budownictwie stalowym

Dobdr gazu ostonowego
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Drut SG2 wspétpracuje z réznymi mieszankami gazowymi, co wptywa na charakterystyke spawania:

M20 (Ar + 18% CO2)

Mieszanka uniwersalna zapewniajgca stabilny tuk i umiarkowane rozpryski. Stosowana w wiekszosci zastosowan konstrukcyjnych.

M21 (Ar + 8-12% CO2)

Mniejsza zawarto$¢ CO:z redukuje ilo$¢ rozpryskéw i poprawia wyglad spoiny. Zalecana do spawania cienkich blach i prac
wymagajacych estetyki.

C1 (100% CO2)

Najtansza opcja, stosowana w spawaniu grubych przekrojéw. Generuje wiecej rozpryskow, ale zapewnia gtebokie wtopienie.

Przechowywanie i uzytkowanie

Drut miedziowany nalezy przechowywa¢ w suchym miejscu, w oryginalnym opakowaniu. Wilgo¢ moze prowadzi¢ do utlenienia
powierzchni i pogorszenia jakosci spoiny. Po otwarciu opakowania zaleca sie wykorzystanie drutu w ciggu kilku miesiecy.

Przed spawaniem nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ Srednicy drutu z prowadnicg spawarki oraz dobra¢ odpowiednie parametry
pradowe zgodnie z zaleceniami producenta urzadzenia. Srednica 0,8 mm jest typowa dla spawania blach o grubosci 1-6 mm.

Typowe parametry spawania

Dla drutu 0,8 mm zakres prgdowy wynosi zazwyczaj 50-180 A, w zaleznosci od grubosci materiatu i pozycji spawania. Napiecie tuku
ustawia sie w przedziale 16-26 V. Doktadne wartosci nalezy dobra¢ eksperymentalnie lub zgodnie z instrukcjg spawarki.

Produkty powigzane

Do spawania drutem SG2 potrzebne sg: spawarka MIG/MAG z podajnikiem drutu, butla z gazem ostonowym (Ar/CO2), reduktor
cisnienia z rotametrem, uchwyty spawalnicze MIG oraz sSrodki ochrony indywidualnej (maska spawalnicza, rekawice skérzane,
odziez ochronna).
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