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SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta

Producent

Opis produktu

Srednica drutu 0,8 mm
[Masa szpuli 5 kg
IKlasyfikacja G3Sil / SG2

IMetoda spawania MIG/MAG

Charakterystyka drutu spawalniczego

Drut spawalniczy SG2 G3Sil 0,8 mm - 5 kg

DRUT SPAW. SG2- G3Si1(0,8)(5KG) SG2-0,8 5

48,12 zt

39,12 zt
Dostepny od reki
natychmiast
$G2-0,8/5
$G2-0,8/5

Narzedzia SCHMITH

Drut elektrodowy manganowo-krzemowy z powtokg miedziang, przeznaczony do spawania metoda MIG/MAG stali
niestopowych. Precyzyjny nawdj zapewnia stabilne podawanie w procesach zmechanizowanych.

Stop manganowo-krzemowy z miedzia

Dodatek manganu i krzemu poprawia wtasciwosci mechaniczne spoiny, zwieksza odpornos¢ na pekanie i zapewnia lepsza

spawalnos¢. Powtoka miedziowana chroni drut przed korozja i utatwia przewodzenie pradu spawalniczego.

Precyzyjny nawoj na szpuli 5 kg

Réwnomierny nawdj eliminuje zaplatania i zapewnia ptynne podawanie drutu przez podajnik w urzadzeniach pétautomatycznych i
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zrobotyzowanych. Szpula 5 kg to standardowy format dla wiekszosci spawarek warsztatowych.

Srednica 0,8 mm - zastosowania uniwersalne

Srednica 0,8 mm to najpopularniejszy wymiar do spawania blach o grubosci 1-6 mm. Pozwala nha precyzyjne spawanie cienkich
elementéw bez nadmiernego wprowadzania ciepta, minimalizujgc odksztatcenia.

Wszystkie pozycje spawania

Drut umozliwia spawanie w pozycjach PA, PB, PC, PD, PE, PF - od podolnej, przez pionowg, az po sufitowa. Stabilny tuk i
kontrolowana ptynnos¢ jeziorka spawalniczego zapewniajg powtarzalnos¢ wynikéw niezaleznie od utozenia elementéw.

Specyfikacja techniczna

Producent

Model

Srednica drutu

Masa szpuli

Typ drutu

Metoda spawania
Klasyfikacja EN ISO 14341-A
Klasyfikacja DIN 8599
Klasyfikacja AWS A5.18
Gazy ostonowe

Pozycje spawania

Kod EAN

Zastosowanie

Schmith

SG2-0,8/5

0,8 mm

5 kg

Manganowo-krzemowy, miedziowany
MIG/MAG

G3Sil

SG2

ER70S-6

M20, M21, M3, C1 (mieszanki Ar/COz, COz)
PA, PB, PC, PD, PE, PF
5902004734026

e Spawanie stali konstrukcyjnych niestopowych w budownictwie stalowym

¢ Konstrukcje spawane z blach o grubosci 1-6 mm

¢ Elementy kottowe i zbiorniki ciSnieniowe
e Konstrukcje okretowe i przemystowe

e Ramy, wsporniki, elementy nosne w maszynach
* Naprawy i konserwacja urzadzen przemystowych

e Spawanie zmechanizowane i zrobotyzowane w produkcji seryjnej

e Prace warsztatowe wymagajace precyzji i powtarzalnosci

Klasyfikacja i kompatybilnos¢ gazéw
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Normy klasyfikacyjne
Drut spetnia wymagania trzech gtéwnych norm: europejskiej EN ISO 14341-A (oznaczenie G3Sil), niemieckiej DIN 8599 (SG2) oraz

amerykanskiej AWS A5.18 (ER70S-6). Wszystkie te oznaczenia odnosza sie do tego samego typu drutu, réznice wynikaja jedynie z
systeméw klasyfikacji stosowanych w réznych regionach.

Dobér gazu ostonowego
Drut wspétpracuje z gazami oznaczonymi jako M20, M21 (mieszanki argonu z CO2 w proporcjach 80/20 lub 92/8), M3 (mieszanki z

dodatkiem tlenu) oraz C1 (czysty CO2z). Wybdr gazu wptywa na stabilnos¢ tuku, gtebokos¢ wtopienia i ilos¢ odpryskéw. Dla stali
konstrukcyjnych najczesciej stosuje sie M21 (Ar 92% + CO2 8%).

Przechowywanie i uzytkowanie

Drut miedziowany nalezy przechowywa¢ w suchym pomieszczeniu, w oryginalnym opakowaniu, aby unikng¢ utleniania
powierzchni. Wilgo¢ i zanieczyszczenia na powierzchni drutu moga powodowad pory w spoinie i niestabilnos¢ tuku.

Przed rozpoczeciem spawania nalezy sprawdzi¢ ustawienia podajnika drutu - rolki podajgce powinny by¢ odpowiednio
dociskane, aby zapewni¢ réwnomierne podawanie bez slizgania sie lub wgniatania drutu. Dla $rednicy 0,8 mm zaleca sie
stosowanie prowadnic o odpowiednim wewnetrznym przekroju.

Parametry spawania (natezenie pradu, napiecie tuku, predkos¢ podawania drutu) nalezy dobiera¢ w zaleznosci od grubosci
materiatu i pozycji spawania, zgodnie z zaleceniami producenta spawarki.
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