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Drut spawalniczy 0,8 mm 15kg miedziowany
KD1150 KRAFT&DELE

Cena brutto 134,40 zt

Cena netto 109,27 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy KD1150

Kod producenta KD1150

Kod EAN 5901638116024

Producent KRAFT&DELE

Opis produktu

Drut spawalniczy miedziowany MIG/MAG 0,8 mm — szpula 15 kg KD1150

KD1150 to drut spawalniczy w powtoce miedzianej, przeznaczony do spawania metodg MIG/MAG stali weglowych i
niskostopowych w ostonie dwutlenku wegla lub mieszanki argonowo-CO2. Szpula o masie 15 kg z precyzyjnym nawinieciem
drutu redukuje ryzyko zaplatania i zapewnia réwnomierny podawanie materiatu przez podajnik spawarki.

Srednica drutu 0,8 mm

Masa szpuli 15 kg

Metoda spawania MIG/MAG

Napiecie spawania 12-16 V

Charakterystyka produktu

Powtoka miedziana

Warstwa miedzi na powierzchni drutu zmniejsza opory elektryczne w prowadnicy i dyszy kontaktowej, co przektada sie na
stabilniejszy tuk spawalniczy. Powtoka petni tez funkcje ochrony przed korozjg podczas przechowywania — drut zachowuje

whasciwosci przez dtuzszy czas bez ryzyka utlenienia powierzchni.
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Srednica 0,8 mm
Drut o $rednicy 0,8 mm stosowany jest przede wszystkim do spawania blach i elementéw o grubosci od okoto 0,6 do 3 mm. Cienszy

drut pozwala na precyzyjniejsze prowadzenie spoiny przy nizszych ustawieniach pradu, co ogranicza odksztatcenia termiczne
spawanych elementéw.

Szpula 15 kg z precyzyjnym nawinieciem
Réwnomierne, krzyzowe nawiniecie drutu na szpuli plastikowej zapobiega zsuwaniu sie zwojéw i blokowaniu podajnika. Masa 15 kg

to format przeznaczony do pracy ciggtej — ogranicza czestotliwo$¢ wymiany szpuli w poréwnaniu do mniejszych opakowah 5 kg czy
1 kg.

Kompatybilnos¢ z gazami ostonowymi

Drut przeznaczony do pracy z czystym CO2 oraz mieszankami Ar/CO2 (np. 80/20 lub 75/25). Mieszanka argonowo-CO2 zapewnia
spokojniejszy tuk i mniejsze rozpryskowywanie, natomiast czysty CO2 obniza koszty eksploatacji przy zachowaniu dobrej penetracji

spoiny.

Specyfikacja techniczna

Model KD1150
Producent Kraft&Dele
Srednica drutu 0,8 mm
Masa szpuli 15 kg
Napiecie spawania 12-16 V
Metoda spawania MIG/MAG

Materiat spawany
Gaz ostonowy

Stale weglowe, stale niskostopowe (konstrukcyjne)
CO2, mieszanka Ar/CO2

Powtoka drutu Miedziana
Typ szpuli Plastikowa
Gwarancja 12 miesiecy

Zastosowanie

e Spawanie konstrukcji stalowych i ram nosnych
¢ Naprawy karoserii i elementéw nadwozia pojazdéw
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¢ Spawanie blach o grubosci od 0,6 do 3 mm

¢ Produkcja i naprawa mebli metalowych oraz regatéw

e Spawanie ogrodzen, bram i elementéw matej architektury

e Prace warsztatowe przy stalach konstrukcyjnych niskostopowych

¢ Produkcja i serwis przyczep, maszyn rolniczych i urzadzen przemystowych

Kompatybilnos¢ ze spawarka — jak sprawdzi¢ przed zakupem

Przed zamdéwieniem szpuli 15 kg nalezy zweryfikowac¢ dwa parametry w instrukcji spawarki: maksymalng mase szpuli akceptowang
przez uchwyt (standardowo 15 kg dla spawarek przemystowych i pétprofesjonalnych) oraz zakres Srednic drutu obstugiwanych przez
rolki podajace. Rolki do drutu 0,8 mm majg rowek oznaczony zazwyczaj jako ,,0,6-0,8" lub ,0,8". W przypadku spawarek z uchwytem
na szpule 5 kg lub 1 kg konieczne jest zastosowanie adaptera lub wymiana uchwytu.

Uzytkowanie i przechowywanie

Po zamontowaniu szpuli nalezy przeprowadzi¢ drut przez prowadnice zgodnie z instrukcjg spawarki, ustawiajgc odpowiednie
dociski rolek podajacych — zbyt duzy nacisk moze odksztatci¢ drut i powodowac blokady w dyszy. Napiecie spawania w
zakresie 12-16 V odpowiada pracom na cienkich i sSrednich blachach stalowych; doktadne ustawienie zalezy od grubosci
materiatu i predkosci podawania drutu.

Szpule nalezy przechowywac¢ w suchym miejscu, z dala od wilgoci i substancji korozyjnych. Po zakonczeniu pracy zaleca sie
zabezpieczenie wolnego konca drutu przed wywinieciem ze szpuli — np. przez wcisniecie go w otwér na kotnierzu lub uzycie
zacisku. Powtoka miedziana zapewnia ochrone przed utlenianiem, jednak dtugotrwate przechowywanie w wilgotnym
srodowisku moze wptynac¢ na jakos¢ spoiny.
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