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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica drutu 0,8 mm
Waga szpuli 15 kg
INorma ER70S-6 / SG2

|Polaryzacja DC "-" na drucie

Charakterystyka techniczna

Drut spawalniczy 0.8mm 15kg GEKO G74111

Drut spawalniczy 0.8mm 15kg GEKO G74111

124,63 zt

101,33 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G74111

G74111
5901477113420

Narzedzia GEKO

Drut elektrodowy manganowo-krzemowy z miedziang powtokg do spawania metodg MIG/MAG w ostonie gazéw ochronnych.
Przeznaczony do spawania stali weglowych konstrukcyjnych oraz o podwyzszonej wytrzymatosci.

Srednica 0,8 mm

Cienki drut umozliwia precyzyjne spawanie materiatéw o grubosci od cienkich blach karoseryjnych po elementy o Sredniej grubosci.

Odpowiedni do prac blacharskich wymagajacych estetycznych spoin z minimalnym odksztatceniem materiatu.

Stop manganowo-krzemowy

Dodatek manganu i krzemu wptywa na odtlenianie jeziorka spawalniczego oraz poprawia wtasciwosci mechaniczne spoiny. Mangan
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zwieksza wytrzymatosé, krzem utatwia formowanie sie spoiny i redukuje ilo$¢ zanieczyszczen.

Powtoka miedziowana

Warstwa miedzi chroni drut przed korozjg podczas przechowywania, zapewnia lepszy kontakt elektryczny w uchwycie spawarki oraz
utatwia przesuw drutu przez prowadnice.

Kompatybilnos¢ gazowa

Drut wspétpracuje z czystym CO2 oraz mieszankami Ar/CO2. CO2 stosuje sie w spawaniu konstrukcyjnym (tanszy, gtebsza
penetracja), mieszanki argonowe zapewniaja stabilniejszy tuk i estetyczniejsze spoiny przy blachach karoseryjnych.

Specyfikacja techniczna

Model G74111

Srednica drutu 0,8 mm

Waga szpuli 15 kg

Typ drutu Manganowo-krzemowy, miedziowany
Metoda spawania MIG/MAG

Rodzaj pradu Staty (DC)

Polaryzacja DC "-" na drucie (odwrotna)

Gaz ostonowy CO2 lub mieszanka Ar/CO2

Norma AWS A5.18-ER70S-6

Norma DIN 8559 : SG2

Zastosowanie

e Spawanie blach karoseryjnych w warsztatach blacharskich

¢ Naprawa i produkcja ttumikéw samochodowych

e Spawanie stali konstrukcyjnych w budownictwie

¢ Produkcja konstrukcji stalowych o podwyzszonej wytrzymatosci
e Spawanie stali kottowych i zbiornikowych

e Prace przy blachach i stalach okretowych

e Spawanie stali weglowo-manganowych

e taczenie cienkich blach o granicy plastycznosci ponizej 420 MPa

Dobodr parametréw spawania

Dla drutu 0,8 mm zalecane natezenie pradu wynosi 40-180 A w zaleznosci od grubosci materiatu. Przy cienkich blachach
karoseryjnych stosuj nizsze wartosci (50-80 A), przy konstrukcjach stalowych wyzsze (100-180 A). Napiecie tuku dostosuj do rodzaju
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gazu: dla CO2 18-22 V, dla mieszanek Ar/CO2 19-24 V.

Normy i klasyfikacja

Drut spetnia wymagania normy amerykanskiej AWS A5.18 w klasie ER70S-6 oraz niemieckiej DIN 8559 jako SG2. Oznaczenie
ER70S-6 wskazuje na drut elektrodowy (ER) o wytrzymatosci minimum 70 ksi (483 MPa), do spawania stali (S) z dodatkiem
odtleniaczy (6). Klasyfikacja SG2 wg DIN okresla drut do spawania stali konstrukcyjnych z dodatkiem krzemu i manganu.

Przechowywanie drutu
Drut nalezy przechowywac¢ w suchym pomieszczeniu, zabezpieczony przed wilgocia i zanieczyszczeniami. Powtoka miedziowana

chroni przed korozja, jednak dtugotrwate narazenie na wilgo¢ moze pogorszy¢ wtasciwosci spawalnicze. Po otwarciu opakowania

zaleca sie wykorzystanie drutu w ciggu 6 miesiecy.

Produkty powigzane

Do pracy z tym drutem spawalniczym wymagana jest spawarka MIG/MAG z podajnikiem drutu, butla z gazem ochronnym (CO2
lub mieszanka Ar/CO2) oraz reduktor ci$nienia. Zalecane jest stosowanie dyszy gazowej o $rednicy 12-15 mm oraz kohcédwki
pradowej dostosowanej do drutu 0,8 mm.
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