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Drut spawalniczy 0.8mm 5kg GEKO G74101

Cena brutto 44,97 zt

Cena netto 36,56 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy G74101

Kod producenta G74101

Kod EAN 5901477113406

Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Drut spawalniczy 0.8 mm 5 kg GEKO G74101

IDrut elektrodowy manganowo-krzemowy do spawania metodg MIG/MAG w ostonie gazéw ochronnych. Przeznaczony do
spawania stali weglowych konstrukcyjnych oraz o podwyzszonej wytrzymatosci.

Srednica drutu 0,8 mm
IMetoda spawania MIG/MAG
INorma AWS A5.18-ER70S-6

\Waga szpuli 5 kg

Charakterystyka techniczna

Sktad stopu i powtoka

Drut miedziowany z dodatkiem manganu i krzemu. Powtoka miedziana zapobiega korozji drutu podczas przechowywania i poprawia
przewodnos¢ elektryczng, co przektada sie na stabilno$¢ tuku spawalniczego.

Gazy ostonowe

Kompatybilny z mieszankg Ar/CO2 oraz czystym CO2. Mieszanka argonowo-dwutlenkowa zapewnia lepszg jakos$¢ spoiny i mniejsze
rozpryski, czysty CO2 jest bardziej ekonomiczny przy grubszych materiatach.
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Srednica 0,8 mm

Optymalna dla spawania cienkich i $rednio-grubych blach. Umozliwia precyzyjng kontrole ilosci wprowadzanego materiatu, co
minimalizuje ryzyko przepalenia przy cienkosciennych elementach.

Polaryzacja DC-

Zalecane podtgczenie: minus na drucie (DC-). Taka polaryzacja zapewnia gtebsze wtopienie i lepszg stabilnos¢ tuku przy spawaniu
metodg MIG/MAG z materiatami dodawanymi.

Specyfikacja techniczna

Model G74101

Srednica drutu 0,8 mm

Typ drutu Manganowo-krzemowy, miedziowany
Metoda spawania MIG/MAG (tukowe w ostonie gazdéw)
Gaz ostonowy Mieszanka Ar/CO2 lub czysty CO2
Rodzaj pradu Staty (DC)

Zalecana polaryzacja DC "-" na drucie

Norma AWS A5.18-ER70S-6

Norma DIN 8559 : SG2

Waga szpuli 5 kg

Zastosowanie

¢ Spawanie stali weglowych konstrukcyjnych o granicy plastycznosci ponizej 420 MPa
e Prace blacharskie - naprawa ttumikéw, spawanie blach karoseryjnych

e Spawanie stali niestopowych: stale kottowe, konstrukcyjne, okretowe

¢ t3aczenie stali weglowo-manganowych w ostonie gazéw ochronnych

e Spawanie cienkich blach w warsztatach mechanicznych i samochodowych

e Prace montazowe i naprawcze w konstrukcjach stalowych

¢ Produkcja elementéw ze stali o podwyzszonej wytrzymatosci

Jak sprawdzi¢ kompatybilnos¢ ze spawarka?
Upewnij sie, ze spawarka obstuguje metode MIG/MAG i moze pracowac z drutem o $rednicy 0,8 mm. Sprawdz w instrukcji urzagdzenia

zalecane parametry pradu dla tej grubosci drutu oraz mozliwos¢ pracy z polaryzacjg DC-. Wiekszos¢ pétautomatédw spawalniczych
jest wyposazona w mechanizm podajacy dostosowany do drutéw 0,6-1,0 mm.
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Normy i klasyfikacja

Drut spetnia wymagania norm miedzynarodowych:

AWS A5.18-ER70S-6 - amerykanska klasyfikacja dla drutéw stalowych do spawania tukowego. Oznaczenie ER70S-6
wskazuje na drut petny (nie rdzeniowy) z minimalng wytrzymatoscia na rozcigganie 70 ksi (ok. 480 MPa) i zawarto$¢ krzemu
oraz manganu zapewniajgcq dobre wtasciwosci odtleniajace.

DIN 8559 : SG2 - europejska norma okreslajgca sktad chemiczny i wtasciwosci mechaniczne. Oznaczenie SG2 oznacza drut
petny z podwyzszong zawarto$cig manganu i krzemu, stosowany do spawania stali konstrukcyjnych.

Produkty powigzane

Do pracy z drutem spawalniczym moga by¢ potrzebne: spawarka MIG/MAG z odpowiednim zakresem pradu, butle z gazem
ochronnym (mieszanka Ar/CO2 lub CO2), reduktor cis$nienia, dysza gazowa oraz koncéwki pradowe kompatybilne z drutem 0,8

mm.
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