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Drut spawalniczy 1,0 mm 5kg miedziowany
KD1152

Cena brutto 38,44 zt

Cena netto 31,25 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy KD1152

Kod producenta KD1152

Kod EAN 5901638116048
Producent KRAFT&DELE

Opis produktu

Drut spawalniczy MIG 1,0 mm 5 kg miedziowany - Kraft&Dele KD1152

IMiedziowany drut spawalniczy w szpuli 5 kg przeznaczony do spawania metodg MIG/MAG. Klasyfikacja AWS ER70S-6 okresla
sktad chemiczny stopu zoptymalizowany pod katem spawania stali niestopowych i niskostopowych — zapewnia stabilny tuk
elektryczny, skuteczne odtlenianie jeziorka spawalniczego oraz gtadkie lico spoiny przy minimalnej ilosci odpryskéw.
Srednica drutu 1,0 mm
Masa szpuli 5 kg

Klasyfikacja AWS ER70S-6

Materiat podstawowy Stal niestopowa / niskostopowa

Charakterystyka produktu

Klasyfikacja AWS ER70S-6

Oznaczenie ER70S-6 definiuje sktad chemiczny drutu — podwyzszona zawarto$¢ manganu i krzemu petni funkcje odtleniaczy. Dzieki
temu drut nadaje sie do spawania powierzchni z lekkim zanieczyszczeniem lub rdzg, gdzie inne gatunki moga powodowac
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porowatos¢ spoiny.

Powtoka miedziana

Cienka warstwa miedzi na powierzchni drutu zmniejsza opory elektryczne w styku z prowadnicag podajnika, co przektada sie na
réwnomierny podaz materiatu i stabilno$¢ tuku. Powtoka ogranicza réwniez korozje drutu podczas przechowywania.

Srednica 1,0 mm
Srednica 1,0 mm to zakres posredni miedzy ciefiszym 0,8 mm a grubszym 1,2 mm. Sprawdza sie przy spawaniu elementéw o

grubosci od okoto 1,5 do 6 mm, oferujgc wiekszg wydajnos$¢ nanoszenia materiatu niz drut 0,8 mm przy zachowaniu dobrej
sterowalnosci tuku.

Plastikowy kosz szpuli
Otwarta konstrukcja kosza plastikowego umozliwia réwnomierne i bezproblemowe rozwijanie drutu bez ryzyka splatania. Format

szpuli 5 kg jest kompatybilny ze standardowymi uchwytami podajnikéw MIG stosowanych w wiekszosci pétautomatéw
spawalniczych.

Jak sprawdzi¢ kompatybilnos¢ z podajnikiem?
Przed montazem nalezy zweryfikowa¢ dwa parametry: Srednice otworu centralnego szpuli (standardowo 51 mm lub 52 mm) oraz

ustawienie rolek podajnika — rolki muszg by¢ przeznaczone do drutu litego o $rednicy 1,0 mm (rowek w ksztatcie litery V).
Prowadnica i koncéwka pragdowa w uchwycie spawalniczym powinny by¢ dobrane do $rednicy 1,0 mm.

Specyfikacja techniczna

Model KD1152
Srednica drutu 1,0 mm

Masa szpuli 5 kg
Klasyfikacja AWS ER70S-6
Powtoka Miedziowana
Typ szpuli Plastikowy kosz
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Materiat spawany Stal niestopowa, stal niskostopowa
Metoda spawania MIG/MAG
Gwarancja 12 miesiecy

Zastosowanie

e Spawanie konstrukcji stalowych z profili i blach

¢ Naprawy nadwozi i elementéw karoseryjnych

e Produkcja i naprawa przyczep, naczep i ram

e Spawanie instalacji rurowych ze stali niestopowej

e Warsztatowe naprawy maszyn rolniczych i budowlanych
¢ Spawanie zbiornikéw i konstrukcji ze stali walcowanej

¢ Produkcja mebli metalowych i elementéw slusarskich

Uzytkowanie i przechowywanie

Drut nalezy przechowywac w suchym miejscu, z dala od wilgoci i substancji chemicznych. Po zakohczeniu pracy zaleca sie
zabezpieczenie szpuli folig lub umieszczenie jej w szczelnym pojemniku — wilgo¢ moze powodowac korozje powierzchni drutu
i pogorszy¢ jakosc spoiny. Gaz ostonowy stosowany z drutem ER70S-6 to typowo mieszanina Ar/CO2z (np. 75/25 lub 80/20) lub
czysty COz2 — dobdér gazu wptywa na gtebokos¢ wtopienia i ilos¢ odpryskéw.
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