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Drut spawalniczy 1Imm 15kg GEKO G74112

Cena brutto 111,47 zt

Cena netto 90,63 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy G74112

Kod producenta G74112

Kod EAN 5901477113437
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Drut spawalniczy GEKO G74112 - 1,0 mm, 15 kg

IDrut elektrodowy manganowo-krzemowy z miedziang powtoka przeznaczony do spawania tukowego metodg MIG/MAG w
ostonie gazéw ochronnych. Odpowiedni do prac z cienka i Srednio grubg blacha stalowa.

Srednica drutu 1,0 mm
Waga szpuli 15 kg
|Metoda spawania MIG/MAG

INorma DIN 8559 SG2

Charakterystyka techniczna

Srednica 1,0 mm

Drut o tej grubosci przeznaczony jest do spawania cienkich blach (od 0,8 mm) oraz materiatéw o Sredniej grubosci. Zapewnia
stabilny tuk spawalniczy przy nizszych natezeniach pradu, co ogranicza ryzyko przepalenia materiatu.

Stop manganowo-krzemowy

Dodatek manganu i krzemu poprawia jakos¢ spoiny, zwieksza jej odpornos¢ na pekanie i zapewnia lepszg ptynnos¢ materiatu
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podczas spawania. Powtoka miedziowana chroni przed korozja i utatwia przewodzenie pradu.

Prad staty DC z polaryzacja ujemna

Spawanie wymaga zrédta pradu statego z minusem na drucie (DC-). Ten typ polaryzacji zapewnia gtebsze wtopienie i stabilniejszy
tuk w poréwnaniu z polaryzacjg odwrotna.

Gazy ochronne Ar/CO2 lub CO2

Drut mozna stosowac z mieszanka argonu i dwutlenku wegla (typowo 80/20 lub 90/10) albo czystym CO2. Mieszanka Ar/CO2 daje
mniej odpryskow i gtadsze spoiny, CO2 jest tahszym rozwigzaniem do prac konstrukcyjnych.

Specyfikacja techniczna

Model GEKO G74112

Srednica drutu 1,0 mm

Waga szpuli 15 kg

Typ drutu Manganowo-krzemowy, miedziowany
Metoda spawania MIG/MAG (spawanie tukowe w ostonie gazdw)
Rodzaj pradu Staty (DC)

Polaryzacja DC "-" na drucie (ujemna)

Gazy ochronne Ar/CO2 lub czysty CO2

Normy AWS A5.18-ER70S-6, DIN 8559 SG2
Materiaty spawane Stal weglowa konstrukcyjna, stal niestopowa

Zastosowanie

e Spawanie blach karoseryjnych w warsztatach samochodowych

¢ Naprawa i montaz ttumikéw oraz elementéw uktadu wydechowego
¢ Prace konstrukcyjne ze stalg weglowg o wytrzymatosci do 420 MPa
e Spawanie blach okretowych i konstrukcji stalowych

e Prace z elementami kottowymi ze stali niestopowej

e Spawanie stali weglowo-manganowych

e Spawanie cienkich blach od 0,8 mm grubosci

e Prace remontowe i montazowe w branzy metalowej

Spawanie metodg MIG/MAG - podstawowe informacje

MIG (Metal Inert Gas) i MAG (Metal Active Gas) to metody spawania tukowego, w ktérych drut elektrodowy jest jednoczesnie
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materiatem dodatkowym. Réznica polega na rodzaju gazu: MIG stosuje gazy obojetne (argon), MAG - gazy aktywne (CO2 lub
mieszanki). Metoda ta charakteryzuje sie:

Zalety spawania MIG/MAG

Wysoka wydajnos$¢ procesu, mozliwos¢ spawania materiatéw o réznej grubosci, mniejsza ilos¢ odpryskéw w poréwnaniu do spawania
elektrodg otulong, tatwiejsza kontrola parametréw spawania, mozliwos¢ automatyzacji procesu.

Doboér parametrow spawania

Przy drucie 1,0 mm typowe natezenie pradu to 40-180 A, w zaleznosci od grubosci materiatu. Dla cienkich blach (do 2 mm) stosuje
sie prady 40-80 A, dla Srednich grubosci (2-4 mm) - 80-140 A. Napiecie tuku dobiera sie w zakresie 16-24 V.

Kompatybilnos¢ i przygotowanie do pracy

Drut GEKO G74112 pasuje do spawarek MIG/MAG z podajnikiem drutu przystosowanym do szpul 15 kg. Przed rozpoczeciem

spawania nalezy:
Przygotowanie stanowiska

Sprawdzi¢ poprawnos¢ polaryzacji (minus na uchwycie drutu), ustawi¢ odpowiedni przeptyw gazu (8-12 I/min dla Ar/CO2, 12-15 I/min
dla CO2), oczysci¢ materiat spawany z rdzy, farby i zanieczyszczen, dobra¢ odpowiednia dysza gazowa do grubosci materiatu.

Normy i certyfikacje

Drut spetnia wymagania norm AWS A5.18-ER70S-6 (amerykanski standard dla drutéw do spawania stali niskoweglowej) oraz
DIN 8559 SG2 (europejska norma dla drutéw petnych do spawania stali). Oznaczenie ER70S-6 wskazuje na wytrzymatosé na
rozcigganie minimum 70 ksi (okoto 482 MPa) oraz zawartos¢ krzemu i manganu jako gtéwnych dodatkéw stopowych.

Produkty powigzane

Do pracy z tym drutem spawalniczym przydadzg sie: gazy ochronne w butlach (mieszanka Ar/CO2 lub czysty CO2), dysze
gazowe do uchwytéw MIG/MAG, koncéwki prgdowe 1,0 mm, rolki podajace do podajnika drutu.
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