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Drut spawalniczy samoostonowy 0,8mm 1kg
G74130 GEKO

Cena brutto 19,64 zt

Cena netto 15,97 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G74130

Kod producenta G74130

Kod EAN 5901477173721
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Drut spawalniczy samoostonowy GEKO G74130

IDrut spawalniczy typu flux-cored o $Srednicy 0,8 mm przeznaczony do spawania metoda MAG bez uzycia zewnetrznego gazu
ostonowego. Zawiera rdzen topnikowy, ktéry podczas spawania tworzy ochronng atmosfere gazowa wokét jeziorka
spawalniczego.

Srednica drutu 0,8 mm

\Waga szpuli 1 kg

Typ Samoostonowy

IPakowanie Prézniowe

Charakterystyka techniczna

Rdzen topnikowy

Drut wypetniony specjalnym topnikiem, ktéry podczas spawania uwalnia gazy ochronne i zuzel. Eliminuje to koniecznos¢ podtgczania
butli z gazem ostonowym, co upraszcza stanowisko spawalnicze i zwieksza mobilnos¢ pracy.
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Srednica 0,8 mm

Cienka $rednica pozwala na spawanie blach o grubosci od 0,8 mm wzwyz. Umozliwia precyzyjna kontrole procesu przy nizszych
pradach spawania, co ogranicza odksztatcenia termiczne materiatu.

Szpula 1 kg

Standardowa waga zapewniajgca okoto 120-140 metréw drutu. Wystarczajgca do wiekszosci prac warsztatowych i naprawczych, przy
zachowaniu kompaktowych wymiaréw szpuli (Srednica 100 mm, grubos¢ 45 mm).

Pakowanie prézniowe

Opakowanie zabezpiecza drut przed wilgocia i utlenianiem podczas przechowywania. Rdzen topnikowy jest higroskopijny - wilgo¢
moze powodowac pory w spoinie, dlatego szczelne pakowanie ma znaczenie dla jakosci spawodw.

Specyfikacja techniczna

Model G74130

Srednica drutu 0,8 mm

Waga szpuli 1 kg

Rodzaj drutu Samoostonowy (flux-cored)
Srednica szpuli 100 mm

Srednica otworu montazowego 16 mm

Grubos¢ szpuli 45 mm

Sposéb pakowania Prézniowe

Zastosowanie

e Spawanie konstrukcji stalowych bez dostepu do gazu ostonowego

e Prace naprawcze i konserwacyjne w terenie

e Spawanie blach karoseryjnych o grubosci od 0,8 mm

e taczenie profili cienkosciennych i rur

e Prace w warunkach utrudniajgcych transport butli z gazem

e Spawanie w pozycjach przymusowych przy mniejszych natezeniach pradu
e Naprawy sprzetu rolniczego i maszyn budowlanych

Kompatybilnos¢ ze spawarkami

Drut przeznaczony do spawarek pétautomatycznych MIG/MAG. Przed zakupem sprawdz, czy spawarka obstuguje tryb bez gazu (NO
GAS) oraz czy mechanizm podawania drutu jest przystosowany do $rednicy 0,8 mm. Wymagana jest odpowiednia biegunowosé
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(zazwyczaj DC-) - szczegoty w instrukcji spawarki. Otwor montazowy szpuli 16 mm jest standardem w wiekszosci urzgdzen hobby i
potprofesjonalnych.

Uzytkowanie i przechowywanie

Po otwarciu opakowania prézniowego drut nalezy wykorzysta¢ w mozliwie krétkim czasie lub przechowywac¢ w suchym
pomieszczeniu. Wilgo¢ wnikajaca do rdzenia topnikowego powoduje niestabilnos¢ tuku i pory w spoinie. Jesli drut byt
przechowywany w wilgotnych warunkach, moze wymagac suszenia przed uzyciem.

Podczas spawania drutem samoostonowym powstaje wiecej dymu i zuzla niz przy spawaniu z gazem - konieczna jest
skuteczna wentylacja stanowiska pracy. Po spawaniu nalezy usung¢ zuzel z powierzchni spoiny szczotka stalowg. Spawy
drutem samoostonowym charakteryzujg sie nieco wiekszg szorstkosScig powierzchni w poréwnaniu do spawania z gazem
ochronnym.

Parametry spawania

Dla drutu 0,8 mm typowy zakres pragdu wynosi 40-120 A, w zaleznosci od grubosci materiatu i pozycji spawania. Nalezy stosowac
nizsze natezenia niz przy drucie litym tej samej srednicy. Spawanie wymaga ustawienia odpowiedniej polaryzacji (zwykle DC minus
na uchwycie) - odwrotnie niz przy standardowym spawaniu MIG z gazem. Szczegdétowe parametry zaleza od producenta drutu i typu

rdzenia.
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