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Dwustronne wiertta do metalu 3-6mm 10szt

mgim YT-40025 YATO
| I Cena brutto 14,20 zt

Cena netto 11,54 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy YT-40025

Kod producenta YT-40025

Kod EAN 5906083062469

Producent YATO

Opis produktu

Dwustronne wiertta do metalu 3-6mm 10szt YT-40025 YATO

Zestaw 10 dwustronnych wiertet HSS o Srednicach 3-6 mm, przeznaczonych do wiercenia w metalach, cienkich blachach i
ltworzywach sztucznych. Wiertta wyposazone w ostrze krzyzowe split point eliminujgce koniecznos¢ punktowania oraz
szlifowane powierzchnie zgodne z norma DIN 338.

IMateriat Stal HSS

Zakres srednic 3.0 - 6.0 mm

Typ ostrza Split point dwustronne

Jllos¢ w zestawie 10 sztuk

Charakterystyka wiertet HSS dwustronnych

Stal HSS (High Speed Steel)

Materiat zapewniajacy twardos¢ na poziomie 62-65 HRC, co przektada sie na odpornosé na Scieranie podczas wiercenia w stalach
konstrukcyjnych, aluminium i innych metalach. Stal szybkotngca zachowuje wtasciwosci skrawne nawet przy podwyzszonych
temperaturach generowanych podczas pracy.
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Dwustronne ostrze robocze

Konstrukcja z dwoma koncéwkami tngcymi podwaja zywotnos¢ wiertta. Po stepieniu jednej strony mozna wykorzysta¢ druga, co

wydtuza okres uzytkowania narzedzia i redukuje koszty eksploatacyjne w Srodowisku warsztatowym.

Geometria split point

Ostrze krzyzowe z dodatkowym szlifowaniem $rodka eliminuje zjawisko "chodzenia" wiertta po powierzchni materiatu. Umozliwia

rozpoczecie wiercenia bez wczesniejszego punktowania, co przyspiesza prace i zwieksza precyzje pozycjonowania otwordw.

Szlifowanie wedtug DIN 338

Norma okreslajagca katy natarcia, przytozenia i geometrie rowkéw wiérowych. Zapewnia standardowga jakos¢ wykonania, odpowiedni
odptyw wiéréw i stabilno$¢ podczas wiercenia w metalach o réznej twardosci.

Specyfikacja techniczna

Model

Producent
Materiat

Typ wiertta
Geometria ostrza
Norma szlifowania
llos¢ w zestawie
Srednice wiertet
Opakowanie
Przeznaczenie

Zastosowanie wiertet do metalu

YT-40025

YATO

Stal HSS (High Speed Steel)

Dwustronne do metalu

Split point (ostrze krzyzowe)

DIN 338

10 sztuk
3.0/3.2/35/4.0/4.2/45/5.0/5.2/5.5/6.0mm
Kasetka plastikowa

Metal, cienkie blachy, tworzywa sztuczne

¢ Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych

e Obroébka cienkich blach stalowych i aluminiowych

¢ Przygotowanie otwordw pod nity i tgczniki w konstrukcjach metalowych

¢ Prace montazowe w karoseriach samochodowych
e Wiercenie w profilach aluminiowych i stalowych

¢ Obrébka tworzyw sztucznych konstrukcyjnych

e Prace serwisowe w warsztatach mechanicznych

e Montaz instalacji w przemysle i rzemieslnictwie
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Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy
Predkosc¢ obrotowa zalezy od srednicy wiertfa i rodzaju materiatu. Dla stali konstrukcyjnej przy srednicy 5 mm zaleca sie okoto

1200-1500 obr/min. W przypadku aluminium wartosci moga by¢ wyzsze (2000-2500 obr/min). Stosowanie chtodziwa lub oleju
skrawajgcego wydtuza zywotnos$¢ narzedzia.

Kompatybilnos¢ z maszynami

Wiertta wspotpracuja z wiertarkami elektrycznymi, akumulatorowymi oraz wiertarkami stotowymi wyposazonymi w uchwyt
szybkomocujacy lub uchwyt ktowy. Zakres $rednic 3-6 mm odpowiada standardowym uchwytom 1-10 mm lub 1-13 mm.

Przechowywanie

Kasetka plastikowa chroni wiertta przed uszkodzeniem ostrzy i utatwia identyfikacje srednic. Zaleca sie przechowywanie w suchym
miejscu, z dala od wilgoci powodujacej korozje powierzchni HSS.

Produkty powigzane

Do pracy z wierttami HSS przydatne sa: oleje i emulsje chtodzgco-smarujgce do metali, uchwyty wiertarskie szybkomocujace,
zestawy gwintownikéw do nawierconych otworéw, punktaki do oznaczania miejsc wiercenia oraz szczotki druciane do
czyszczenia rowkdéw widrowych.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

