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Dysk na szlif.kagt.125mm 2mm z adapterem
% GEKO G00323

Cena brutto 4,55 zt

Cena netto 3,70 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G00323

Kod producenta G00323

Kod EAN 5901477129322
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Dysk na rzep 125 mm z adapterem GEKO G00323

|Uniwersalny talerz $cierny na rzep umozliwiajacy montaz tarcz szlifierskich i polerskich zaréwno na szlifierce katowej, jak i
wiertarce. Konstrukcja z gwintem M14 i dotgczonym adapterem zapewnia kompatybilno$¢ z réznymi narzedziami
warsztatowymi.

Srednica dysku 125 mm

IMocowanie podstawowe M14 x 2 mm

IMaks. predkos¢ 12 000 obr/min

Adapter Do wiertarki

Charakterystyka techniczna

System mocowania na rzep

Wzmocniony rzep (velcro) zapewnia stabilne mocowanie tarcz sciernych podczas pracy. Pozwala na szybka wymiane tarcz bez
uzycia narzedzi — wystarczy oderwac zuzytg tarcze i natozy¢ nowg. Mocowanie zachowuje skutecznos$¢ przez caty okres eksploatacji
dysku.
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Gwint M14 x 2 mm

Standardowy gwint stosowany w szlifierkach katowych 125 mm. Oznaczenie M14 x 2 mm okresla srednice zewnetrzng gwintu (14
mm) oraz skok gwintu (2 mm). Przed zakupem nalezy sprawdzi¢ typ gwintu w szlifierce — niektére modele uzywajg M10 lub M14 x
1,5 mm.

Adapter do wiertarki
Dotaczony adapter umozliwia montaz dysku w standardowej gtowicy zaciskowej wiertarki. Rozwigzanie przydatne przy pracach

polerskich i wykohczeniowych, gdzie wiertarka oferuje lepsza kontrole predkosci obrotowej niz szlifierka katowa. Srednica trzpienia
adaptera jest kompatybilna z uchwytami 10-13 mm.

Ograniczenie predkosci obrotowej

Maksymalna predkos$¢ 12 000 obr/min wynika z wytrzymatosci mechanicznej dysku i bezpieczenstwa uzytkowania. Przekroczenie
tego limitu moze prowadzi¢ do odksztatcenia talerza lub oderwania materiatu Sciernego. Wiekszos¢ szlifierek 125 mm pracuje z
predkoscig 10 000-11 000 obr/min, co miesci sie w bezpiecznym zakresie.

Specyfikacja techniczna

Model GEKO G00323

Srednica dysku 125 mm

Grubos¢ dysku 2 mm

Typ mocowania podstawowego Gwint M14 x 2 mm

Typ mocowania alternatywnego Adapter do wiertarki (uchwyt zaciskowy)

Maksymalna predkosc¢ obrotowa 12 000 obr/min

System mocowania tarcz Rzep (velcro)

Zawartosc zestawu Dysk na rzep, adapter do wiertarki, kragzek papieru Sciernego

Zastosowanie

e Szlifowanie powierzchni drewnianych przed malowaniem lub lakierowaniem
¢ Wyréwnywanie nieréwnosci w szpachli i wypetniaczach

¢ Usuwanie rdzy i starych powtok lakierniczych z elementéw metalowych

e Polerowanie powierzchni lakierowanych i tworzyw sztucznych

e Matowanie powierzchni przed naktadaniem powtok adhezyjnych

e Czyszczenie spawdw i usuwanie zadzioréw po cieciu metalu

¢ Szlifowanie elementéw kompozytowych i laminatéw

Sprawdzanie kompatybilnosci z narzedziem
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Przed montazem nalezy zweryfikowac typ gwintu wrzeciona w szlifierce katowej. Gwint M14 x 2 mm jest standardem w szlifierkach
125 mm, ale niektére modele (szczegdlnie starsze lub importowane spoza UE) moga mie¢ gwint M10 lub M14 x 1,5 mm. W
przypadku wiertarki nalezy sprawdzi¢ zakres zacisku uchwytu — adapter wymaga uchwytu o pojemnosci minimum 10 mm.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy dysk jest prawidtowo dokrecony do wrzeciona narzedzia. W przypadku
szlifierki katowej nalezy uzywac klucza do dokrecenia nakretki mocujacej. Podczas pracy nie nalezy wywiera¢ nadmiernego
nacisku — ciezar narzedzia jest zazwyczaj wystarczajgcy do skutecznego szlifowania.

Tarcze Scierne montuje sie poprzez docisniecie do powierzchni dysku — rzep zapewnia natychmiastowe mocowanie. Przed
wymiang tarczy nalezy wytgczy¢ narzedzie i odczekac do catkowitego zatrzymania sie wrzeciona. Zuzyte tarcze mozna
oderwac recznie, ciggnac za krawedz.

Powierzchnie rzepu nalezy okresowo czyscic¢ z pytu i zanieczyszczeh za pomoca szczotki o sztywnym wiosiu. Zatkane petelki
rzepu zmniejszajg site mocowania tarcz. Nie nalezy uzywac rozpuszczalnikéw do czyszczenia — moga ostabi¢ warstwe klejaca.
Po zakonhczeniu pracy warto zdjgc¢ tarcze Scierng, aby rzep nie tracit sprezystosci pod wptywem dtugotrwatego nacisku.

Bezpieczenstwo podczas pracy

Zawsze nalezy uzywac okularéw ochronnych i maski przeciwpytowej. Podczas szlifowania metalu zaleca sie stosowanie rekawic
ochronnych. Nie wolno przekracza¢ maksymalnej predkosci obrotowej 12 000 obr/min — nalezy sprawdzi¢ parametry narzedzia
przed uruchomieniem. W przypadku zauwazalnych drgan lub hatasu nalezy natychmiast wytgczy¢ narzedzie i sprawdzi¢ mocowanie
dysku.
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