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Dysk szlifierski z rzepem SR-DSW SCHMITH

Cena brutto 9,38 zł

Cena netto 7,63 zł

Dostępność Chwilowo niedostępny — zapytaj o termin

Numer katalogowy SR-DSW

Kod producenta SR-DSW

Kod EAN 5902004708508

Producent Narzędzia SCHMITH

Opis produktu

Dysk szlifierski z rzepem SR-DSW SCHMITH

Uniwersalny dysk mocujący do krążków ściernych i polerskich o średnicy 125 mm. Konstrukcja z elastycznej gumy z warstwą
rzepa umożliwia szybką wymianę materiałów ściernych bez użycia dodatkowych narzędzi. Kompatybilny z szlifierkami
kątowymi i wiertarkami.

Średnica tarczy 125 mm 

System mocowania Rzep 

Typ połączenia M-14 / trzpień fi 6 mm 

Max. prędkość 3250 obr./min. 

 

Charakterystyka techniczna

Dwuwariantowe mocowanie

Gniazdo z gwintem M-14 umożliwia bezpośredni montaż w szlifierkach kątowych. Dołączony trzpień o średnicy 6 mm pozwala na
zastosowanie w wiertarkach ręcznych, co zwiększa uniwersalność narzędzia.

System rzepowy

Warstwa tkaniny z rzepem na powierzchni roboczej zapewnia stabilne mocowanie krążków ściernych i polerskich. Wymiana
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materiału trwa kilka sekund bez konieczności użycia kluczy czy śrub.

Elastyczna konstrukcja

Gumowa podstawa absorbuje wibracje podczas pracy i dostosowuje się do nierówności obrabianych powierzchni. Dzięki temu
szlifowanie jest bardziej równomierne, a ryzyko uszkodzenia materiału mniejsze.

Ograniczenie prędkości obrotowej

Maksymalna prędkość 3250 obr./min. jest parametrem bezpieczeństwa. Przekroczenie tej wartości może prowadzić do uszkodzenia
dysku lub utraty kontroli nad narzędziem podczas pracy.

 

Specyfikacja techniczna

Model SR-DSW
Producent Schmith
Średnica tarczy 125 mm
System mocowania krążków Rzep (tkanina z haczykami)
Mocowanie do szlifierek kątowych Gniazdo z gwintem M-14
Mocowanie do wiertarek Trzpień montażowy fi 6 mm (w zestawie)
Materiał wykonania Guma, tkanina
Maksymalna prędkość obrotowa 3250 obr./min.
SKU SR-DSW

Zastosowanie

Szlifowanie drewna, metalu i tworzyw sztucznych przy użyciu krążków ściernych
Polerowanie lakierowanych powierzchni samochodowych
Wykańczanie spawów i usuwanie rdzy z elementów metalowych
Przygotowanie powierzchni pod malowanie lub lakierowanie
Czyszczenie i odnawianie mebli drewnianych
Usuwanie starych powłok lakierniczych z różnych materiałów
Szlifowanie wypraw tynkarskich i szpachlówek

Kompatybilność z narzędziami

Przed zakupem sprawdź typ mocowania w posiadanym elektronarzędziu. Szlifierki kątowe standardowo wyposażone są w gwint M-14
(najczęściej spotykany w modelach 115-125 mm). Wiertarki wymagają użycia dołączonego trzpienia 6 mm, który należy zamocować
w uchwycie wiertarskim. Upewnij się również, że prędkość obrotowa narzędzia nie przekracza 3250 obr./min.
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Użytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym użyciem należy sprawdzić stabilność montażu dysku w narzędziu. W przypadku szlifierki kątowej dokręć
gwint M-14 ręcznie, a następnie dociągnij kluczem. Przy wiertarkach upewnij się, że trzpień jest mocno zaciśnięty w uchwycie.

Podczas pracy kontroluj temperaturę dysku – nadmierne nagrzewanie może świadczyć o zbyt dużym nacisku lub
przekroczeniu dopuszczalnej prędkości obrotowej. Po zakończeniu szlifowania oczyść powierzchnię rzepa z pyłu szczotką lub
sprężonym powietrzem, aby zachować przyczepność przy kolejnych zastosowaniach.

Przechowuj dysk w suchym miejscu, z dala od źródeł ciepła. Regularnie sprawdzaj stan warstwy rzepowej – zużyte haczyki nie
będą prawidłowo trzymać krążków ściernych, co obniża bezpieczeństwo pracy.

Produkty powiązane

Do dysku SR-DSW pasują wszystkie krążki ścierne i polerskie o średnicy 125 mm z mocowaniem rzepowym. Warto rozważyć
zakup zestawów krążków o różnej gradacji ziarna (od P80 do P320) do wieloetapowego szlifowania oraz gąbek polerskich do
wykończenia powierzchni.
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