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Dysk z rzepem M14 125mm SUDNR1
SCHMITH

Cena brutto 9,44 zt

Cena netto 7,67 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SUDNR1

Kod producenta SUDNR1

Kod EAN 5902004749983
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Dysk z rzepem M14 125mm SCHMITH SUDNR1

Talerz mocujacy na rzep do szlifierek katowych, umozliwiajacy szybka wymiane krazkéw sciernych i polerskich. Wyposazony w
gwint M14 oraz podktad ggbkowy zwiekszajgcy elastyczno$¢ podczas pracy.

Srednica dysku 125 mm
Typ mocowania Gwint M14
System wymiany Rzep (velcro)

Srednica trzpienia 6 mm

Charakterystyka

Gwint M14 - standard szlifierek katowych

Gniazdo gwintowane M14 zapewnia kompatybilnos¢ z wiekszoscia szlifierek katowych 115-125 mm dostepnych na rynku. Montaz
odbywa sie bezposrednio na wrzecionie szlifierki bez koniecznosci stosowania dodatkowych adapterdéw.

Mocowanie na rzep - szybka wymiana narzedzi
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System rzepowy (velcro) umozliwia wymiane krazkdw Sciernych i polerskich w kilka sekund bez uzycia narzedzi. Krazki trzymaja sie
stabilnie podczas pracy, a ich zdejmowanie nie wymaga duzej sity.

Podktad gabkowy - elastycznosc¢ i komfort pracy

Warstwa gabki pomiedzy dyskiem a krazkiem Sciernym absorbuje nieréwnosci powierzchni i redukuje wibracje. Sprawdza sie
szczegdlnie przy pracach wykonczeniowych i polerowaniu profili.

Srednica 125 mm - uniwersalne zastosowanie

Rozmiar 125 mm odpowiada najpopularniejszym krazkom $ciernym i polerskim. Dysk wspétpracuje ze szlifierkami katowymi o mocy
600-1400 W, zapewniajac odpowiednig powierzchnie robocza.

Specyfikacja techniczna

Model SUDNR1
Producent SCHMITH
Srednica dysku 125 mm

Typ mocowania do szlifierki Gwint M14
Srednica trzpienia 6 mm

System mocowania krgzkéw Rzep (velcro)
Podktad Gabkowy
Przeznaczenie Szlifierki katowe

Zastosowanie

¢ Szlifowanie powierzchni ptaskich i profilowanych materiatéw metalowych
e Polerowanie stali nierdzewnej, aluminium i innych metali

¢ Wykanczanie powierzchni lakierowanych i drewnianych

e Usuwanie rdzy, farby i powtok z powierzchni metalowych

e Matowanie i satynowanie powierzchni metalowych

¢ Przygotowanie powierzchni pod malowanie lub klejenie

e Prace renowacyjne i konserwatorskie wymagajace delikatnego szlifowania

Sprawdzenie kompatybilnosci

Przed zakupem nalezy upewnic sie, ze szlifierka katowa posiada wrzeciono z gwintem M14. Informacja ta znajduje sie w instrukcji
obstugi lub specyfikacji technicznej narzedzia. Wiekszos¢ szlifierek 115-125 mm wyposazona jest w ten standard mocowania.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed montazem dysku nalezy wytaczy¢ szlifierke z zasilania. Dysk nakreca sie recznie na wrzeciono do momentu, gdy bedzie
pewnie osadzony - nie nalezy stosowa¢ nadmiernej sity. Krazki $cierne montuje sie réwnomiernie dociskajac do powierzchni
rzepowej, unikajgc skosnego naktadania.

Podczas pracy nalezy kontrolowa¢ stan powierzchni rzepowej. Zuzyta warstwa rzepu traci zdolno$s¢ mocowania krazkéw, co
objawia sie ich obluzowywaniem podczas szlifowania. Podktad ggbkowy z czasem ulega sptaszczeniu - jesli przestaje

amortyzowac wibracje, dysk wymaga wymiany.

Po zakonhczeniu pracy warto zdja¢ krazek Scierny, aby zapobiec trwatemu sklejeniu sie rzepu z pytem Sciernym. Powierzchnie
rzepowg mozna oczyscic¢ szczotka z twardym wtosiem lub sprezonym powietrzem.

Produkty powigzane

Do pracy z tym dyskiem polecane sa krazki scierne na rzep o $rednicy 125 mm w réznych gradacjach (od P40 do P320 do
szlifowania, P400-P2000 do wykanczania), gabki polerskie na rzep oraz pasty polerskie do metalu i lakieru.
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