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Dysza gazowa poétautomatyczna stozkowa do
e — MAG250 GEKO G80034D

Cena brutto 8,77 zt

Cena netto 7,13 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G80034D

Kod producenta G80034D

Kod EAN 5901477127038
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Dysza gazowa potautomatyczna stozkowa do MAG250 GEKO G80034D

Wymienny element uchwytu spawalniczego do spawarek MAG, zapewniajacy réwnomierny przeptyw gazu ochronnego wokét
strefy spawania. Konstrukcja stozkowa poprawia dostep do miejsca spawania i stabilnos¢ tuku.

Typ Dysza gazowa stozkowa
[Kompatybilnos¢ MAG250
Model G8B0034D

|Producent GEKO

Charakterystyka techniczna

Konstrukcja stozkowa

Geometria stozkowa kierunkuje przeptyw gazu ochronnego, koncentrujac go wokét strefy spawania. Zwieksza to dostep do trudnych
miejsc i umozliwia spawanie w narozach oraz przy krawedziach elementéw.

Materiat odporny na temperature
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Wykonanie z materiatéw zaroodpornych zapewnia stabilno$¢ wymiarowg przy temperaturach spawania. Dysza zachowuje ksztatt i
witasciwosci przy wielokrotnym narazeniu na wysokg temperature.

Kompatybilnos¢ z MAG250

Wymiary i gwint dostosowane do standardowych uchwytéw spawalniczych w spawarkach MAG250. Pasuje do popularnych modeli
pétautomatéw stosowanych w warsztatach i produkcji.

Szybka wymiana

Standardowe potgczenie gwintowe umozliwia wymiane dyszy bez specjalistycznych narzedzi. Proces wymiany trwa kilkadziesiat
sekund, co minimalizuje przestoje w pracy.

Specyfikacja techniczna

Model G80034D

Producent GEKO

Typ dyszy Stozkowa

Przeznaczenie Spawarki pétautomatyczne MAG
Kompatybilnos¢ MAG250

Zastosowanie Spawanie metoda MAG (Metal Active Gas)

Zastosowanie

¢ Spawanie konstrukcji stalowych w warsztatach $lusarskich

e Prace remontowe i konserwacyjne maszyn przemystowych

¢ Produkcja elementéw metalowych w matych i Srednich seriach
¢ Spawanie ram, krat i ogrodzen

¢ Naprawy pojazdéw i maszyn rolniczych

¢ Prace montazowe na budowach

e Spawanie w warunkach warsztatowych i terenowych

Rola dyszy gazowej w spawaniu MAG

Dysza gazowa stanowi kofcowy element systemu doprowadzania gazu ochronnego w uchwycie spawalniczym. Jej zadaniem
jest ukierunkowanie strumienia gazu (zwykle mieszanki argonu z CO2) wokét tuku elektrycznego i jeziorka spawalniczego. Gaz
ochronny wypiera tlen i azot z atmosfery, zapobiegajac utlenianiu i azotowaniu spoiny podczas krzepniecia.

Ksztatt stozkowy dyszy wptywa na rozktad predkosci gazu. Zwezajacy sie przekréj przyspiesza strumien, co poprawia
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penetracje ostony gazowej, szczegdlnie przy spawaniu w pozycjach przymusowych lub w obecnosci przeciagdéw powietrza.
Jednoczesnie stozkowa geometria nie ogranicza widocznos$ci miejsca spawania, co ma znaczenie przy precyzyjnych pracach.

Sprawdzanie kompatybilnosci
Przed zakupem dyszy nalezy zweryfikowac typ uchwytu spawalniczego w posiadanej spawarce. Dysza G80034D pasuje do

standardowych uchwytéw stosowanych w spawarkach MAG250. W przypadku watpliwosci warto poréwna¢ gwint i wymiary
zewnetrzne starej dyszy z parametrami nowego elementu.

Uzytkowanie i konserwacja

Montaz dyszy

Dysze nalezy nakrecic¢ recznie na gwint uchwytu spawalniczego, dokrecajac do oporu. Nie zaleca sie stosowania narzedzi,
ktére moga spowodowac nadmierne dokrecenie i uszkodzenie gwintu. Przed montazem warto sprawdzi¢ czystos¢ gwintu i
usung¢ ewentualne zanieczyszczenia.

Konserwacja

Podczas spawania na powierzchni dyszy osadzajg sie odpryski metalu i produkty spalania. Regularne czyszczenie dyszy
szczotka druciang lub specjalnym narzedziem zapobiega gromadzeniu sie zanieczyszczen, ktére moga zaktécac przeptyw
gazu. Zablokowany przeptyw prowadzi do porowatosci spoiny i obnizenia jej jakosci.

Dysza podlega naturalnemu zuzyciu eksploatacyjnemu. Oznaki wymagajace wymiany to: powiekszenie otworu wylotowego,
deformacja ksztattu stozka, pekniecia lub nadmierne nagromadzenie odprysk niemozliwych do usuniecia. Zuzyta dysza nie
zapewnia prawidtowej ostony gazowej, co objawia sie porowatoscia i utlenianiem spoiny.

Przechowywanie czesci zamiennych
Zapasowe dysze warto przechowywac w suchym miejscu, zabezpieczone przed kurzem i wilgocig. Dobre praktyki warsztatowe

zalecajg posiadanie co najmniej jednej zapasowej dyszy, co umozliwia natychmiastowg wymiane w przypadku uszkodzenia podczas
pracy.

Powigzane elementy eksploatacyjne

Do kompleksowej konserwacji uchwytu spawalniczego przydatne sg takze: tulejki prgdowe (dopasowane do Srednicy drutu),
przewody gazowe, koncowki pradowe oraz izolatory ceramiczne. Regularna wymiana wszystkich elementéw eksploatacyjnych
zapewnia stabilnos¢ parametréw spawania.
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