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ELEKTRODA Z OTULINA RUTYLOWA E6013
5KG 2,5 350mm SELE-5-2,5 350 SCHMITH

Cena brutto 68,93 zt

Cena netto 56,04 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast

Numer katalogowy SELE-5-2,5/350

Kod producenta SELE-5-2,5/350
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Elektroda rutylowa E6013 Schmith 2,5x350 mm, 5 kg

Elektroda spawalnicza z otuling rutylowa do spawania stali weglowych metoda MMA. Przeznaczona do tgczenia elementéw o
matej i Sredniej grubosci we wszystkich pozycjach spawania.

Srednica rdzenia 2,5 mm
IDtugosc elektrody 350 mm
Typ otuliny Rutylowa (R)

\Waga opakowania 5 kg

Charakterystyka techniczna

Otulina rutylowa

Zawartos¢ tlenku tytanu (TiOz) zapewnia stabilny tuk elektryczny i tatwe zapton. Spawanie mozliwe zaréwno pradem statym (DC), jak
i przemiennym (AC), co oznacza kompatybilno$¢ ze spawarkami transformatorowymi i inwertorowymi.

Spawanie pozycyjne

oferta wa?na 3 dni
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Oznaczenie "11" w normie 1SO wskazuje na mozliwos$¢ spawania we wszystkich pozycjach: podolnej (PA), pionowej (PF, PG), sufitowej
(PE) i czotowej (PC). Zuzel krzepnie z umiarkowana predkoécia, nie sptywa podczas spawania pionowego i sufitowego.

Wtasciwosci mechaniczne

Oznaczenie E6013 (AWS) lub E 42 0 (ISO) okresdla minimalng wytrzymatos¢ na rozcigganie spoiny: 420 MPa (42 kgf/mm?). Spaw
charakteryzuje sie umiarkowang ciagliwoscia, wystarczajaca dla konstrukcji stalowych o standardowych wymaganiach.

Usuwanie zuzlu

Zuzel rutylowy tworzy cienka, zwartg warstwe, ktéra tatwo oddziela sie od spoiny po ostygnieciu. Minimalizuje to czas czyszczenia i
utatwia spawanie wielowarstwowe bez nadmiernego szlifowania miedzywarstwowego.

Specyfikacja techniczna

Model SELE-5-2,5/350
Srednica rdzenia 2,5 mm

Dtugos¢ elektrody 350 mm

Typ otuliny Rutylowa (R)
Waga opakowania 5 kg

Norma AWS A5.1 E 6013

Norma EN ISO 2560-A E420R 11
Norma DIN 1913 E4311 R(C)3
Pozycje spawania Wszystkie (PA, PF, PG, PE, PC)
Rodzaj pradu DC+/DC—- lub AC
Wytrzymatos¢ spoiny min. 420 MPa
Producent Schmith

Zastosowanie

¢ Spawanie konstrukcji stalowych o niskich i srednich wymaganiach wytrzymatosciowych
* tgczenie blach stalowych o grubosci od 2 do 8 mm

e Prace naprawcze i konserwacyjne w warsztacie

¢ Spawanie elementéw z odstepem miedzy krawedziami (do 3 mm)

e Montaz konstrukcji stalowych na budowie

e Spawanie ram, ogrodzen, wspornikéw

e Prace remontowe maszyn rolniczych i sprzetu budowlanego

e tgczenie rur stalowych o $rednicy do 50 mm

oferta wa?na 3 dni



Parametry spawania

Zalecane natezenie pradu dla srednicy 2,5 mm
Spawanie w pozycji podolnej: 70-100 A. Spawanie w pozycjach przymusowych (pionowa, sufitowa): 60-85 A. Nizsze natezenie

zapewnia lepszg kontrole jeziorka spawalniczego w pozycjach trudnych. Spawanie pragdem statym: biegunowos$¢ dodatnia (DC+)
zapewnia gtebsze wtopienie, ujemna (DC—) wiekszg wydajnosc.

Przygotowanie materiatu

Usunac zgorzel, rdze, farbe i ttuszcz z krawedzi spawanych. Dla blach o grubosci powyzej 5 mm zaleca sie fazowanie krawedzi pod
katem 30-40°. Odstep miedzy krawedziami: 1,5-3 mm dla Srednicy elektrody 2,5 mm.

Przechowywanie i konserwacja

Elektrody rutylowe sg mniej higroskopijne niz zasadowe, ale wymagaja przechowywania w suchym pomieszczeniu o
temperaturze 15-25°C i wilgotnosci ponizej 60%. Zawilgocone elektrody nalezy przesuszy¢ w temperaturze 70-100°C przez
1-2 godziny.

Sprawdzenie zawilgocenia: jesli podczas spawania wystepuje nadmierne pryskanie, niestabilny tuk lub porowatos¢ spoiny,
elektrody wymagajg przesuszenia. Nie nalezy przesuszac elektrod wielokrotnie - obniza to wtasciwosci otuliny.

Produkty powigzane

Spawarka inwerterowa MMA 200 A < Maska spawalnicza z filtrem automatycznym ¢ Mtotek do zbijania zuzlu ¢ Szczotka
druciana do czyszczenia spoin ¢ Rekawice spawalnicze skérzane
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