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ELEKTRODA Z OTULINA RUTYLOWA E6013
5KG 4,0 350mm SELE-5-4,0 350 SCHMITH

Cena brutto 66,38 zt

Cena netto 53,97 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast

Numer katalogowy SELE-5-4,0/350

Kod producenta SELE-5-4,0/350
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Elektroda rutylowa E6013 4,0x350 mm Schmith

|Elektroda otulona z rdzeniem stalowym i powtokg rutylowga, przeznaczona do spawania konstrukcji stalowych metodg MMA we

wszystkich pozycjach. Kompatybilna z transformatorami i inwerterami spawalniczymi.
Typ otulin Rutylowa

Srednica 4,0 mm

IDtugos¢ 350 mm

Opakowanie 5 kg

Charakterystyka techniczna

Otulina rutylowa

Powtoka na bazie tlenku tytanu zapewnia stabilny tuk elektryczny, tatwe zapton i ponowne zaptony. Spawanie przebiega ptynnie z
niewielkim rozpryskiem, co utatwia prace nawet mniej doswiadczonym spawaczom. Zuzel oddziela sie samoistnie po ostygnieciu.

Uniwersalnos¢ zastosowania
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Kompatybilnos$¢ z pradem statym (DC) i przemiennym (AC) pozwala na prace zaréwno na starszych spawarkach transformatorowych,
jak i nowoczesnych inwerterach. Mozliwo$¢ spawania we wszystkich pozycjach (podolna, pionowa, sufitowa) zwieksza
wszechstronnos¢ elektrody.

Tolerancja odstepow

Elektroda E6013 kompensuje wieksze szczeliny miedzy taczonymi elementami dzieki wtasciwosciom wypetniajacym stopiwa.
Przydatne przy spawaniu elementéw o nieregularnych krawedziach lub w pracach montazowych na budowie.

Zakres grubosci materiatu

Srednica 4,0 mm odpowiada spawaniu blach o grubosci 3-8 mm. Przy ciefiszych materiatach istnieje ryzyko przepalenia, przy
grubszych konieczne jest wieloprzeplotowe naktadanie Sciegéw lub uzycie grubszej elektrody.

Specyfikacja techniczna

Model SELE-5-4,0/350
Producent Schmith

Typ elektrody E6013 (otulona rutylowa)
Srednica rdzenia 4,0 mm

Dtugos¢ elektrody 350 mm

Masa opakowania 5 kg

Typ pradu DC+/- lub AC

Pozycje spawania Wszystkie (PA, PB, PC, PD, PE, PF)
Norma AWS A5.1 E 6013

Norma EN ISO 2560-A E420R 11

Norma DIN 1913 E4311 R(C)3

Oznaczenie wedtug AWS A5.1: E 6013

E - elektroda otulona | 60 - wytrzymatos¢ na rozcigganie minimum 60 ksi (414 MPa) | 1 - wszystkie pozycje spawania | 3 - prad
DC+/DC-/AC, otulina rutylowa

Zastosowanie

¢ Spawanie konstrukcji stalowych o obnizonych wymaganiach wytrzymatosciowych

oferta wa?na 3 dni



e Prace montazowe i naprawcze w terenie

e taczenie blach stalowych o grubosci 3-8 mm

¢ Spawanie rurociggdéw niskocisnieniowych

e Naprawy sprzetu rolniczego i maszyn budowlanych

¢ Wykonywanie konstrukcji warsztatowych, ogrodzen, bram
e Prace remontowe w gospodarstwach i matych zaktadach

Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie elektrod

Elektrody rutylowe charakteryzujg sie umiarkowang higroskopijnoscia. Przed uzyciem zaleca sie przechowywanie w
temperaturze pokojowej w suchym pomieszczeniu. W przypadku zawilgocenia mozna przeprowadzi¢ prazenie w temperaturze
70-100°C przez 1-2 godziny. Wyzsza temperatura moze uszkodzi¢ otulinke.

Parametry spawania

Dla elektrody 4,0 mm zalecany zakres natezenia pradu wynosi 140-200 A, w zaleznosci od pozycji spawania i grubosci
materiatu. Spawanie w pozycji podolnej wymaga wyzszych wartosci (180-200 A), w pozycjach przymusowych nizszych
(140-160 A). Zbyt niski prad powoduje niestabilnos¢ tuku i nadmiar zuzla, zbyt wysoki prowadzi do nadtopien i rozprysku.

Technika spawania

Kat nachylenia elektrody wzgledem powierzchni materiatu powinien wynosi¢ 60-80° w kierunku spawania. Dtugosc¢ tuku
powinna odpowiadac¢ $rednicy rdzenia (ok. 4 mm). Zbyt dtugi tuk powoduje niestabilnos¢ i nadmierny rozprysk, zbyt krétki -
przyklejanie sie elektrody.

Ograniczenia wytrzymatosciowe

Elektroda E6013 wytwarza spoiny o wytrzymatosci na rozcigganie minimum 414 MPa. Nie jest przeznaczona do spawania konstrukcji

odpowiedzialnych, zbiornikéw ci$nieniowych ani elementéw pracujacych w warunkach dynamicznych obcigzen. Do takich
zastosowan nalezy uzy¢ elektrod niskowodorowych typu E7018.

Produkty powigzane

Do spawania konstrukcji odpowiedzialnych rozwaz elektrody niskowodorowe E7018. Do ciefiszych blach (ponizej 3 mm)
sprawdzg sie elektrody 2,5 mm lub 3,2 mm. Do grubszych materiatéw (powyzej 8 mm) uzyj elektrod 5,0 mm lub wiekszych.
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