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Opis produktu

Typ otuliny Rutylowa
Srednica 2,5 mm
|Dtugos¢ 350 mm

Zawartos$¢ opakowania 4 kg

Charakterystyka elektrod rutylowych VOREL

Elektrody rutylowe 2,5x350mm, 4kg, rézowe-

nv 74307 VOREL

Cena brutto

Cena netto

Dostepnos¢

Numer katalogowy

Kod producenta

Kod EAN

Producent

Dtugos¢ [mml]

Rozmiar elektrody [mm]
Jednostka

Waga [kgl

44,15 zt

35,89 zt

Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
74307

74307

5906764217713

Vorel

350

2.5

OPA

Elektrody rutylowe VOREL 2,5x350mm - spawanie transformatorami 230V

Elektrody spawalnicze rutylowe o $rednim otuleniu, przeznaczone do pracy z transformatorami spawalniczymi zasilanymi
napieciem 230V oraz urzadzeniami pradu statego. Srednica rdzenia 2,5 mm, dtugo$¢ 350 mm.

Otulina rutylowa srednio gruba

Otulina na bazie dwutlenku tytanu zapewnia stabilny tuk spawalniczy, ogranicza odpryski i utatwia odprowadzanie zuzla. Spawanie

mozliwe we wszystkich pozycjach, z wyjatkiem pionowej w dét. Spoina charakteryzuje sie gtadkim wygladem i tatwoscig obrébki po

spawaniu.
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Kompatybilnos¢ z transformatorami 230V

Elektrody zaprojektowane do spawania transformatorami o niskim napieciu biegu jatowego, ponizej 50V. Oznacza to mozliwos¢
wykorzystania z popularnymi spawarkami domowymi i pétprofesjonalnymi zasilanymi z sieci jednofazowej 230V. Spawanie mozliwe
réwniez pradem statym.

Srednica 2,5 mm - zastosowanie uniwersalne
Srednica rdzenia 2,5 mm to jeden z najpopularniejszych wymiaréw w spawalnictwie warsztatowym. Umozliwia spawanie blach o

grubosci 2-6 mm przy pradzie roboczym 60-100A. Odpowiednia do taczenia konstrukcji stalowych, napraw, montazu elementéw i
prac konserwacyjnych.

Opakowanie 4 kg - wydajnos¢ robocza

Opakowanie zawiera okoto 70-80 elektrod o dtugosci 350 mm. Masa 4 kg wystarcza do spawania $rednich projektéw warsztatowych
bez koniecznosci czestego uzupetniania materiatu. Elektrody pakowane w sposéb zabezpieczajgcy przed wilgocia.

Specyfikacja techniczna

Model VOREL 74307

Typ elektrody Rutylowa, $rednio otulona

Srednica rdzenia 2,5 mm

Dtugos¢ elektrody 350 mm

Kolor otuliny Rézowy

Masa opakowania 4 kg

Typ pradu Prad przemienny (AC) / prad staty (DC)
Napiecie biegu jatowego spawarki Ponizej 50V

Zasilanie spawarki 230V (transformatory)

Zalecany prad spawania 60-100A (w zaleznosci od grubosci materiatu)
Pozycje spawania Wszystkie z wyjatkiem pionowej w dét

Zastosowanie elektrod rutylowych 2,5 mm

¢ Spawanie konstrukcji stalowych o grubosci 2-6 mm

¢ Naprawy i tgczenie elementéw metalowych w warsztacie

e Montaz ogrodzen, bram i konstrukcji budowlanych

e Prace konserwacyjne i naprawcze w gospodarstwach rolnych
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¢ Spawanie ram, wspornikéw i elementéw nosnych
e taczenie profili stalowych i blach konstrukcyjnych
¢ Prace montazowe w budownictwie i przemysle

¢ Spawanie elementéw maszyn i urzadzen

Jak dobraé natezenie pradu spawania?
Dla elektrod 2,5 mm zalecane natezenie pradu to 60-100A. Ciefnsze blachy (2-3 mm) spawaj przy 60-75A, grubsze materiaty (4-6
mm) wymagajg 80-100A. Zbyt niski prad powoduje przywieranie elektrody i niestabilny tuk, zbyt wysoki prowadzi do przepalania

materiatu i nadmiernego rozbryzgu. Zawsze rozpoczynaj spawanie od wartosci srodkowej i dostosowuj parametry do obserwowanego
zachowania tuku.

Uzytkowanie i przechowywanie elektrod

Elektrody rutylowe sg mniej wrazliwe na wilgo¢ niz elektrody zasadowe, jednak wymagajg odpowiedniego przechowywania.
Magazynuj je w suchym pomieszczeniu o temperaturze powyzej 5°C. Po otwarciu opakowania zabezpiecz elektrody przed
bezposrednim kontaktem z wodg i parg wodna.

W przypadku zawilgocenia elektrod nalezy je wysuszy¢ w temperaturze 70-100°C przez 1-2 godziny. Przesuszanie w wyzszych
temperaturach moze uszkodzi¢ otuline. Elektrody zawilgocone spawajg niestabilnie, wytwarzajg nadmierng ilos¢ poréw w
spoinie i powodujg odpryski.

Przed rozpoczeciem spawania sprawdzZ napiecie biegu jatowego spawarki - musi by¢ ponizej 50V dla bezpiecznej pracy z tymi
elektrodami. Upewnij sie, ze Srednica uchwytu elektrodowego odpowiada $rednicy elektrody 2,5 mm.

Produkty powigzane
Do kompleksowego wyposazenia stanowiska spawalniczego warto rozwazy¢: transformatory spawalnicze 230V o mocy 4-6

kW, uchwyty elektrodowe z izolacja, maski spawalnicze z filtrem automatycznym, rekawice spawalnicze skérzane, szczotki
druciane do czyszczenia spoin oraz mtotki spawalnicze do odbijania zuzla.
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