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Elektrody rutylowe 4,0x450mm, 6kg, rézowe-
Ee— nv 74316 VOREL

Cena brutto 65,49 zt

Cena netto 53,24 zt
Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy 74316

Kod producenta 74316

Kod EAN 5906764217034
Producent Vorel

Jednostka OPA

Waga [kgl 6

Dtugos¢ [mml] 450

Rozmiar elektrody [mm] 4

Opis produktu
Elektrody rutylowe 4,0x450mm VOREL 74316

Elektrody spawalnicze rutylowe o $redniej otulinie, przeznaczone do spawania stali niskoweglowych i konstrukcyjnych.
Kompatybilne z transformatorami spawalniczymi 230V o niskim napieciu biegu jatowego oraz spawarkami pradu statego.

Srednica elektrody 4,0 mm
|Dtugos¢ 450 mm
Typ otuliny Rutylowa

\Waga opakowania 6 kg

Charakterystyka elektrod rutylowych

Otulina rutylowa sredniej grubosci

Otulina rutylowa zapewnia stabilny tuk spawalniczy i tatwe zapton, co utatwia prace zaréwno spawaczom poczatkujgcym, jak i
dos$wiadczonym. Srednia grubos$¢ otuliny gwarantuje kompromis miedzy tatwoscia spawania a jakoécig spoiny.
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Kompatybilnos¢ z niskim napieciem jalowym

Elektrody zaprojektowano do pracy z transformatorami spawalniczymi 230V o napieciu biegu jatowego ponizej 50V. Taka konstrukcja
zwieksza bezpieczenstwo operatora, szczegdlnie w warunkach wilgotnych lub przy pracy w ciasnych przestrzeniach.

Uniwersalnos¢ zasilania

Mozliwos¢ spawania zaréwno pradem przemiennym (AC) z transformatoréw, jak i pradem statym (DC) z inwertoréw i prostownikdéw.
Elastycznos$¢ w doborze Zrédta zasilania rozszerza zakres zastosowan w réznych warunkach warsztatowych.

Srednica 4,0 mm

Srednica 4,0 mm pozwala na spawanie blach o gruboéci od 5 do 12 mm w jednym przejéciu. Taka elektroda wymaga spawarki o
natezeniu pradu 130-180A, co odpowiada mozliwosciom wiekszosci spawarek warsztatowych.

Specyfikacja techniczna

Model VOREL 74316

Srednica elektrody 4,0 mm

Dtugos¢ elektrody 450 mm

Typ otuliny Rutylowa, srednio otulona

Kolor oznaczenia Rézowy

Waga opakowania 6 kg

Rodzaj pradu spawania AC (prad przemienny) / DC (prad staty)
Napiecie biegu jatowego Ponizej 50V (dla transformatoréw 230V)
Zalecane natezenie pradu 130-180A (w zaleznosci od pozycji spawania)
Grubos¢ spawanych blach 5-12 mm (w jednym przejsciu)

Zastosowanie elektrod rutylowych 4,0 mm

¢ Spawanie konstrukcji stalowych i ram nos$nych

¢ Montaz elementéw stalowych w budownictwie

¢ Naprawa maszyn i urzadzen przemystowych

e Prace warsztatowe przy produkcji elementéw metalowych

e Spawanie ogrodzen, bram i konstrukcji zewnetrznych

¢ Montaz instalacji przemystowych i rurociggéw

e Prace remontowe i konserwacyjne w zaktadach produkcyjnych
e Spawanie podwozi i ram w branzy automotive
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Jak dobrac¢ natezenie pradu spawania
Dla elektrod 4,0 mm zaleca sie natezenie pradu 130-180A. W pozycji podolnej stosuj gérng granice zakresu (170-180A), w pozycjach

pionowych i nasciennych obniz prad do 140-160A, a przy spawaniu nad gtowa do 130-150A. Zbyt niski prad powoduje trudnosci z
zaptonem i niestabilny tuk, zbyt wysoki - nadmierne rozpryski i przegrzanie elektrody.

Uzytkowanie i przechowywanie

Elektrody rutylowe nalezy przechowywac¢ w suchych pomieszczeniach o temperaturze powyzej 5°C. Wilgo¢ obniza jakos¢
spawania i moze powodowac pory w spoinie. Przed rozpoczeciem spawania zaleca sie przetrzymanie elektrod w temperaturze
pokojowej przez minimum 2 godziny, jesli byty przechowywane w chtodniejszych warunkach.

Przed spawaniem nalezy oczysci¢ powierzchnie materiatu z rdzy, farby, ttuszczu i innych zanieczyszczen. Elektrody rutylowe
toleruja niewielkie zanieczyszczenia lepiej niz elektrody zasadowe, jednak czyszczenie poprawia jakos¢ spoiny i redukuje
defekty.

Bezpieczenstwo pracy z niskim napieciem jatowym
Transformatory o napieciu biegu jatowego ponizej 50V znaczaco zwiekszajg bezpieczenstwo operatora. Ryzyko porazenia pragdem

jest minimalne nawet w przypadku przypadkowego dotkniecia elektrody w wilgotnych warunkach. To rozwigzanie spetnia wymagania
norm bezpieczenstwa dla pracy w pomieszczeniach o zwiekszonym ryzyku porazenia.

Produkty uzupetniajgce

Do pracy z elektrodami 4,0 mm zaleca sie spawarke o mocy minimum 5-6 kW oraz uchwyty elektrodowe z izolacjg do 200A.
Niezbedne sg réwniez srodki ochrony osobistej: maska spawalnicza z filtrem minimum DIN 11, rekawice spawalnicze oraz
odziez ochronna.
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