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Elektrody spawalnicze 2,5mm x 300mm
rutylowe 2,5kg KD1147 KRAFT&DELE

Cena brutto 17,50 zt

Cena netto 14,23 zt

Dostepnosé Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy KD1147

Kod producenta KD1147

Kod EAN 5903957011509

Producent KRAFT&DELE

Opis produktu

Elektrody spawalnicze rutylowe 2,5mm x 300mm — KD1147 (2,5 kq)

Elektrody otulone klasy AWS E6013 / EN ISO E 38 0 R 12 z otuling rutylowo-celulozowg i dodatkiem zelaza w proszku.
Przeznaczone do spawania elektroda otulong (MMA) stali niskoweglowych w warunkach warsztatowych i montazowych.
Opakowanie 2,5 kg.

Srednica elektrody 2,5 mm

Dtugos¢ elektrody 300 mm

Zakres pradu 110-135 A

Klasyfikacja AWS E6013

Charakterystyka elektrod

Otulina rutylowo-celulozowa z Zelazem w proszku

Zelazo w proszku dodane do otuliny zwieksza wydajno$¢ stapiania i pozwala uzyska¢ gtadka, réwnomierna powierzchnie spoiny przy
mniejszym ryzyku przyklejenia elektrody. Otulina rutylowo-celulozowa utatwia zajarzenie tuku i utrzymanie jego stabilnosci, co jest
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istotne przy pracy na spawarkach transformatorowych i inwertorowych.

Stabilny tuk i ograniczone odpryski

Konstrukcja elektrody ogranicza ilos¢ odpryskéw, co skraca czas czyszczenia spoiny po spawaniu. Stabilny tuk elektryczny zmniejsza

ryzyko przerw w spawaniu i utatwia utrzymanie jednolitego Sciegu, szczegélnie przy spawaniu cienszych elementéw.

Pie¢ pozycji spawania

Elektrody dopuszczone do spawania w pozycjach PA (podolna), PB (naboczna), PC (pozioma), PF (pionowa wstepujaca) i PE
(putapowa). Mozliwos¢ pracy w réznych pozycjach zwieksza elastycznosé zastosowania — od elementéw poziomych po spawanie od

spodu konstrukcji.

Prad staty i przemienny

Elektrody przystosowane zaréwno do pradu statego (DC), jak i przemiennego (AC). Kompatybilnos$¢ z szeroka gama spawarek

transformatorowych i inwertorowych bez koniecznosci doboru specjalnego urzadzenia.

Specyfikacja techniczna

Model

Srednica elektrody
Dtugos¢ elektrody
Waga opakowania
Rodzaj pradu

Zakres pradu spawania
Pozycje spawania
Rodzaj otuliny
Klasyfikacja AWS
Klasyfikacja EN ISO
Zawartos¢ wegla (C)
Zawartos¢ krzemu (Si)
Zawartos¢ manganu (Mn)
Zawartos¢ fosforu (P)
Zawartos¢ siarki (S)
Temperatura suszenia

KD1147

2,5mm

300 mm

2,5 kg

Staty lub przemienny (DC/AC)
110-135A

PA, PB, PC, PF, PE
Rutylowo-celulozowa

A5.1: E 6013

2560-A: E380R 12

0,07%

0,20%

0,50%

0,03%

0,03%

100-110°C przez 1 godzine
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Gwarancja 12 miesiecy

Zastosowanie

Elektrody klasy E6013 z otuling rutylowo-celulozowg stosuje sie do spawania elementéw ze stali niskoweglowych metodg MMA
(spawanie elektrodg otulong). Typowe obszary zastosowania:

¢ Spawanie konstrukcji stalowych budynkéw i hal

e Naprawa i montaz maszyn rolniczych i przemystowych

e Spawanie elementéw pojazdéw i przyczep

¢ Prace Slusarskie i kowalskie w warsztacie

¢ Spawanie ogrodzen, bram i elementéw matej architektury
e t3aczenie blach i profili stalowych o niskiej zawartosci wegla
¢ Naprawy sprzetu budowlanego i komunalnego

Uzytkowanie i przechowywanie

Suszenie przed uzyciem

W przypadku zawilgocenia elektrod (np. po dtugim przechowywaniu lub w warunkach wysokiej wilgotnosci) nalezy je wysuszy¢ w
temperaturze 100-110°C przez 1 godzine. Wilgo¢ w otulinie powoduje niestabilno$¢ tuku, nadmierne odpryski i moze prowadzi¢ do
powstawania poréw w spoinie. Elektrody przechowywac w suchym miejscu, najlepiej w szczelnie zamknietym pojemniku lub
oryginalnym opakowaniu.

Dobér natezenia pradu

Dla elektrod 2,5 mm zalecany zakres pradu wynosi 110-135 A. Nizsze wartosci z zakresu stosuje sie przy spawaniu ciefszych
materiatéw i w pozycjach wymuszonych (np. putapowej), wyzsze — przy spawaniu grubszych elementéw w pozycji podolnej.
Przekroczenie gérnej granicy zakresu moze powodowac¢ nadmierne wtopienie i deformacje spawanego materiatu.
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