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Elektrody spawalnicze 3,2 X 350mm rutylowe

R 5kg KD1154 KRAFT&DELE

- '&
Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

29,04 zt

23,61 zt
Dostepny od reki
natychmiast
KD1154

KD1154
5901638116062
KRAFT&DELE

Elektrody spawalnicze rutylowe E6013 — 3,2 x 350 mm, 5 kg (KD1154)

Elektrody otulone klasy E6013 z powtokg rutylowa przeznaczone do spawania metoda MMA (spawanie elektroda otulong) stali

niskoweglowych i konstrukcyjnych. Powtoka zawiera zelazo w proszku, co zwieksza wydajnos$¢ stapiania i poprawia jakos¢

spoiny. Opakowanie 5 kg zapewnia zapas roboczy wystarczajacy do prac warsztatowych i budowlanych.

Srednica elektrody 3,2 mm
Dtugosc¢ elektrody 350 mm
Zakres pradu 80-130 A (AC/DC)

Waga opakowania 5 kg

Charakterystyka elektrod

Powtoka rutylowa z zelazem w proszku

Powtoka rutylowa (TiOz2) zapewnia tatwy zajarzenie tuku i stabilne jego podtrzymanie nawet przy nizszych wartosciach pradu.

Dodatek zelaza w proszku zwieksza wydajnos$¢ stapiania — wiecej materiatu spoiwa osadza sie w spoinie przy tym samym czasie
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spawania.

Stabilny tuk i minimalne odpryski

Elektrody E6013 charakteryzujg sie spokojnym, stabilnym tukiem z ograniczong iloscig odpryskéw. Przektada sie to na mniejsze
zuzycie materiatu i ogranicza koniecznos¢ szlifowania powierzchni po spawaniu.

Spawanie we wszystkich pozycjach

Elektrody przystosowane do pracy w pozycji podolnej, pionowej, poprzecznej i nad gtowa (oznaczenie ,all positions"). Umozliwia to

spawanie elementéw bez koniecznosci ich obracania, co jest istotne przy pracach montazowych i remontowych.

Kompatybilnos¢ z pradem AC i DC

Elektrody pracujg zaréwno z transformatorami spawalniczymi (prad zmienny AC), jak i z prostownikami lub spawarkami
inwertorowym (prad staty DC). Rozszerza to zakres urzadzen, z ktérymi mozna ich uzywac.

Specyfikacja techniczna

Model

Klasa elektrody
Typ powtoki
Srednica elektrody
Dtugos¢ elektrody
Prad spawania
Rodzaj pradu
Metoda spawania
Pozycje spawania
Materiat spawany
Waga opakowania

Zastosowanie

KD1154

E6013 (AWS/ASME)

Rutylowa (z zelazem w proszku)
3,2 mm

350 mm

80-130 A

AC/DC

MMA (spawanie elektroda otulong)
Wszystkie

Stale niskoweglowe i konstrukcyjne
5 kg

e Spawanie konstrukcji stalowych w budownictwie

¢ Naprawa i produkcja elementéw maszyn rolniczych i przemystowych

¢ Spawanie nadwozi, ram i podwozi pojazdéw
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¢ Prace remontowe i montazowe w warsztatach slusarskich

e taczenie profili stalowych, blach i rur ze stali niskoweglowej

¢ Spawanie ogrodzen, bram i elementéw matej architektury stalowej
¢ Uzupetnianie spoin i naprawy elementéw ze stali konstrukcyjnej

Dobér pradu spawania — wskazéowka praktyczna
Dla elektrody o $rednicy 3,2 mm zalecany zakres pradu wynosi 80-130 A. Nizsze wartosci (80-100 A) stosuje sie przy spawaniu

cienszych elementéw i w pozycjach pionowych lub nad gtowa, aby ograniczy¢ sptywanie jeziorka spawalniczego. Wyzsze wartosci
(110-130 A) sg wtasciwe przy spawaniu grubszych materiatéw w pozycji podolnej, gdzie wymagane jest gtebsze wtopienie.

Przechowywanie elektrod

Elektrody rutylowe nalezy przechowywa¢ w suchym miejscu, chronionym przed wilgocia. Zawilgocona powtoka moze
powodowac trudnosci z zajarzeniem tuku, niestabilne spawanie oraz powstawanie poréw w spoinie. W przypadku
dtugotrwatego przechowywania lub gdy elektrody ulegty zawilgoceniu, mozna je dosuszy¢ w piecu w temperaturze 100-150°C
przez 1-2 godziny.
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