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Elektrody spawalnicze 4mmx350mm rézowe
(5kg) GEKO G74202

Cena brutto 36,33 zt

Cena netto 29,54 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G74202

Kod producenta G74202

Kod EAN 5901477113468
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu

Elektrody spawalnicze 4mm x 350mm rézowe GEKO G74202

|Elektrody spawalnicze rutylowo-celulozowe typu E6013 do spawania konstrukcji stalowych metodg MMA. Uniwersalne
zastosowanie w pracach naprawczych, remontowych i montazowych wymagajgcych spawania we wszystkich pozycjach.

Srednica 4,0 mm
IDtugos¢ 350 mm
Typ otuliny Rutylowo-celulozowa

Opakowanie 5 kg

Charakterystyka techniczna

Otulina rutylowo-celulozowa

Srednio otulona elektroda z dodatkiem celulozy zapewnia stabilny tuk spawalniczy, tatwe zapalanie i prowadzenie. Tlenek tytanu w
otulinie utatwia oddzielanie zuzla i poprawia wyglad spoiny.
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Spawanie we wszystkich pozycjach

Certyfikacja PA, PB, PC, PD, PE, PF, PG oznacza mozliwos¢ spawania podolnego, poziomego, pionowego i nasciennego. Szczegdlnie
przydatne w pracach montazowych i remontowych.

Uniwersalnos¢ zasilania

Elektrody pracujg zaréwno na pradzie statym (DC) z dowolng biegunowoscia, jak i przemiennym (AC). Umozliwia to uzycie z réznymi
typami spawarek transformatorowych i inwertorowych.

Dopuszczenia normowe

Spetnia wymagania AWS A5.1: E6013 i ISO 2560-A: E 38 0 R 11. Posiada certyfikaty towarzystw klasyfikacyjnych ABS, DNV, GL oraz
dopuszczenie UDT do spawania urzadzen cisnieniowych.

Specyfikacja techniczna

Model G74202

Srednica elektrody 4,0 mm

Dtugos¢ elektrody 350 mm

Typ otuliny Rutylowo-celulozowa (Srednio otulona)
Klasyfikacja AWS A5.1: E6013

Klasyfikacja I1SO 2560-A: E380R 11

Pozycje spawania PA, PB, PC, PD, PE, PF, PG (wszystkie)

Rodzaj pradu Staty DC (+ lub - na elektrodzie) lub przemienny AC
Sktad chemiczny spoiwa C0,08% | Mn 0,5% | Si 0,2%

Dopuszczenia ABS 2, CE EN 13479, DNV 2, GL 2, PRS 2, UDT
Temperatura suszenia 100-120°C przez 1 godzine

Waga opakowania 5 kg

Zastosowanie

e Spawanie konstrukcji stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne
e Prace naprawcze i remontowe w warunkach warsztatowych i terenowych

¢ Konstrukcje okretowe i przemystu stoczniowego

» Konstrukcje budowlane i stalowe szkielety budynkéw

¢ Spawanie elementéw taboru kolejowego i pojazdéw komunikacyjnych

e Montaz rurociggéw i instalacji przemystowych
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¢ Spawanie elementéw maszyn i urzadzen
e Prace konserwacyjne w rolnictwie i transporcie

Parametry spawania

Zalecany zakres pradu dla srednicy 4,0 mm
Typowy zakres pradu spawania dla elektrod o $rednicy 4,0 mm wynosi 140-180 A. Doktadne parametry nalezy dostosowa¢ do

grubosci spawanych elementéw, pozycji spawania i rodzaju ztgcza. Przy spawaniu w pozycjach przymusowych (pionowa, nascienna)
zaleca sie stosowanie dolnej granicy zakresu pradowego.

Przechowywanie i suszenie

Elektrody rutylowo-celulozowe wymagajg odpowiedniego przechowywania w suchych warunkach o temperaturze pokojowej.
W przypadku zawilgocenia konieczne jest suszenie w temperaturze 100-120°C przez 1 godzine w suszarce elektrycznej.
Zawilgocone elektrody moga powodowad porowatos¢ spoin i niestabilnos¢ tuku spawalniczego.

Oznaczenie E 38 0 R 11 wedtug ISO 2560-A wskazuje, ze spoiwo zapewnia wytrzymatos¢ na rozcigganie minimum 380 MPa,
nie wymaga podgrzewania wstepnego (0), ma otuline rutylowa (R) i nadaje sie do spawania we wszystkich pozycjach na
pradzie statym i przemiennym (11).

Produkty powigzane

Do spawania elektrodami 4,0 mm zaleca sie spawarki MMA o mocy minimum 160 A. Warto rozwazy¢ zakup spawarek
inwertorowych z funkcjg Hot Start i Arc Force, ktére utatwiaja zapalanie i stabilizujg tuk spawalniczy.
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