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Elektryczna gwintownica 6el. 2300W KD592
_—
qg.“_ KRAFT&DELE

Cena brutto 954,50 zt

Cena netto 776,02 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy KD592

Kod producenta KD592

Producent KRAFT&DELE

Opis produktu

Elektryczna gwintownica do rur KD592 — zestaw 6 gtowic, 2300 W

IKD592 to elektryczna gwintownica instalatorska przeznaczona do wykonywania gwintéw zewnetrznych na rurach stalowych
stosowanych w instalacjach wodnych, gazowych i elektrycznych. Urzadzenie obstuguje szes$c¢ standardowych Srednic rur w
zakresie od 20,9 mm do 59,6 mm i dostarczane jest jako kompletny zestaw roboczy w walizce transportowe;.

Moc silnika 2300 W

Zakres gwintowania 20,9 - 59,6 mm

Liczba gtowic 6 szt.

Zasilanie 230 V / 50 Hz

Charakterystyka urzgdzenia

Silnik 2300 W

Wysoka moc zapewnia statg predkosc¢ obrotowg podczas gwintowania nawet grubosciennych rur stalowych. Silnik utrzymuje moment
obrotowy bez przecigzen przy pracy ciagtej, co skraca czas wykonania gwintu w poréwnaniu z urzgdzeniami o mocy 1500-1800 W.
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Aluminiowa obudowa przektadni

Stop aluminium charakteryzuje sie dobrym odprowadzaniem ciepta i odpornoscia na korozje. Przektadnia nie wymaga okresowego
dosmarowywania, co ogranicza koszty eksploatacji i czas obstugi techniczne;.

Podwdjna izolacja elektryczna
Konstrukcja z podwdjng izolacjg eliminuje koniecznos¢ stosowania uziemienia ochronnego. Rozwigzanie stosowane w narzedziach

przeznaczonych do pracy w srodowiskach o podwyzszonym ryzyku kontaktu z wilgocig — typowych na placach budowy i w
pomieszczeniach instalacyjnych.

Raczka wzmocniona wtéknem szklanym

Kompozyt szklano-polimerowy jest odporny na uderzenia mechaniczne i zmienne warunki temperaturowe. Zapewnia stabilny chwyt
podczas przenoszenia urzadzenia i pracy w trudno dostepnych miejscach instalacyjnych.

Przetacznik kierunku obrotéw

Rewers umozliwia cofniecie gwintownicy po zakonczeniu skrawania bez recznego obracania urzadzenia. Przyspiesza prace seryjng i

zmniejsza ryzyko uszkodzenia $wiezo wykonanego gwintu.

Kompaktowe wymiary

Gabaryty 500 x 180 x 90 mm pozwalajg na prace w ograniczonej przestrzeni — przy $cianach, w szachtach instalacyjnych i w
kanatach technicznych. Cato$¢ miesci sie w dotgczonej walizce z tworzywa sztucznego.

Specyfikacja techniczna

Model KD592
Moc silnika 2300 W
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Napiecie zasilania 230V~ /50 Hz

Zakres gwintowania 20,9 - 59,6 mm

Dostepne Srednice gtowic 20,9 mMm /26,4 mm/33,2mm /41,9 mm /47,8 mm /59,6
mm

Liczba gtowic w zestawie 6 szt.

Materiat obudowy przektadni Stop aluminium

Izolacja Podwdjna

Kierunek obrotéw Prawy / lewy (rewers)

Wymiary urzadzenia 500 x 180 x 90 mm

Zastosowanie

Gwintownica KD592 przeznaczona jest do wykonywania gwintéw zewnetrznych na rurach stalowych. Zakres $rednic obejmuje
rozmiary najczesciej stosowane w budownictwie i przemysle:

¢ Instalacje wodociggowe — rury stalowe ocynkowane i czarne

¢ Instalacje gazowe — gwintowanie rur przed montazem ztgczek i zaworéw

¢ Instalacje elektryczne — rury ostonowe stalowe do prowadzenia kabli

e Prace remontowe — wymiana odcinkéw instalacji bez spawania

* Prefabrykacja elementéw instalacyjnych w warsztacie

e Montaz systemow tryskaczowych i przeciwpozarowych

¢ Instalacje przemystowe — rurociggi technologiczne o matych i $rednich $rednicach

Dobér gtowicy do Srednicy rury
Srednice gtowic podane sg jako zewnetrzna $rednica rury (OD), nie jako $rednica nominalna DN. Przed doborem gtowicy nalezy

zmierzy¢ rzeczywistg Srednice zewnetrzng rury suwmiarka. Przyktadowo: rura DN15 (3/8") ma OD ok. 21,3 mm — odpowiada gtowicy
20,9 mm; rura DN50 (2") ma OD ok. 60,3 mm — odpowiada gtowicy 59,6 mm.

Zawartos¢ zestawu

¢ Elektryczna gwintownica KD592

e 6 gtowic do gwintowania: 20,9 /26,4 /33,2/41,9/47,8/59,6 mm
e Szczotka weglowa (zapasowa)

¢ Ramie dodatkowe (podpérka robocza)

e Olejarka do smarowania gwintu podczas skrawania

« Srubokret do wymiany gtowic

¢ Rekawice ochronne

e Walizka z tworzywa sztucznego do przechowywania i transportu

¢ Instrukcja obstugi w jezyku polskim

Uzytkowanie i konserwacja

Przed gwintowaniem rure nalezy oczysci¢ z rdzy i zadzioréw po cieciu. Podczas skrawania zaleca sie stosowanie oleju do
gwintowania (olejarka wchodzi w sktad zestawu) — smarowanie chtodzi narzedzie skrawajace i poprawia jako$¢ powierzchni
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gwintu, wydtuzajac jednoczesnie zywotnos¢ gtowic.

Po zakonczeniu pracy gtowice nalezy oczysci¢ z wiéréw i pozostatosci oleju. Aluminiowa obudowa przektadni nie wymaga
smarowania. W przypadku zauwazalnego iskrzenia szczotek weglowych nalezy sprawdzi¢ ich zuzycie — zapasowa szczotka
jest dotgczona do zestawu. Urzgdzenie nalezy przechowywad w suchym miejscu, najlepiej w dotgczonej walizce.
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