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FILC POLERSKI 125x10MM, M14 YT-47901
Yato

Cena brutto 10,78 zt

Cena netto 8,76 zt

Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy YT-47901

Kod producenta YT-47901

Kod EAN 5906083092428

Producent YATO

Opis produktu

Filc Polerski 125x10mm M14 YT-47901 Yato

Tarcza polerska z filcu przeznaczona do montazu na szlifierkach katowych z gwintem M14. Stuzy do wykanczania i nadawania
Jpotysku powierzchniom metalowym, szklanym oraz z tworzyw sztucznych.

Srednica 125 mm
Grubos¢ filcu 10 mm
Gwint mocujacy M14

Maks. predkos¢ 3000 obr/min

Charakterystyka filca polerskiego

Gwint M14 - kompatybilnos¢ ze szlifierkami

Standardowy gwint M14 to najpopularniejszy system mocowania w szlifierkach katowych 115-125 mm. Wystarczy wkreci¢ filc
bezposrednio w wrzeciono bez dodatkowych adapteréw. Przed montazem nalezy sprawdzi¢ typ gwintu w posiadanej szlifierce - M14
oznacza $rednice zewnetrzng 14 mm i skok gwintu 2 mm.
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Grubos¢ 10 mm - elastycznos¢ i trwatos¢

Warstwa filcu o grubosci 10 mm zapewnia odpowiednig elastycznos¢ przy dociskaniu do polerowanej powierzchni, jednoczesnie
zachowujac sztywnos¢ konstrukcji. Taka grubo$¢ pozwala na wielokrotne uzycie - filc zuzywa sie stopniowo, co wydtuza zywotnos¢
tarczy polerskiej.

Maksymalna predkos¢ 3000 obr/min

Ograniczenie predkosci obrotowej do 3000 obr/min wynika z wtasciwosci materiatu. Przekroczenie tej wartosci moze prowadzi¢ do
przegrzania filcu i pogorszenia jakosci polerowania. Wiekszo$¢ szlifierek katowych pozwala na regulacje obrotéw - przed
rozpoczeciem pracy nalezy ustawi¢ odpowiednia predkosc.

Srednica 125 mm - powierzchnia robocza

Srednica 125 mm odpowiada standardowym szlifierkom katowym tej klasy. Wieksza powierzchnia robocza w poréwnaniu z tarczami
115 mm przyspiesza polerowanie wiekszych elementéw. Srednica ta jest kompromisem miedzy wydajnosciag a precyzja obrébki.

Specyfikacja techniczna

Model YT-47901

Producent Yato

Srednica tarczy 125 mm

Grubos¢ warstwy filcu 10 mm

Typ gwintu M14

Maksymalna predkos¢ obrotowa 3000 obr/min

Materiat tarczy ABS (korpus), filc (warstwa robocza)
Przeznaczenie Polerowanie metali, szkta, pleksi

Zastosowanie filca polerskiego

¢ Polerowanie stali nierdzewnej - nadawanie potysku elementom ze stali kwasoodpornej, usuwanie matowosci

* Wykanczanie aluminium - polerowanie felg, profili, elementéw dekoracyjnych z aluminium i stopéw lekkich

¢ Polerowanie metali kolorowych - obrébka miedzi, mosiadzu, brazu po spawaniu lub szlifowaniu

e Polerowanie stali czarnej - nadawanie potysku elementom stalowym, usuwanie drobnych rys

* Polerowanie szkta - usuwanie zarysowan, matowienie i polerowanie krawedzi szklanych

¢ Obrébka pleksi - polerowanie elementéw z PMMA, usuwanie rys z powierzchni przezroczystych

¢ Wykanczanie elementéw chromowanych - odnawianie potysku chromu, polerowanie detali samochodowych

¢ Polerowanie elementéw lakierowanych - finiszowanie powierzchni lakierniczych w potaczeniu z pastami polerskimi
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Uzytkowanie i konserwacja

Montaz na szlifierce katowej

Przed montazem nalezy odtgczy¢ szlifierke od zasilania. Filc wkreca sie bezposrednio w gwint wrzeciona M14, dokrecajac recznie. Nie
nalezy uzywac kluczy do dokrecania - filc dokreci sie samoczynnie podczas pracy. Po zakohczeniu pracy filc odkreca sie obracajac w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

Praca z pastami polerskimi

Filc polerski stosuje sie najczesciej z pastami polerskimi dostosowanymi do rodzaju materiatu. Paste naktada sie bezposrednio na filc
przed rozpoczeciem pracy lub na polerowang powierzchnie. Podczas polerowania nalezy utrzymywac staty, lekki docisk i prowadzi¢
szlifierke ruchami réwnolegtymi lub okreznymi.

Regulacja predkosci obrotowej

Optymalna predkos$¢ obrotowa zalezy od polerowanego materiatu. Dla aluminium i metali miekkich zaleca sie 1500-2000 obr/min,
dla stali 2000-2500 obr/min, dla szkta i pleksi 1000-1500 obr/min. Zbyt wysoka predko$¢ moze prowadzi¢ do przegrzania materiatu i
pogorszenia efektu polerowania.

Konserwacja i przechowywanie

Po zakonczeniu pracy filc nalezy oczysci¢ szczotka z resztek pasty polerskiej i pytu. Przechowywac¢ w suchym miejscu, z dala od
zrodet ciepta. Zuzyty lub uszkodzony filc nalezy wymieni¢ na nowy - praca zuzytym filcem obniza jakos$¢ polerowania i moze

powodowad nieréwnomierne wykohczenie powierzchni.
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