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Filc polerski z rzepem na dysk
125xmmx10mm GEKO G00319

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

4,45 zt

3,62 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G00319

G00319
5901477129315

Narzedzia GEKO

Opis produktu

Filc polerski z rzepem na dysk 125mmx10mm GEKO G00319

IKrazek polerski z filcu technicznego do montazu na szlifierkach katowych i polerskich. System mocowania na rzep umozliwia
szybka wymiane narzedzia bez uzycia dodatkowych kluczy.

Srednica 125 mm

Grubos¢ 10 mm

Mocowanie Rzep

Model GO0319

Charakterystyka

Filc techniczny

Materiat wykonany z prasowanych witdkien charakteryzuje sie réwnomierng strukturg i odpowiednig elastycznoscig. Zapewnia
kontrolowane polerowanie bez ryzyka uszkodzenia powierzchni obrabianych elementéw.
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Grubosé 10 mm

Warstwa filcu o tej grubosci zapewnia wtasciwg amortyzacje podczas pracy, co przekfada sie na rwnomierne rozktadanie pasty
polerskiej i uzyskanie gtadkiego wykonczenia powierzchni.

System rzepowy

Mocowanie za pomoca rzepa pozwala na wymiane krazka w kilka sekund bez zatrzymywania pracy. Filc wymaga podktadki rzepowej
o $rednicy 125 mm zamontowanej na wale szlifierki.

Uniwersalnosé¢ zastosowan

Struktura filcu sprawdza sie przy polerowania réznych materiatéw — od metali przez tworzywa sztuczne po kamien naturalny. Dobér
pasty polerskiej nalezy dostosowa¢ do rodzaju obrabianego materiatu.

Specyfikacja techniczna

Producent GEKO

Model G00319

Srednica 125 mm

Grubos¢ filcu 10 mm

Typ mocowania Rzep (velcro)

Materiat Filc techniczny

Kompatybilnos¢ Szlifierki i polerki z podktadka rzepowa 125 mm

Zastosowanie

¢ Polerowanie stali nierdzewnej — usuwanie zarysowan, nadawanie potysku
¢ Wykanczanie metali kolorowych — aluminium, mosiadz, miedz

¢ Polerowanie tworzyw sztucznych — pleksiglasu, poliweglanéw

e Czyszczenie i nabtyszczanie szkta

e Polerowanie kamienia naturalnego — marmur, granit

¢ Wykanczanie powierzchni drewnianych po lakierowaniu

e Usuwanie drobnych rys i matowienia z lakierowanych powierzchni
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Kompatybilnos¢ z narzedziami
Filc wymaga podktadki rzepowej (tarczy wsporczej) o Srednicy 125 mm z gwintem M14. Standardowo pasuje do wiekszosci szlifierek

katowych 125 mm oraz dedykowanych polerek. Przed zakupem nalezy upewnic sie, ze posiadane narzedzie jest wyposazone w
podktadke z rzepem lub dokupi¢ jg osobno.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zamontowac filc na podktadce rzepowej, dociskajac go réwnomiernie na catej powierzchni.
Paste polerska nalezy naktada¢ bezposrednio na obrabiany element, a nie na filc — zapobiega to nadmiernemu zuzyciu
materiatu i zapychaniu struktury.

Podczas polerowania zaleca sie prace przy obrotach 1500-2500 obr/min. Wyzsze obroty moga powodowac przegrzewanie
materiatu i nadmierne zuzycie filcu. Nalezy unika¢ nadmiernego docisku — ciezar samego narzedzia zazwyczaj wystarcza do
uzyskania zamierzonego efektu.

Po zakonczeniu pracy filc mozna oczysci¢ szczotka lub sprezonym powietrzem, usuwajac resztki pasty i pytu. Zanieczyszczony
filc traci wtasciwosci polerskie i moze zarysowac obrabiany materiat. Zuzyty lub zattuszczony krazek nalezy wymieni¢ na
nowy.

Produkty uzupetniajgce

Do pracy z filcem polerskim potrzebne sa: podktadka rzepowa 125 mm M14 (jesli narzedzie nie jest w nig wyposazone), pasta
polerska dobrana do rodzaju materiatu (dla metali, tworzyw sztucznych, kamienia), oraz srodek do czyszczenia powierzchni
przed i po polerowaniu.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

