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Frez diamentowy prosty 20x50mm M14
Schmith SCHO4F01003

Cena brutto 59,41 zt

Cena netto 48,30 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SCHO4F01003

Kod producenta SCHO4F01003

Kod EAN 5902004779782
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Frez diamentowy prosty 20x50mm M14 Schmith SCH04F01003

Frez z nasypem diamentowym do precyzyjnego powiekszania i wygtadzania otworéw w materiatach twardych. Prosty ksztatt
korpusu zapewnia stabilng prace przy obrébce ceramiki, gresu, kamienia naturalnego i sztucznego.

Srednica robocza 20 mm
Wysokos¢ robocza 50 mm
Gwint mocujacy M14

Typ nasadki Diamentowa

Charakterystyka techniczna

Nasyp diamentowy

Ziarna diamentowe rozmieszczone na catej powierzchni roboczej zapewniaja skuteczne usuwanie materiatu przy minimalnym
nagrzewaniu. Twardos¢ diamentu pozwala na obrébke materiatéw o twardosci do 9 w skali Mohsa bez szybkiego zuzycia narzedzia.

Prosty ksztatt korpusu

oferta wa?na 3 dni
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Cylindryczna forma frezu umozliwia obrébke otwordw o statej Srednicy na catej gtebokosci. Konstrukcja zapewnia réwnomierny
docisk do $cianek otworu, co przekfada sie na gtadka powierzchnie po obrébce bez falisowania.

Gwint M14

Standardowy gwint montazowy M14 zapewnia kompatybilno$¢ z wiekszoscig szlifierek katowych dostepnych na rynku. Potaczenie
gwintowe eliminuje luz i wibracje podczas pracy, co wptywa na precyzje obrébki i bezpieczenstwo uzytkowania.

Wymiary robocze 20x50mm

Srednica 20 mm pozwala na obrébke otworéw od tego wymiaru wzwyz poprzez stopniowe powiekszanie. Wysoko$¢ robocza 50 mm
umozliwia prace w materiatach o grubosci do 45 mm z zachowaniem bezpiecznego marginesu.

Specyfikacja techniczna

Model SCHO04F01003

Producent Schmith

Srednica robocza 20 mm

Wysokos$¢ robocza 50 mm

Typ mocowania Gwint M14

Typ nasadki Diamentowa

Ksztatt frezu Prosty (cylindryczny)

Materiaty do obrébki Ceramika, gres, terakota, kamien, marmur, granit

Zastosowanie

* Powiekszanie otworéw pod baterie i przytagcza w ptytkach ceramicznych

¢ Kalibrowanie otworéw wiertniczych w grezie porcelanowym

¢ Wygtadzanie krawedzi otworéw w kamiennych blatach

¢ Obrébka otworéw montazowych w terakocie i klinkierze

¢ Dopasowywanie $rednicy otworéw pod osprzet instalacyjny

e Usuwanie nieréwnosci i wypryskéwek z krawedzi otwordw

¢ Przygotowanie otwordéw technicznych w ptytach marmurowych i granitowych
¢ Korekta otworéw po wierceniu koronkami diamentowymi

Uzytkowanie i konserwacja

Sposéb montazu

oferta wa?na 3 dni



Przed montazem sprawdz, czy gwint wrzeciona szlifierki to M14. Nakrec frez recznie do oporu, nastepnie dokre¢ kluczem przy
zablokowanym wrzecionie. Upewnij sie, ze frez jest zamocowany prostopadle do osi obrotu.

Parametry pracy
Zalecane obroty to 4000-6000 obr/min w zaleznosci od twardosci materiatu. Nie wywieraj nadmiernego nacisku - ciezar szlifierki i

delikatny docisk wystarcza do efektywnej obrébki. Zbyt duzy nacisk powoduje przegrzanie i przedwczesne zuzycie nasadki

diamentowe;.

Chtodzenie podczas pracy

Obrébka na mokro znaczaco wydtuza zywotnos¢ frezu i poprawia jakos¢ powierzchni. Uzywaj ciggtego nawilzania miejsca obrébki
woda lub stosuj chtodzenie kroplowe. Praca na sucho dopuszczalna tylko przy krétkich cyklach z przerwami na chtodzenie.

Czyszczenie i przechowywanie

Po zakonczeniu pracy oczys¢ frez z pytu woda pod ciSnieniem. Usun resztki materiatu z powierzchni diamentowej szczotka z
twardego wiosia. Przechowuj w suchym miejscu, zabezpieczajac nasadke przed uderzeniami mechanicznymi.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki otworéw warto rozwazy¢ koronki diamentowe do wiercenia otworéw wstepnych oraz frezy stozkowe
do fazowania krawedzi. Przy pracy z materiatami grubszymi niz 50 mm przydatne beda frezy o wiekszej wysokosci robocze;j.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

