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Frez diamentowy prosty 50x50mm M14
Schmith SCHO4F01005

Cena brutto 112,44 zt

Cena netto 91,41 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SCHO4F01005

Kod producenta SCHO4F01005

Kod EAN 5902004779805
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Frez diamentowy prosty 50x50mm M14 Schmith SCHO4F01005

Frez prosty z nasypem diamentowym przeznaczony do obrébki otworéw w materiatach twardych. Konstrukcja z gwintem M14
umozliwia bezposrednie montowanie w szlifierkach katowych.

Srednica robocza 50 mm
\Wysokos$¢ robocza 50 mm
IMocowanie M14

Typ nasypu Diamentowy

Charakterystyka techniczna

Nasypowy frez diamentowy

Ziarna diamentowe naniesione na powierzchnie robocza zapewniajg dtugotrwata zywotnos¢ narzedzia przy obrébce materiatéw o
twardosci 6-8 w skali Mohsa. Nasypowa konstrukcja pozwala na skuteczne usuwanie materiatu bez nadmiernego nagrzewania.

Gwint M14
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Standardowe mocowanie M14 to bezposredni montaz na wale szlifierki katowej bez koniecznosci stosowania adaptera. Gwint
zapewnia stabilne potgczenie i mozliwos¢ przenoszenia momentu obrotowego bez poslizgu.

Wymiary robocze 50x50mm

Srednica 50 mm okre$la maksymalny rozmiar otworu, ktéry mozna obrobi¢. Wysoko$é¢ robocza 50 mm to gteboko$¢, na jaka frez
moze pracowa¢ w materiale przy jednorazowym przejsciu.

Geometria prosta

Prosty ksztatt bocznej powierzchni roboczej umozliwia powiekszanie otworéw, wygtadzanie krawedzi oraz korekcje wymiaru. W
przeciwienstwie do frezéw stozkowych, zapewnia réwnolegte Scianki otworu.

Specyfikacja techniczna

Model SCHO04F01005

Producent Schmith

Srednica robocza 50 mm

Wysokos$¢ robocza 50 mm

Typ mocowania Gwint M14

Typ nasypu Diamentowy

Ksztatt Prosty (walcowy)

Materiaty obrabiane Ceramika, gres, kamien naturalny, granit, marmur, terakota

Zastosowanie

¢ Powiekszanie otworéw technicznych w ptytkach ceramicznych i gresowych
* Korekcja wymiaréw otworéw pod instalacje sanitarne

e Wygtadzanie krawedzi otworéw po wierceniu koronkami

¢ Obrébka otworéw w blatach kamiennych

e Usuwanie zadzioréw i nieréwnosci z krawedzi otworéw

¢ Dopasowywanie otworéw pod armature tazienkowg

e Profilowanie krawedzi w ptytach marmurowych i granitowych

Uzytkowanie i konserwacja

Montaz i kompatybilnosé

Frez montuje sie bezposrednio na wale szlifierki kgtowej wyposazonej w gwint M14. Przed montazem nalezy sprawdzi¢ stan gwintu w
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uchwycie narzedzia oraz zabezpieczy¢ frez kluczem podczas dokrecania. Kompatybilny ze szlifierkami o mocy minimum 900W.

Parametry pracy
Zalecana predkos¢ obrotowa: 4000-6000 obr/min w zaleznosci od twardosci materiatu. Przy obrébce kamienia naturalnego stosowac

nizsze obroty. Obowigzkowe stosowanie chtodzenia wodnego - zapobiega przegrzewaniu nasypu diamentowego i przedtuza
zywotnos¢ narzedzia.

Technika obrdébki

Frez prowadzi¢ ruchem réwnomiernym bez nadmiernego docisku. Przy powiekszaniu otworéw pracowac od srodka na zewnatrz,
stopniowo zwiekszajac $rednice. Unika¢ pracy krawedzig czotowa - frez przeznaczony jest do obrébki boczng powierzchnig robocza.

Konserwacja

Po zakonczeniu pracy oczysci¢ frez z pytu i resztek materiatu. Sprawdzi¢ stan gwintu i powierzchni diamentowej. Przechowywad w
suchym miejscu. Zuzyty nasypowy frez nie nadaje sie do regeneracji - wymaga wymiany na nowy.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki otworéw w materiatach twardych warto rozwazy¢ takze: koronki diamentowe do wiercenia
poczatkowych otworéw, frezy stozkowe do fazowania krawedzi oraz tarcze diamentowe do ciecia materiatu.
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