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Frez diamentowy stozkowy 2-38mm M14
(100)

Cena brutto 28,01 zt

Cena netto 22,77 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G37523

Kod producenta G37523

Kod EAN 5901477193699
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Frez diamentowy stozkowy 2-38mm M14 (model G37523)

Narzedzie diamentowe o konstrukcji stozkowej przeznaczone do precyzyjnej obrébki twardych materiatéw budowlanych.
Umozliwia powiekszanie otworéw, fazowanie krawedzi oraz modelowanie w zakresie $rednic od 2 do 38 mm.

Zakres srednic 2-38 mm
Typ mocowania Gwint M14
INasyp Diamentowy

|Konstrukcja Stozkowa

Charakterystyka techniczna

Konstrukcja stozkowa

Ksztatt stozka pozwala na stopniowe powiekszanie otworéw bez koniecznosci zmiany narzedzia. Umozliwia precyzyjne dopasowanie

srednicy otworu w zakresie 2-38 mm oraz wykonywanie fazek pod réznymi katami.

Nasyp diamentowy
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Ziarna diamentowe natozone na korpus freza zapewniaja skuteczng obrébke materiatéw o wysokiej twardosci. Diamenty
charakteryzuja sie trwatoscig przewyzszajgca standardowe materiaty Scierne, co wydtuza zywotnos¢ narzedzia.

Mocowanie M14

Gwint wewnetrzny M14 to standard stosowany w szlifierkach katowych. Zapewnia stabilne potgczenie z wrzecionem maszyny,
eliminujac wibracje podczas pracy. Kompatybilny z wiekszoscig profesjonalnych szlifierek dostepnych na rynku.

Zakres srednic 2-38 mm

Szeroki zakres pracy eliminuje potrzebe posiadania wielu narzedzi o statych $rednicach. Pozwala na wykonanie otworéw o dowolnej
Srednicy w okreslonym przedziale, co zwieksza uniwersalno$¢ zastosowan.

Specyfikacja techniczna

Model G37523

Typ narzedzia Frez diamentowy stozkowy
Zakres srednic roboczych 2-38 mm

Typ mocowania Gwint wewnetrzny M14
Materiat nasypowy Diamenty syntetyczne

Ksztatt robczy Stozek

Kompatybilnos¢ Szlifierki katowe z gwintem M14

Zastosowanie

¢ Powiekszanie otworéw w ptytkach ceramicznych i gresowych

e Fazowanie krawedzi w kamieniu naturalnym i konglomeratach

¢ Obrébka otworéw pod instalacje w betonie i betonie zbrojonego
e Modelowanie detali dekoracyjnych w marmurze i granicie

* Ksztattowanie stozkowych wgtebien w materiatach budowlanych
¢ Wykanczanie krawedzi blatéw kamiennych

* Dopasowywanie Srednic otworéw pod armature sanitarng

e Obrdbka krawedzi w terakocie i klinkierze

Uzytkowanie i konserwacja

Sprawdzanie kompatybilnosci

Przed montazem nalezy upewnic sie, ze szlifierka posiada wrzeciono z gwintem M14. Standardowo wystepuje w maszynach o mocy
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od 750W wzwyz. W przypadku watpliwosci nalezy sprawdzi¢ specyfikacje techniczng urzadzenia lub skonsultowac sie z
producentem.

Warunki pracy

Frez wymaga chtodzenia wodnego podczas obrébki materiatéw twardych. Praca na sucho powoduje przegrzanie nasypow
diamentowych i skraca zywotnos$¢ narzedzia. Zalecana predkos¢ obrotowa: 4000-6000 obr/min w zaleznosci od obrabianego
materiatu. Nalezy unika¢ nadmiernego nacisku - ciezar samej szlifierki jest zazwyczaj wystarczajacy.

Konserwacja

Po zakonczeniu pracy nalezy oczysci¢ frez z pytu i resztek materiatu. Przechowywac¢ w suchym miejscu, zabezpieczonym przed
wilgocig. Okresowo sprawdzac stan nasypdéw diamentowych - zuzyte lub uszkodzone segmenty obnizaja wydajnos¢ obrébki. Nie
stosowac srodkéw chemicznych do czyszczenia - wystarczy woda i szczotka.

Produkty powigzane

Do pracy z frezem zaleca sie stosowanie szlifierek kagtowych o mocy minimum 750W z regulacjg obrotéw oraz systemoéw
chtodzenia wodnego dla materiatéw twardych. W przypadku obrébki ptytek ceramicznych przydatne moga by¢ wiertta
diamentowe do wykonywania otworéw wstepnych.
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