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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Zakres srednic 20-48 mm
IMocowanie Gwint M14
Typ konstrukcji Stozkowy

IModel G37524

Charakterystyka techniczna

Frez diamentowy stozkowy 20-48mm M14 (G37524)

Frez diamentowy stozkowy 20-48mm M14

27,19 zt

22,11 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G37524

G37524
5901477193705

Narzedzia GEKO

INarzedzie do precyzyjnej obrébki materiatéw budowlanych ze zmienng $rednicg robocza. Stozkowa konstrukcja umozliwia
stopniowe powiekszanie otworéw oraz fazowanie krawedzi w twardych materiatach bez koniecznosci wymiany narzedzia.

Konstrukcja stozkowa 20-48 mm

Zmienna $rednica robocza pozwala na wykonywanie otworéw o réznych przekrojach jednym narzedziem. Stozek umozliwia

stopniowe powiekszanie otworéw oraz precyzyjne fazowanie krawedzi bez ryzyka uszkodzenia materiatu.
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Nasyp diamentowy

Ziarna diamentowe naniesione na powierzchnie robocza zapewniaja skuteczne szlifowanie twardych materiatéw budowlanych.
Diament jako najtwardszy materiat naturalny gwarantuje dtuga zywotnos$¢ narzedzia nawet przy intensywnym uzytkowaniu.

Gwint wewnetrzny M14

Standard mocowania kompatybilny z wiekszoscia szlifierek katowych dostepnych na rynku. Gwint wewnetrzny zapewnia stabilne
potgczenie z wrzecionem urzadzenia, eliminujgc wibracje podczas pracy.

Zastosowanie uniwersalne

Narzedzie przystosowane do obrébki ptytek ceramicznych, gresu, kamienia naturalnego oraz innych materiatéw budowlanych o
wysokiej twardosci. Nadaje sie zaréwno do prac wykonczeniowych, jak i korekcyjnych.

Specyfikacja techniczna

Model G37524

Minimalna $rednica robocza 20 mm

Maksymalna $rednica robocza 48 mm

Typ mocowania Gwint wewnetrzny M14

Ksztatt Stozkowy

Materiat Scierny Nasyp diamentowy
Kompatybilnos¢ Szlifierki katowe z gwintem M14

Zastosowanie

¢ Powiekszanie otworéw w ptytkach ceramicznych i gresowych

e Fazowanie krawedzi otworéw w kamieniu naturalnym

e Obrébka brzegéw ptytek po cieciu

* Modelowanie detali dekoracyjnych w materiatach wykonczeniowych
e Korekcja wymiaréw otworéw montazowych

¢ Szlifowanie krawedzi w granitowych blatach

e Precyzyjna obrébka marmuru i konglomeratéw kamiennych

¢ Wykanczanie otwordéw pod baterie i armature sanitarng

Uzytkowanie i konserwacja

oferta wa?na 3 dni



Sprawdzanie kompatybilnosci

Przed zakupem nalezy zweryfikowa¢, czy szlifierka posiada gwint wrzeciona M14. Standard ten wystepuje w wiekszosci urzadzen o
mocy 500-2500W. W przypadku innych gwintéw konieczne jest uzycie odpowiedniego adaptera.

Praca z narzedziem

Podczas obrébki zaleca sie stosowanie chtodzenia wodnego, co wydtuza zywotnos¢ nasadki diamentowej i poprawia jakos¢
wykonczenia. Nalezy unika¢ nadmiernego docisku - ciezar szlifierki jest zazwyczaj wystarczajacy. Praca w trybie ciagtym bez przerw
moze prowadzi¢ do przegrzania narzedzia.

Konserwacja

Po zakonczeniu pracy narzedzie nalezy oczyscic¢ z pytu i pozostatosci materiatu. Okresowe sprawdzanie stanu nasadki diamentowe;j
pozwala na wczesne wykrycie zuzycia. Narzedzie nalezy przechowywad w suchym miejscu, zabezpieczone przed uderzeniami
mechanicznymi.

Produkty powigzane

Do pracy z frezem diamentowym zaleca sie stosowanie szlifierek katowych o regulowanych obrotach oraz systemoéw
chtodzenia wodnego. Uzupetnieniem moga by¢ tarcze diamentowe do ciecia oraz szczotki druciane do oczyszczania
powierzchni po obrébce.
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