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Frez do drewna 35x57.5mm,widia(pod puszki)
?‘?\ GEKO G01218

Cena brutto 14,87 zt

Cena netto 12,09 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G01218

Kod producenta G01218

Kod EAN 5901477104909
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Frez do drewna 35x57.5mm widia pod puszki GEKO G01218

|Frez stolarski z ostrzami z weglikéw spiekanych (widia) przeznaczony do wykonywania $lepych otworéw o $rednicy 35 mm w
drewnie i materiatach drewnopochodnych. Narzedzie stosowane w produkcji mebli do montazu zawiaséw drzwiowych.

Srednica frezu 35 mm
IDtugosé robocza 57,5 mm
Srednica trzpienia 10 mm

IDoktadnoé¢ obrébki do 0,08 mm

Charakterystyka techniczna

Ostrza z weglikéw spiekanych

Widia zapewnia trwato$¢ narzedzia i mozliwos¢ obrébki twardych materiatéw drewnopochodnych bez szybkiego stepienia ostrzy.
Materiat wytrzymuje wysokie temperatury powstajace podczas pracy.

Precyzja obrobki 0,08 mm

oferta wa?na 3 dni
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Wysoka doktadnos$¢ wykonania otworéw umozliwia montaz zawiaséw bez luzéw i koniecznosci dodatkowej regulacji. Parametr istotny
w produkcji seryjnej mebli.

Srednica 35 mm

Standardowy wymiar otworéw pod zawiasy meblowe stosowane w drzwiach szafek kuchennych, garderobach i innych meblach z
drzwiczkami. Zapewnia kompatybilnos¢ z wiekszoscig systeméw zawiasowych.

Trzpienh 10 mm

Srednica trzpienia dopasowana do uchwytéw wiertarek stotowych i wiertet recznych stosowanych w stolarniach. Wymaga wrzeciona
lub uchwytu o $rednicy 10 mm.

Specyfikacja techniczna

Model G01218

Srednica frezu 35 mm

Dtugos¢ robocza 57,5 mm

Srednica trzpienia 10 mm

Materiat ostrzy Wegliki spiekane (widia)
Materiat korpusu Stal weglowa
Doktadnos¢ obrébki do 0,08 mm

Typ otworu Slepy (nieprzelotowy)
Zawartos¢ zestawu Frez, etui ochronne

Zastosowanie

¢ Wykonywanie otworéw pod zawiasy meblowe w drzwiczkach szafek kuchennych

¢ Montaz zawiaséw w meblach tazienkowych i garderobach

e Produkcja mebli biurowych z systemami drzwi przesuwnych

e Obrébka ptyt widrowych, MDF i sklejki w stolarniach

e Frezowanie otworéw w drewnie litym réznych gatunkéw

* Prace renowacyjne przy wymianie zawiaséw w starszych meblach

¢ Produkcja seryjna elementéw meblowych wymagajacych powtarzalnosci wymiaréw

Uzytkowanie i konserwacja

Montaz i przygotowanie do pracy

oferta wa?na 3 dni



Przed montazem sprawdzi¢ stan ostrzy i czystos¢ trzpienia. Zamocowac frez we wrzecionie o Srednicy 10 mm, upewniajac sie o
stabilnym uchwycie. Materiat obrabiany powinien by¢ pewnie zamocowany, a gtebokos¢ frezowania ustawiona zgodnie z

wymaganiami montazowymi zawiaséw.

Przechowywanie

Frez przechowywac w dotgczonym etui ochronnym, zabezpieczajacym ostrza przed uszkodzeniem mechanicznym. Unika¢ kontaktu z
wilgocia, ktéra moze powodowac korozje korpusu stalowego. Po zakonczeniu pracy oczysci¢ frez z wiéréw i pytu drzewnego.

Produkty powigzane

Do pracy z frezem zaleca sie stosowanie wiertarek stotowych z regulacjg predkosci obrotowej oraz systemoéw odpylania, ktére
chronig ostrza przed przegrzaniem i zapewniajg czystos¢ miejsca pracy. W przypadku intensywnego uzytkowania warto
rozwazy¢ posiadanie zapasowego frezu tej samej srednicy.
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