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Frez-pilnik do metalu 10x20mm trzpieh 6mm
| o (kwadrat) GEKO G37502

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

pneumatycznych i elektrycznych z uchwytem 6mm.
Materiat Weglik wolframu

Srednica robocza 10 mm

|Dtugosc robocza 20 mm

Trzpien 6 Mm

Charakterystyka techniczna

23,94 zt

19,46 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G37502

G37502
5901477160530

Narzedzia GEKO

Frez-pilnik do metalu 10x20mm trzpieh 6mm GEKO G37502

Pilnik obrotowy z weglika wolframu do obrébki metali i stali hartowanej. Przeznaczony do montazu w szlifierkach

Weglik wolframu

Materiat o twardosci 89-93 HRA, co pozwala na obrébke stali hartowanej, zeliwa i innych twardych stopéw. Zachowuje ostros¢

narzedzia znacznie dtuzej niz pilniki ze stali szybkotnace;.

Uzebienie skosne naprzemienne

oferta wa?na 3 dni
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Uktad nacie¢ zapewnia ptynne usuwanie materiatu i zmniejsza wibracje podczas pracy. Utatwia kontrole nad procesem obrébki przy

réznych katach natarcia.

Geometria walcowa

Ksztatt cylindryczny umozliwia obrébke otwordw, rowkéw i wewnetrznych powierzchni. Zapewnia stabilny kontakt z materiatem na

catej dtugosci roboczej.

Trzpienh 6mm

Standardowy wymiar kompatybilny z wiekszoscia szlifierek pneumatycznych i elektrycznych oraz wkretarek udarowych z uchwytem

szybkomocujgcym.

Specyfikacja techniczna

Model

Materiat wykonania
Geometria czesci roboczej
Typ uzebienia

Srednica czedci roboczej
Dtugos¢ czesci roboczej
Srednica trzpienia
Zastosowanie materiatowe

Zastosowanie

G37502

Weglik wolframu (WC)

Walec (cylinder)

Naprzemienne sko$ne

10 mm

20 mm

6 mm

Stal weglowa, stal nierdzewna, stal hartowana, zeliwo,
aluminium

¢ Wygtadzanie i wyréwnywanie spoin spawalniczych w konstrukcjach stalowych

¢ Usuwanie nadlewéw i wlewkdédw po procesie odlewania metali

e Fazowanie krawedzi blach i profili przed spawaniem lub malowaniem

¢ Usuwanie zadzioréw po cieciu, wierceniu i frezowaniu
e Czyszczenie powierzchni z rdzy i korozji punktowej

e Obrébka otworéw — powiekszanie, kalibrowanie, usuwanie nieréwnosci

¢ Wyréwnywanie nieréwnosci i uszkodzeh mechanicznych na powierzchniach metalowych

¢ Przygotowanie powierzchni pod spawanie lub klejenie konstrukcyjne

Uzytkowanie i konserwacja

Doboér parametréow pracy

oferta wa?na 3 dni



Zalecana predkosc obrotowa: 6000-25000 obr/min, w zaleznosci od twardosci materiatu. Przy stali hartowanej stosowac nizsze
obroty z wiekszym dociskiem. Przy aluminium wyzsze obroty z mniejszym naciskiem, aby unikng¢ zapychania uzebienia.

Bezpieczenstwo pracy

Nalezy stosowac okulary ochronne i rekawice. Upewnic sie, ze trzpien jest mocno zamocowany w uchwycie. Nie przekraczac
maksymalnej predkosci obrotowej narzedzia. Unika¢ bocznych naciskéw, ktére moga prowadzi¢ do ztamania frezu.

Konserwacja

Po zakonczeniu pracy oczysci¢ pilnik z wiéréw sprezonym powietrzem. Nie uzywac¢ wody ani rozpuszczalnikéw agresywnych.
Przechowywa¢ w suchym miejscu, zabezpieczonym przed wilgociag. W przypadku zapychania uzebienia mozna zastosowac szczotke
mosiezna.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ pilniki obrotowe w innych ksztattach: kuliste (do obrébki wklestych
powierzchni), stozkowe (do rozwiercania otworéw), ptomienie (do trudnodostepnych miejsc). Przy intensywnej pracy
przydatne sg zestawy pilnikéw w réznych profilach.

oferta wa?na 3 dni
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