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Frez-pilnik do metalu 10x20mm trzpieh 6mm

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Materiat Weglik wolframu
Srednica robocza 10 mm
IDtugosc robocza 20 mm

Trzpien 6 mm

Charakterystyka techniczna

Inadmiaru materiatu, fazowania i wykanczania powierzchni po spawaniu.

o stozkowy G37508 GEKO

23,94 zt

19,46 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G37508

G37508
5901477172649

Narzedzia GEKO

Frez-pilnik do metalu 10x20mm trzpienh 6mm stozkowy G37508 GEKO

|Frez obrotowy z weglika wolframu o geometrii stozkowej, przeznaczony do obrébki metali w szlifierkach pneumatycznych i

elektrycznych. Narzedzie stosowane w warsztatach mechanicznych, stoczniach i przemysle motoryzacyjnym do usuwania

Weglik wolframu

Materiat o twardosci 1400-1800 HV, co zapewnia trwatos¢ przy obrébce stali hartowanej i stopéw zaroodpornych. Odpornos¢ na

temperatury do 800°C eliminuje ryzyko utraty wtasciwosci skrawnych podczas intensywnej pracy.
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Geometria stozkowa

Ksztatt stozka umozliwia precyzyjna obrébke w trudnodostepnych miejscach, fazowanie krawedzi pod katem oraz wykahczanie
wewnetrznych powierzchni otworéw. Srednica 10 mm przy dtugoéci 20 mm zapewnia stabilno$¢ podczas pracy.

Uzebienie skosne naprzemienne

Uktad nacie¢ zapobiega zatykaniu sie rowkéw widrami, co zapewnia ciggtos¢ obrébki bez koniecznosci czestego czyszczenia
narzedzia. Obniza to temperature pracy i wydtuza zywotnos¢ frezu.

Trzpienh 6 mm

Srednica trzpienia 6 mm to standard w szlifierkach prostych pneumatycznych i elektrycznych o mocy 400-1200W. Kompatybilno$¢ z
uchwytami zaciskowymi i tulejami redukcyjnymi.

Specyfikacja techniczna

Model G37508

Materiat wykonania Weglik wolframu

Geometria Stozkowa

Typ uzebienia Naprzemienne skos$ne

Srednica czedci roboczej 10 mm

Dtugos¢ czesci roboczej 20 mm

Srednica trzpienia 6 mm

Materiaty obrabiane Stal weglowa, stal nierdzewna, stal hartowana, zeliwo, stopy
aluminium

Zastosowanie

e Usuwanie nadmiaru spoin spawalniczych po procesie spawania MIG/MAG i TIG
¢ Wygtadzanie powierzchni spawdw i eliminacja nieréwnosci

¢ Fazowanie krawedzi otworéw i zewnetrznych krawedzi blach

¢ Usuwanie zadzioréw po cieciu plazmowym, laserowym i tlenowym

e famanie ostrych krawedzi w elementach konstrukcji stalowych

e Usuwanie rdzy i korozji z powierzchni metalowych

e Obrébka wlewkéw i nadlewéw w odlewach z Zeliwa i stali

e Przygotowanie powierzchni przed procesem malowania lub powlekania

Uzytkowanie i konserwacja
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Parametry pracy

Zalecane obroty dla frezu 10 mm: 15 000 - 25 000 obr/min w zaleznosci od obrabianego materiatu. Dla stali weglowej stosowa¢
predkosci 18 000 - 22 000 obr/min, dla stali nierdzewnej obnizy¢ do 15 000 - 18 000 obr/min. Nacisk roboczy powinien by¢
umiarkowany - zbyt duzy powoduje przegrzanie i skrécenie zywotnosci narzedzia.

Konserwacja

Po zakonczeniu pracy oczysci¢ frez sprezonym powietrzem lub szczotka druciang z pozostatosci wiéréw. Przechowywac w suchym
miejscu, zabezpieczonym przed wilgocia. Nie stosowac chtodzenia ciecza - weglik wolframu moze pekac przy nagtych zmianach
temperatury. Okresowo sprawdzac stan uzebienia - zuzyte narzedzie generuje wibracje i obniza jako$¢ obroébki.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ zestaw frezéw o réznych geometriach: cylindryczne do ptaszczyzn, kuliste
do wklestosci, ptomykowe do rowkdéw. Zalecane sg réwniez uchwyty szybkomocujace i tuleje redukcyjne dla réznych srednic
trzpieni.
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