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Frez-pilnik do metalu 10x20mm trzpieh 6mm
; walcowy z zaokrgglonag gtdwkg G37504 GEKO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

|G37504 GEKO

Ipowierzchni.

Materiat Weglik wolframu
Srednica robocza 10 mm
|Dtugosc robocza 20 mm

Trzpien 6 mm

Charakterystyka techniczna

23,79 zt

19,34 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G37504

G37504
5901477172601

Narzedzia GEKO

Frez-pilnik do metalu 10x20mm trzpieh 6mm walcowy z zaokrgglong gtéwka

I0brotowy pilnik frezujacy z weglika wolframu przeznaczony do obrébki metali, w tym stali hartowanej. Geometria walca z
zaokraglong gtéwka umozliwia precyzyjna prace w trudno dostepnych miejscach oraz przy ksztattowaniu wklestych

Weglik wolframu

Materiat o twardosci 8-9 w skali Mohsa, znacznie twardszy od stali narzedziowej. Pozwala na obrébke materiatéw o twardosci do 65
HRC, w tym stali hartowanej, bez szybkiego zuzycia narzedzia. Temperatura topnienia powyzej 2800°C zapewnia stabilnos¢ podczas

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/frez-pilnik-do-metalu-10x20mm-trzpien-6mm-walcowy-z-zaokraglona-glowka-g37504-geko-p-34464.html
https://xl-narzedzia.pl/frez-pilnik-do-metalu-10x20mm-trzpien-6mm-walcowy-z-zaokraglona-glowka-g37504-geko-p-34464.html

intensywnej pracy.

Geometria walca z zaokraglona gtéwka

Ksztatt taczy wtasciwosci frezu walcowego z mozliwosciag pracy w zagtebieniach i na krawedziach wklestych. Zaokraglona gtéwka
eliminuje ryzyko zarysowania materiatu i umozliwia ptynne przejscia przy fazowaniu. Srednica 10 mm zapewnia réwnowage miedzy
wydajnoscia a precyzja.

Uzebienie na przemian skosne

Naprzemienne utozenie ostrzy redukuje drgania podczas pracy i obniza obcigzenie silnika narzedzia. Roztozenie sit skrawania w
réznych kierunkach zapobiega blokowaniu sie wiéréw i zapewnia ptynniejszy przebieg obrébki przy mniejszym hatasie.

Trzpien 6 mm

Standardowy wymiar trzpienia kompatybilny z wiekszoscig szlifierek prostych, wkretarek udarowych z chwytami szybkomocujgcymi
oraz frezarek pneumatycznych. Diugos¢ trzpienia umozliwia stabilne zamocowanie w uchwycie zaciskowym.

Specyfikacja techniczna

Model G37504

Materiat wykonania Weglik wolframu

Geometria Walec z zaokraglona gtéwka
Typ uzebienia Na przemian skosne
Srednica czeéci roboczej 10 mm

Dtugos¢ czesci roboczej 20 mm

Srednica trzpienia 6 mm

Zastosowanie

¢ Wygtadzanie spoin spawalniczych i usuwanie nadlewéw po spawaniu MIG/MAG i TIG
¢ Usuwanie zadzioréw po cieciu plazmowym, laserowym i tlenowym

e Fazowanie krawedzi blach przed spawaniem

¢ Usuwanie wlewkéw i nadlewdéw po odlewaniu cisnieniowym i grawitacyjnym

¢ Wyréwnywanie nieréwnosci i tamanie ostrych krawedzi

¢ Usuwanie korozji powierzchniowej i rdzy z powierzchni metalowych
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¢ Ksztattowanie i dopasowywanie elementéw metalowych
¢ Przygotowanie powierzchni pod malowanie lub naktadanie powtok

Uzytkowanie

Parametry pracy

Zalecana predkos¢ obrotowa: 6000-25000 obr/min w zaleznosci od obrabianego materiatu. Dla stali twardej stosowa¢ wyzsze obroty
przy mniejszym docisku. Dla aluminium i metali miekkich obnizy¢ obroty, aby unikng¢ zatykania sie uzebienia. Pracowac z
umiarkowanym naciskiem, pozwalajac narzedziu samodzielnie usuwac materiat.

Kompatybilnos¢

Narzedzie wspoétpracuje z szlifierkami prostymi, miniszlifierkami, wkretarkami udarowymi z trybem obrotowym oraz frezarkami
pneumatycznymi wyposazonymi w uchwyty zaciskowe 6 mm. Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ maksymalng dopuszczalng predkosc
obrotowg narzedzia napedowego.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ zestaw pilnikéw obrotowych o réznych geometriach: cylindryczne do pracy
na ptaszczyznach, kuliste do wgtebien, stozkowe do otworéw oraz ptomykowe do trudno dostepnych miejsc. Uzupetnieniem sg
tarcze scierne do wykanczania powierzchni.
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