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Frez-pilnik do metalu 10x25mm trzpieh 6mm
ﬁr GEKO G37500

Cena brutto 23,13 zt

Cena netto 18,80 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G37500

Kod producenta G37500

Kod EAN 5901477160516
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Frez-pilnik do metalu 10x25mm trzpieh 6mm GEKO G37500

Pilnik obrotowy z weglika wolframu o geometrii ostrotukowej zaokraglonej, przeznaczony do obrébki metali twardych.

Narzedzie stosowane w procesach wykonczeniowych po spawaniu, odlewaniu oraz w pracach precyzyjnych wymagajacych
usuwania nadmiaru materiatu.

IMateriat Weglik wolframu
Srednica robocza 10 mm
|Dtugosc robocza 25 mm

Trzpien 6 mm

Charakterystyka techniczna

Weglik wolframu

Materiat o twardosci 1600-2000 HV, co pozwala na obrébke stali hartowanej oraz innych materiatéw o duzej twardosci. Zapewnia
dtuga zywotnos¢ narzedzia nawet przy intensywnym uzytkowaniu.
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Geometria ostrotukowa zaokraglona

Ksztatt narzedzia umozliwia precyzyjng prace w trudno dostepnych miejscach oraz przy fazowaniu wewnetrznych krawedzi.
Zaokraglony profil zapobiega powstawaniu ostrych krawedzi podczas obrdébki.

Uzebienie skosne naprzemienne

Sposo6b utozenia ostrzy zapewnia réwnomierne roztozenie sit skrawania i redukcje wibracji. Uktad sko$ny poprawia wydajnos¢
odprowadzania wiéréw z obszaru roboczego.

Odpornos¢ na scieranie

Struktura weglika wolframu zachowuje ostros¢ krawedzi skrawajgcych nawet przy obrébce materiatéw abrazyjnych. Narzedzie nie
wymaga czestej wymiany w warunkach standardowego uzytkowania.

Specyfikacja techniczna

Model

Producent

Materiat czesci roboczej
Geometria

Typ uzebienia

Srednica czedci roboczej
Dtugos¢ czesci roboczej
Srednica trzpienia
Kompatybilnos¢

Zastosowanie

G37500

GEKO

Weglik wolframu (WC)

Ostrotukowa zaokraglona

Skos$ne naprzemienne

10 mm

25 mm

6 mm

Szlifierki pneumatyczne i elektryczne z uchwytem 6 mm

e Wygtadzanie spoin spawalniczych w konstrukcjach stalowych
¢ Usuwanie nadlewéw i wlewkdéw po procesach odlewniczych

¢ Usuwanie zadzioréw z krawedzi po cieciu mechanicznym

¢ Fazowanie krawedzi elementéw stalowych przed montazem
o Wyréwnywanie nieréwnosci na powierzchniach metalowych

e Usuwanie rdzy i korozji z powierzchni stalowych

e Obrébka wykonhczeniowa detali w przemysle motoryzacyjnym
e Prace precyzyjne w przemysle lotniczym i stoczniowym

Dobor predkosci obrotowej
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Zalecana predkosc obrotowa dla freza o Srednicy 10 mm z weglika wolframu wynosi 15 000-25 000 obr/min. Nizsze obroty stosuje
sie przy obrébce stali hartowanej, wyzsze przy metalach miekkich. Zbyt niska predkos¢ moze prowadzi¢ do zacierania sie narzedzia,
zbyt wysoka - do przegrzewania i utraty ostrosci.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzié, czy trzpien jest prawidtowo zamocowany w uchwycie narzedzia. Luz moze
prowadzi¢ do bicia osiowego i uszkodzenia freza. Podczas obrébki zaleca sie stosowanie przerw co 2-3 minuty, aby unikng¢
przegrzania narzedzia.

Po zakonhczeniu pracy frez nalezy oczyscic¢ z resztek materiatu za pomoca szczotki metalowej lub sprezonego powietrza. Nie
zaleca sie mycia w rozpuszczalnikach, ktére moga ostabic¢ potaczenie weglika z korpusem. Narzedzie nalezy przechowywaé w
suchym miejscu, zabezpieczone przed kontaktem z innymi narzedziami.

W przypadku zauwazalnej utraty ostrosci krawedzi skrawajacych, narzedzie nalezy wymieni¢. Proby ostrzenia weglika
wolframu metodami warsztatowymi sg nieskuteczne i moga uszkodzi¢ geometrie freza.

Produkty powigzane
Do pracy z frezem-pilnikiem zaleca sie szlifierki pneumatyczne lub elektryczne o mocy min. 500 W z regulacjg obrotéw.

Uzupetnieniem moga by¢ frezy o innych geometriach (cylindryczne, stozkowe) oraz szczotki druciane do czyszczenia
powierzchni przed obrébka.
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