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Frez-pilnik do metalu 10x9mm trzpien 6mm
kulisty G37506 GEKO

Cena brutto 19,75 zt

Cena netto 16,06 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G37506

Kod producenta G37506

Kod EAN 5901477172625
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Frez-pilnik do metalu 10x9mm trzpienh 6mm kulisty G37506 GEKO

IPilnik obrotowy z weglika wolframu o geometrii kulistej, przeznaczony do obrébki metali twardych. Narzedzie wykorzystywane
w precyzyjnych pracach slusarskich, usuwaniu nadmiaru materiatu oraz wykanczaniu powierzchni spawanych.

Materiat Weglik wolframu
Geometria Kulisty
Srednica robocza 10 mm

Trzpien 6 Mm

Charakterystyka techniczna

Weglik wolframu

Materiat o twardosci ok. 1500 HV, co umozliwia obrébke stali hartowanych i narzedziowych bez szybkiego zuzycia krawedzi tngcych.
Odpornos¢ na Scieranie przektada sie na dtugi czas eksploatacji narzedzia.

Geometria kulista
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Ksztatt pozwala na prace w trudnodostepnych miejscach, zaokraglanie krawedzi oraz modelowanie powierzchni. Umozliwia obrébke
wewnetrznych narozy i zagtebien bez ryzyka uszkodzenia materiatu bazowego.

Uzebienie skosne na przemian

Uktad zebéw zapewnia ptynna prace z redukcjg wibracji. Utatwia odprowadzanie wiéréw i zapobiega zatykaniu sie narzedzia podczas
intensywnej obrébki.

Trzpienh 6 mm

Standardowy wymiar kompatybilny z wiekszoscig szlifierek prostych, wkretarek z uchwytem szybkozaciskowym oraz frezarek
pneumatycznych. Sprawdz typ uchwytu w posiadanym narzedziu przed zakupem.

Specyfikacja techniczna

Model G37506

Materiat wykonania Weglik wolframu
Geometria Kulisty

Typ uzebienia Na przemian skosne
Srednica czedci roboczej 10 mm

Dtugos¢ czesci roboczej 9 mm

Srednica trzpienia 6 mm

Zastosowanie

¢ Wygtadzanie spoin spawalniczych i usuwanie nadlewéw po spawaniu
¢ Usuwanie zadzioréw powstatych podczas ciecia i wiercenia metalu

e famanie ostrych krawedzi elementéw mechanicznych

e Fazowanie otwordéw i krawedzi zewnetrznych

e Usuwanie rdzy i korozji powierzchniowej

¢ Obrébka wlewkéw odlewniczych i kanatéw wlewowych

¢ Wykanczanie trudnodostepnych miejsc w konstrukcjach spawanych
¢ Modelowanie powierzchni w pracach Slusarskich

Uzytkowanie i konserwacja

Predkosc¢ obrotowa

Zalecana predkosc¢ dla weglika wolframu: 6000-25000 obr/min, w zaleznosci od obrabianego materiatu. Przy stalach twardych stosuj
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nizsze obroty z wiekszym dociskiem, przy aluminium i miekkich stopach wyzsze obroty z Izejszym naciskiem.

Chtodzenie

Przy intensywnej pracy zaleca sie przerwy lub chtodzenie powietrzem. Nadmierne nagrzewanie moze skréci¢ zywotnos¢ narzedzia.
Unikaj chtodzenia wodga bezposrednio po pracy - nagta zmiana temperatury moze uszkodzi¢ weglik.

Mocowanie

Upewnij sie, ze trzpien jest zamocowany na petnej dtugosci uchwytu. Luzne mocowanie prowadzi do wibracji, nieréwnej obrébki i
mozliwego uszkodzenia narzedzia lub uchwytu.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki warto rozwazy¢ zestaw pilnikéw obrotowych o réznych geometriach (cylindryczne, stozkowe,
ptomykowe) oraz szczotki druciane do czyszczenia powierzchni przed finalng obrébka.
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