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Frez-pilnik do metalu 12x11mm trzpieh 6mm
kulisty G37507 GEKO

Cena brutto 28,19 zt

Cena netto 22,92 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G37507

Kod producenta G37507

Kod EAN 5901477172632
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu

Frez-pilnik do metalu 12x11mm trzpieh 6mm kulisty G37507 GEKO

IPilnik obrotowy z weglika wolframu o geometrii kulistej, przeznaczony do obrébki metali, stali hartowanej oraz usuwania spoin
spawalniczych. Narzedzie do szlifierek pneumatycznych i elektrycznych o chwycie 6 mm.

Materiat Weglik wolframu
Geometria Kulisty
Srednica robocza 12 mm

Trzpien 6 mm

Charakterystyka techniczna

Weglik wolframu

Materiat o twardosci 89-93 HRA, co umozliwia obrébke stali hartowanej do 65 HRC. Zachowuje ostro$¢ krawedzi dtuzej niz frez HSS,
co przektada sie na nizsze koszty eksploatacji przy intensywnym uzytkowaniu.
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Geometria kulista

Ksztatt potkolisty pozwala na precyzyjna obrébke wklestosci, rowkéw oraz miejsc trudnodostepnych. Umozliwia prace pod réznymi
katami bez ryzyka uszkodzenia obrabianej powierzchni.

Uzebienie skosne naprzemienne

Naciecia utozone na przemian w przeciwnych kierunkach zapewniajg rownomierne roztozenie sit skrawania. Redukuje to wibracje i
zapobiega zablokowaniu sie wiéra w rowkach narzedzia.

Trzpien 6 mm

Srednica trzpienia 6 mm jest standardem w szlifierkach prostych pneumatycznych i elektrycznych o mocy 400-1200W. Sprawdz
Srednice uchwytu w swojej szlifierce przed zakupem.

Specyfikacja techniczna

Model G37507

Materiat wykonania Weglik wolframu

Geometria Kulisty

Typ uzebienia Na przemian skos$ne

Srednica czeéci roboczej 12 mm

Dtugos¢ czesci roboczej 11 mm

Srednica trzpienia 6 mm

Materiaty obrabiane Stal nieutwardzona, stal hartowana, zeliwo, aluminium,

metale kolorowe

Zastosowanie

¢ Wygtadzanie spoin spawalniczych i usuwanie nadlewéw po spawaniu

¢ Usuwanie zadzioréw i ostrych krawedzi po cieciu plazmowym lub tlenowym
e Fazowanie otwordéw i krawedzi przed montazem

e Usuwanie rdzy, korozji punktowej i powtok malarskich

¢ Wyréwnywanie powierzchni po usunieciu wlewek odlewniczych

¢ Obrébka rowkdéw, wklestosci i miejsc trudnodostepnych

¢ Przygotowanie powierzchni pod spawanie lub klejenie

e Korekcja ksztattu w warsztatach modelarskich i narzedziowniach
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Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy
Zalecana predkos¢ obrotowa: 6000-25000 obr/min w zaleznosci od twardosci materiatu. Dla stali hartowanej stosuj nizsze obroty

(6000-12000 obr/min), dla aluminium wyzsze (15000-25000 obr/min). Zbyt niskie obroty powodujg zatykanie sie rowkéw, zbyt
wysokie - przegrzewanie narzedzia.

Bezpieczenstwo

Uzywaj okularéw ochronnych i rekawic. Przed rozpoczeciem pracy sprawdz stabilnos¢ mocowania trzpienia w uchwycie szlifierki. Nie
przekraczaj maksymalnych obrotéw narzedzia. Praca bez chtodzenia - unikaj dtugotrwatego docisku w jednym miejscu.

Konserwacja

Po pracy oczys¢ narzedzie sprezonym powietrzem z wiéréw i pytu metalicznego. Przechowuj w suchym miejscu. Przy regularnym
uzyciu kontroluj stan krawedzi tngcych - stepione naciecia powodujg przegrzewanie i obnizajg jakos¢ obrébki.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu rozwaz zestawy pilnikéw obrotowych o réznych ksztattach (walcowe, stozkowe, ptomykowe)
oraz szczotki druciane do czyszczenia powierzchni przed obrébka.
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