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Opis produktu

Materiat Weglik wolframu
Srednica robocza 12 mm
IDtugos¢ robocza 25 mm

Trzpien 6 Mm

Frez-pilnik do metalu 12x25mm trzpieh 6mm
stozkowy G37509 GEKO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Charakterystyka techniczna

30,24 zt

24,59 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G37509

G37509
5901477172656

Narzedzia GEKO

Frez-pilnik do metalu 12x25mm trzpien 6mm stozkowy G37509 GEKO

Pilnik obrotowy z weglika wolframu o geometrii stozkowej, przeznaczony do obrébki metali. Narzedzie do usuwania nadmiaru
materiatu, fazowania oraz wygtadzania spawdéw przy uzyciu narzedzi obrotowych.

Weglik wolframu

Materiat o twardosci przekraczajacej 90 HRA, co umozliwia obrébke stali hartowanej, zeliwa oraz innych metali twardych. Odpornos¢

na $cieranie zapewnia dtuga zywotnos¢ narzedzia nawet przy intensywnej pracy.

Geometria stozkowa
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Ksztatt stozka pozwala na precyzyjng prace w trudnodostepnych miejscach, fazowanie krawedzi pod réznymi katami oraz stopniowe
usuwanie materiatu z kontrolg gtebokosci obrébki.

Uzebienie na przemian skosne

Uktad nacie¢ zapewnia réwnomierny rozktad sit skrawania, co przektada sie na ptynniejsza prace, mniejsze wibracje i lepsza jakos¢
powierzchni obrobionej. Utatwia odprowadzanie wiéréw.

Trzpienh 6 mm

Standardowy $rednica trzpienia kompatybilna z wiekszoscia szlifierek pneumatycznych, elektrycznych i akumulatorowych. Sprawdz,
czy posiadane urzadzenie obstuguje uchwyt 6 mm.

Specyfikacja techniczna

Model G37509

Materiat wykonania Weglik wolframu
Geometria Stozkowa

Typ uzebienia Na przemian skos$ne
Srednica czedci roboczej 12 mm

Dtugos¢ czesci roboczej 25 mm

Srednica trzpienia 6 mm

Zastosowanie

e Wygtadzanie spoin spawalniczych i usuwanie nadlewéw

¢ Usuwanie zadzioréw po cieciu, wierceniu lub ttoczeniu metalu

¢ Fazowanie krawedzi elementéw metalowych

e Usuwanie rdzy i ognisk korozji z powierzchni metalowych

¢ Wyréwnywanie nieréwnosci i ptaszczyzn po obrébce mechanicznej

¢ Usuwanie wlewek i nadlewéw po procesie odlewania

¢ Obroébka stali hartowanej i innych materiatéw trudnoobrabialnych

¢ Prace detailingowe w przemysle motoryzacyjnym, lotniczym i stoczniowym

Uzytkowanie i konserwacja

Zalecenia dotyczace pracy

Narzedzie nalezy mocowac w uchwycie szlifierki z odpowiednim momentem dokrecenia, aby zapobiec wypadnieciu podczas pracy.

oferta wa?na 3 dni



Zalecane obroty robocze: 6000-25000 obr/min, w zaleznosci od obrabianego materiatu. Przy pracy ze stalg hartowang stosuj nizsze
obroty i okresowe chtodzenie. Unikaj nadmiernego docisku, ktéry moze prowadzi¢ do przegrzania narzedzia i obrabianego elementu.

Konserwacja
Po zakonczeniu pracy oczys¢ pilnik z wiéréw i pytu metalowego sprezonym powietrzem lub szczotka. Nie stosuj wody ani

rozpuszczalnikéw. Przechowuj w suchym miejscu, zabezpieczony przed wilgocia i uderzeniami mechanicznymi. Okresowo sprawdzaj
stan uzebienia - zuzyte lub uszkodzone naciecia wymagaja wymiany narzedzia.

Produkty powigzane

Do pracy z tym narzedziem warto rozwazy¢: szlifierki katowe lub proste z regulacja obrotéw, uchwyty szybkomocujace 6 mm,
srodki chtodzace do obrébki metali, okulary ochronne i rekawice odporne na $cieranie.
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