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Frez-pilnik do metalu 12x25mm trzpieh 6mm
walcowy z zaokrgglonag gtdwkg G37505 GEKO

Cena brutto 29,52 z¢

Cena netto 24,00 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy G37505

Kod producenta G37505

Kod EAN 5901477172618
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu

Frez-pilnik do metalu 12x25mm trzpieh 6mm walcowy z zaokrgglong gtéwka
IG37505 GEKO

|Frez obrotowy z weglika wolframu przeznaczony do obrébki mechanicznej metali, w tym stali hartowanej. Narzedzie
stosowane w procesach usuwania nadmiaru materiatu, wygtadzania spawdéw oraz fazowania krawedzi w przemysle
Imetalowym.

Materiat Weglik wolframu

Srednica robocza 12 mm

IDtugos¢ robocza 25 mm

Trzpien 6 mm

Charakterystyka techniczna

Weglik wolframu (WC)

Materiat o twardosci 8,5-9 w skali Mohsa, odporny na temperatury do 1000°C. Zachowuje ostros¢ krawedzi skrawajacych nawet przy
pracy z materiatami hartowanymi do 65 HRC. Zywotno$¢ narzedzia wielokrotnie wyzsza niz w przypadku frezéw ze stali szybkotnacej
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HSS.

Geometria walcowa z zaokraglona gtéwka

Ksztatt umozliwia prace w wklestych profilach i trudnodostepnych miejscach. Zaokraglona gtéwka zapobiega ryzyku uszkodzenia
obrabianego materiatu przy pracy w narozach i krawedziach wewnetrznych. Srednica 12 mm zapewnia réwnowage miedzy
stabilnoscig a precyzja obrébki.

Uzebienie skosne naprzemienne

Rozmieszczenie zebdw pod katem w uktadzie krzyzowym zmniejsza wibracje podczas pracy i poprawia jako$¢ wykonczenia
powierzchni. Uktad naprzemian skosny utatwia odprowadzanie wiéréw i zapobiega zatykaniu sie rowkoéw, co jest istotne przy
dtugotrwatej obrébce.

Trzpien 6 mm

Standardowy wymiar kompatybilny z uchwytami szlifierek prostych, wkretarek udarowych oraz frezarek recznych. Przed montazem
nalezy sprawdzi¢ zakres zaciskowy uchwytu narzedzia - wiekszos¢ profesjonalnych szlifierek akceptuje trzpienie 6 mm.

Specyfikacja techniczna

Model G37505

Materiat czesci roboczej Weglik wolframu (WC)

Geometria Walec z zaokraglong gtéwka

Typ uzebienia Naprzemian skosne

Srednica czedci roboczej 12 mm

Dtugos¢ czesci roboczej 25 mm

Srednica trzpienia 6 mm

Zalecane materiaty Stal weglowa, stal nierdzewna, stal hartowana, zeliwo,

aluminium, miedz

Zastosowanie

¢ Wygtadzanie i wyréwnywanie spoin spawalniczych w konstrukcjach stalowych
e Usuwanie nadlewéw i wlewkdéw po procesach odlewniczych
e Fazowanie krawedzi przed spawaniem lub jako obrébka wykonczeniowa
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¢ Usuwanie zadzioréw powstatych podczas ciecia, wiercenia lub ttoczenia
e Czyszczenie powierzchni z korozji, rdzy i powtok malarskich

¢ Obrébka rowkéw, wgtebien i profili wewnetrznych

¢ Ksztattowanie i dopasowywanie elementéw metalowych

e Naprawa i renowacja narzedzi oraz form wtryskowych

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy

Zalecana predkos¢ obrotowa: 6000-25000 obr/min w zaleznosci od twardosci materiatu. Dla stali hartowanej stosowa¢ nizsze obroty
(6000-12000 obr/min) z umiarkowanym dociskiem. Dla aluminium i miedzi mozliwe wyzsze predkosci (15000-25000 obr/min). Zbyt
niskie obroty powodujg szarpanie i ryzyko uszkodzenia narzedzia.

Chtodzenie

Przy intensywnej obrébce stali zaleca sie stosowanie chtodziwa lub przerw w pracy, aby unikna¢ przegrzania narzedzia. Nadmierna
temperatura obniza zywotnos$¢ weglika wolframu i moze prowadzi¢ do mikropeknieé. Przy pracy na sucho kontrolowaé temperature
narzedzia dotykiem co 2-3 minuty.

Bezpieczenstwo

Obowigzkowe stosowanie okularéw ochronnych i rekawic. Podczas pracy powstajg ostre widry metalowe i iskry. Nalezy upewnic sie,
ze narzedzie jest prawidtowo zamocowane w uchwycie przed uruchomieniem. Nie przekracza¢ maksymalnych obrotéw narzedzia
wskazanych przez producenta elektronarzedzia.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ zestaw frezéw o réznych ksztattach (stozkowe, kuliste, ptomykowe) oraz
szczotki druciane do czyszczenia powierzchni przed obrébka. Dla prac wymagajacych duzej precyzji przydatne beda frezy o
mniejszych Srednicach (6-8 mm).
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