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E Frez-pilnik do metalu z weglika wolframu
10x20mm trzpienh 6mm czotowo-boczny
G37513 GEKO

Cena brutto 21,39 zt

Cena netto 17,39 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy G37513

Kod producenta G37513

Kod EAN 5901477184871

Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Frez-pilnik z weglika wolframu 10x20mm GEKO G37513

|Frez czotowo-boczny z weglika wolframu do precyzyjnej obrébki metali. Podwdjne naciecie zapewnia stabilng prace przy
szlifowaniu, gratowaniu i ksztattowaniu powierzchni stalowych i niezelaznych.

|Materiat ostrza Weglik wolframu
Srednica frezu 10 mm
IDtugosc robocza 20 mm

Srednica trzpienia 6 mm

Charakterystyka techniczna

Weglik wolframu (Hartmetall)

Materiat o twardosci 1400-1800 HV, odporny na Scieranie i temperatury do 800°C. Pozwala na wielokrotne ostrzenie bez utraty
witasciwosci skrawnych. Zachowuje ostros¢ krawedzi znacznie dtuzej niz stal szybkotngca HSS.
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Podwadjne naciecie

Dwukierunkowe rowkowanie ostrza redukuje wibracje podczas pracy i zapewnia réwnomierne roztozenie sit skrawania. Utatwia

odprowadzanie wiéréw i zmniejsza ryzyko zapychania sie nacie¢ przy obrébce materiatéw plastycznych.

Konstrukcja czotowo-boczna

Umozliwia obrébke zaréwno powierzchni czotowych, jak i bocznych. Uniwersalne rozwigzanie do gratowania, fazowania krawedzi,

poszerzania otwordw i ksztattowania konturu detalu w jednym narzedziu.

Trzpienh 6 mm

Standardowa $rednica kompatybilna z wiekszo$cia szlifierek prostych, wkretarek i frezarek stotowych wyposazonych w uchwyty
zaciskowe 6 mm. Zapewnia stabilne mocowanie przy predkosciach do 35 000 obr/min.

Specyfikacja techniczna

Model

Typ frezu
Materiat ostrza
Srednica frezu
Dtugos¢ robocza
Srednica trzpienia
Rodzaj naciecia
Producent

Zastosowanie

G37513

Czotowo-boczny

Weglik wolframu (Hartmetall)
10 mm

20 mm

6 mm

Podwdjne

GEKO

e Gratowanie krawedzi po cieciu i wierceniu w stalach konstrukcyjnych

e Szlifowanie spoin spawalniczych i usuwanie nadlewek
e Poszerzanie i ksztattowanie otworéw w metalach

¢ Obrébka aluminium, mosigdzu i stopéw miedzi

e Fazowanie krawedzi w elementach blaszanych

e Usuwanie rdzy i zgorzeliny z powierzchni metalowych

* Ksztattowanie rowkéw i wgtebien w detalu

¢ Wykanczanie powierzchni odlewéw i kutych elementéw

Uzytkowanie i konserwacja

oferta wa?na 3 dni



Parametry pracy
Zalecana predkos¢ obrotowa: 15 000 - 30 000 obr/min w zalezno$ci od twardosci obrabianego materiatu. Dla stali stosowa¢ nizsze

obroty i posuw, dla aluminium i mosigdzu mozna zwiekszy¢ predkos¢. Praca bez chtodzenia — weglik wolframu toleruje wysokie
temperatury bez utraty twardosci.

Kompatybilnos¢ narzedzi

Frez pasuje do szlifierek prostych z uchwytem 6 mm, wkretarek z regulacjg obrotéw, frezarek obrotowych (Dremel, Proxxon) oraz
mini-szlifierek pneumatycznych. Przed montazem sprawdzi¢ maksymalng dopuszczalng predkos¢ obrotowq narzedzia.

Konserwacja
Po pracy oczysci¢ frez z widréw szczotka druciang. Przy intensywnym uzytkowaniu mozna przeszlifowa¢ ostrza na twardym oselku

diamentowym. Przechowywac¢ w suchym miejscu — weglik wolframu nie koroduje, ale moze ulec uszkodzeniu przy upadku na twarde
podtoze.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ zestaw frezéw-pilnikéw o réznych ksztattach (walcowe, stozkowe, kuliste)
oraz réznych Srednicach. Uzupetnieniem moga by¢ tarcze scierne, szczotki druciane i uchwyty szybkomocujace do szlifierek.
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