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FREZ STOPNIOWY DO DREWNA 6-15MM
==  YT-61703 YATO

Cena brutto 3,45 zt

Cena netto 2,80 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-61703

Kod producenta YT-61703

Kod EAN 5906083040375
Producent YATO

Opis produktu

Frez Stopniowy do Drewna 6-15mm YT-61703 YATO

|Frez stopniowy YATO YT-61703 to narzedzie skrawajgce ze stali szybkotngcej HSS przeznaczone do obrébki drewna. Umozliwia

wiercenie otworéw o zmiennych Srednicach, fazowanie krawedzi oraz gratowanie bez koniecznosci wymiany narzedzia.
Zakres srednic 6-15 mm

Materiat ostrza HSS

Srednica chwytu 6 mm

Maksymalne obroty 2000 obr/min

Charakterystyka techniczna

Konstrukcja stopniowa

Stozkowa geometria ostrza z oznaczonymi stopniami co 1 mm pozwala na precyzyjne wiercenie otworéw o srednicach od 6 do 15
mm. Eliminuje koniecznos¢ posiadania zestawu wiertet w tym zakresie, co skraca czas pracy przy projektach wymagajacych réznych
rozmiaréw otworéw.
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Stal szybkotnaca HSS
Materiat ostrza wykonany ze stali szybkotnacej (High Speed Steel) charakteryzuje sie odpornoscig na wysokie temperatury

generowane podczas skrawania. Zachowuje twardosc¢ i ostros¢ krawedzi tnacych przy intensywnym uzytkowaniu w drewnie miekkim
i twardym.

Chwyt 6 mm

Srednica uchwytu mocujagcego 6 mm zapewnia kompatybilno$¢ ze standardowymi uchwytami wiertarek przewodowych i
akumulatorowych. Gtadka powierzchnia chwytu minimalizuje poslizg podczas mocowania w uchwycie samozaciskowym.

Ograniczenie predkosci obrotowej
Maksymalna predkos¢ robocza 2000 obr/min wynika z geometrii stopniowej i Srednicy roboczej. Przekroczenie tego parametru moze

prowadzi¢ do przegrzania ostrza i pogorszenia jakosci skrawania. Wiekszos¢ wiertarek posiada regulacje obrotéw umozliwiajgca
dostosowanie do tego wymagania.

Specyfikacja techniczna

Model YT-61703

Producent YATO

Zakres srednic roboczych 6 -15 mm

Srednica uchwytu mocujgcego 6 mm

Materiat ostrza HSS (stal szybkotnaca)
Maksymalna predkos¢ obrotowa 2000 obr/min

Materiat obrabiany Drewno

Typ narzedzia Frez stopniowy

Zastosowanie frezu stopniowego

e Wiercenie otworéw montazowych pod zawiasy meblowe i okucia

¢ Powiekszanie istniejacych otworéw w elementach drewnianych

e Fazowanie krawedzi otworéw w celu usuniecia ostrych krawedzi

¢ Gratowanie rur drewnianych i elementéw toczonych

¢ Wykonywanie otworéw przelotowych w ptytach wiérowych i MDF

e Spasowywanie potgczen ciesielskich wymagajacych precyzyjnego dopasowania
¢ Przygotowanie otworédw pod zamki wpuszczane w drzwiach drewnianych

e Obrébka elementéw konstrukcyjnych w stolarstwie budowlanym
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Uzytkowanie i konserwacja

Doboér parametrow pracy

Predkos¢ obrotowa nie powinna przekracza¢ 2000 obr/min. Przy wierceniu twardego drewna zaleca sie nizsze obroty (1200-1500
obr/min) i wiekszy docisk, przy drewnie miekkim wyzsze obroty (1800-2000 obr/min) i mniejszy docisk. Posuw nalezy dostosowa¢ do
twardosci materiatu, unikajgc nadmiernego nacisku powodujacego przegrzanie.

Mocowanie w wiertarce

Chwyt o Srednicy 6 mm wymaga uchwytu samozaciskowego lub ktowego z zakresem obejmujacym te Srednice. Przed rozpoczeciem
pracy nalezy sprawdzi¢, czy frez jest zamocowany osiowo bez bicia. Luz w uchwycie prowadzi do nieréwnego wiercenia i uszkodzenia
ostrza.

Konserwacja ostrza

Po uzyciu nalezy oczysci¢ frez z wiéréw i zywicy za pomoca szczotki lub sprezonego powietrza. Okresowe ostrzenie lub wymiana sg
konieczne, gdy frez wymaga zwiekszonego docisku lub pozostawia przypalone $lady. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega
korozji powierzchni HSS.

Produkty powigzane

Do pracy z frezem stopniowym YATO YT-61703 przydatne moga by¢: wiertarki z regulacjg obrotéw, zestawy frezéw
stopniowych o innych zakresach $rednic, chwyty wiertarskie 6 mm, smary do obrébki drewna oraz Sciernice do ostrzenia
narzedzi HSS.
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