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FREZ STOPNIOWY DO METALU 4-24MM

<@ YT-61700 YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Zakres srednic 4 - 24 mm
Materiat HSS
Trzpien 8 mm

|Predkos¢ obrotowa 2000 obr/min

Charakterystyka techniczna frezu stopniowego

Frez Stopniowy do Metalu 4-24mm YT-61700 YATO

11,56 zt

9,40 zt

Dostepny od reki
natychmiast
YT-61700
YT-61700
5906083040344
YATO

Frez stopniowy wykonany ze stali szybkotngcej HSS, przeznaczony do obrébki stali i aluminium w wiertarkach. Narzedzie

umozliwia powiekszanie otworéw, fazowanie, gratowanie oraz spasowywanie elementéw w zakresie srednic od 4 do 24 mm.

Stal szybkotnaca HSS

Materiat HSS (High Speed Steel) zachowuje twardos¢ w podwyzszonych temperaturach powstajacych podczas obrébki. Zapewnia

odpornos$¢ na Scieranie i umozliwia wielokrotne ostrzenie narzedzia, co wydtuza okres uzytkowania frezu przy regularnej pracy z

metalami.
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Stopniowa konstrukcja 4-24 mm

Konstrukcja stopniowa eliminuje konieczno$¢ wymiany narzedzi przy obrébce otworéw réznych $rednic. Kazdy stopieh odpowiada
konkretnej Srednicy, co pozwala precyzyjnie kontrolowa¢ wymiar otworu i ogranicza liczbe potrzebnych wiertet w warsztacie.

Trzpien 8 mm

Srednica trzpienia 8 mm jest standardem w uchwytach wiertarek elektrycznych i akumulatorowych. Zapewnia stabilne mocowanie
bez luzu, co przektada sie na doktadnos$¢ obrébki i bezpieczenstwo pracy przy wyzszych predkosciach obrotowych.

Predkos¢ obrotowa 2000 obr/min
Parametr okresla maksymalng bezpieczng predkos¢ pracy frezu. Przekroczenie tej wartosci moze prowadzi¢ do przegrzania

narzedzia i obrabianego materiatu. Wiertarki z regulacjg obrotéw pozwalajg dostosowac predkos¢ do twardosci metalu i Srednicy
obrobki.

Specyfikacja techniczna

Model YT-61700

Producent YATO

Zakres srednic 4-24 mm

Srednica trzpienia 8 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS

Maksymalna predkos¢ obrotowa 2000 obr/min

Przeznaczenie Stal, aluminium

Typ narzedzia Wiertarka elektryczna/akumulatorowa

Zastosowanie frezu stopniowego

¢ Powiekszanie otworéw montazowych w blasze stalowej i aluminiowej

¢ Fazowanie krawedzi otworéw w celu usuniecia ostrych krawedzi

e Gratowanie rur metalowych po cieciu

¢ Dopasowywanie $rednicy otworéw pod ztacza instalacyjne

¢ Obrébka otworéw w profilach aluminiowych i stalowych

e Przygotowanie otwordéw pod nity i Sruby réznych srednic

¢ Spasowywanie elementéw w konstrukcjach metalowych

¢ Wykonywanie otworéw przelotowych w blachach o grubosci do kilku milimetréow

Uzytkowanie i konserwacja
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Dobér predkosci obrotowej
Przy obrébce stali nalezy stosowac nizsze obroty (500-1000 obr/min) z zastosowaniem chtodziwa lub oleju skrawajgcego. Aluminium

mozna obrabiac przy wyzszych obrotach (1500-2000 obr/min). Zbyt wysokie obroty prowadza do przegrzania i szybszego stepienia
ostrzy.

Mocowanie materiatu
Obrabiany element musi by¢ stabilnie zamocowany w imadle lub za pomoca zaciskéw. Luz materiatu podczas obrébki powoduje

wibracje, ktére obnizajg jako$¢ wykonania i moga uszkodzi¢ narzedzie. Przy cienkich blachach zaleca sie podktadanie materiatu
podporowego.

Konserwacja narzedzia
Po zakonczeniu pracy frez nalezy oczysci¢ z widéréw i pozostatosci materiatu. Regularne ostrzenie przywraca ostro$¢ krawedzi

tnacych. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji stali HSS. Przed dtuzszym przechowywaniem warto zabezpieczy¢ frez
cienka warstwa oleju.

Produkty powigzane

Do pracy z frezem stopniowym: olej skrawajgcy do metali, imadto warsztatowe, okulary ochronne, rekawice robocze, zestawy
wiertet HSS do wykonywania otworéw wstepnych.
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