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FREZ STOPNIOWY DO METALU 6-15MM
L . YT-61701 YATO

Cena brutto 3,45 zt

Cena netto 2,80 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-61701

Kod producenta YT-61701

Kod EAN 5906083040351
Producent YATO

Opis produktu

Frez Stopniowy do Metalu 6-15mm YT-61701 YATO

IFrez stopniowy HSS do obrébki stali i aluminium z zakresem Srednic 6-15 mm. Narzedzie przeznaczone do powiekszania
otwordéw, gratowania, fazowania krawedzi i obrébki rur w warunkach warsztatowych.

Zakres srednic 6-15 mm
Materiat ostrza HSS
Srednica chwytu 6 mm

|Predkos¢ obrotowa 2000 obr/min

Charakterystyka frezu stopniowego HSS

Konstrukcja stopniowa 6-15 mm

Stopniowy profil ostrza pozwala na powiekszanie otworéw bez koniecznosci wymiany narzedzia. Kazdy stopien odpowiada kolejnej
Srednicy, co umozliwia precyzyjne dostosowanie rozmiaru otworu do wymagah montazowych. Rozwigzanie przydatne przy instalacji
zamkéw, zawiaséw czy przepustéw instalacyjnych.
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Stal szybkotnaca HSS
Ostrze wykonane ze stali HSS (High Speed Steel) zachowuje twardos¢ i ostros¢ krawedzi tngcych podczas obrébki stali

konstrukcyjnej i aluminium. Materiat ten charakteryzuje sie odpornosciag na $cieranie i mozliwoscig pracy przy temperaturach
generowanych podczas skrawania metalu.

Chwyt 6 mm pod wiertarke

Trzpien o $rednicy 6 mm zapewnia kompatybilnos¢ ze standardowymi uchwytami wiertarek elektrycznych i akumulatorowych.
Srednica chwytu odpowiada typowym zastosowaniom warsztatowym i umozliwia stabilne mocowanie narzedzia podczas obrébki.

Predkos¢ robocza 2000 obr/min

Zalecana predkosc¢ obrotowa 2000 obr/min stanowi kompromis miedzy wydajnoscia skrawania a trwatoscig ostrza. Parametr ten
odpowiada mozliwosciom standardowych wiertarek warsztatowych i zapobiega przegrzewaniu narzedzia podczas pracy z metalem.

Specyfikacja techniczna

Model YT-61701

Producent YATO

Zakres srednic 6-15 mm

Srednica uchwytu mocujgcego 6 mm

Materiat ostrza Stal szybkotngca HSS
Zalecana predkos$¢ obrotowa 2000 obr/min

Materiaty obrabiane Stal konstrukcyjna, aluminium
Typ narzedzia Frez stopniowy stozkowy

Zastosowanie frezu stopniowego

¢ Powiekszanie otworéw montazowych pod zamki drzwiowe i cylindry

* Dostosowywanie $rednicy otworéw pod przepusty elektryczne i hydrauliczne
¢ Gratowanie wewnetrznych krawedzi otworéw w blachach stalowych

e Fazowanie krawedzi otworéw w profilach aluminiowych

¢ Usuwanie zadzioréw z powierzchni rur stalowych po cieciu

¢ Obrébka otworéw w konstrukcjach metalowych przed spawaniem

* Przygotowanie otwordw pod nitowanie w blachach o grubosci do 3 mm

e Spasowywanie ztgczy metalowych w konstrukcjach warsztatowych
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Kompatybilnos¢ z narzedziami
Frez wspoétpracuje z wiertarkami elektrycznymi i akumulatorowymi wyposazonymi w uchwyt szybkomocujacy lub kluczowy o zakresie

1,5-13 mm. Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewnic sie, ze wiertarka umozliwia regulacje predkosci obrotowej do poziomu 2000
obr/min. Nie zaleca sie stosowania z wkretarkami udarowymi.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas pracy z frezem stopniowym nalezy stosowac stata predkos¢ posuwu i unika¢ nadmiernego docisku, ktéry moze
prowadzi¢ do przegrzania ostrza. Obrébka stali wymaga stosowania srodkéw chtodzgco-smarujacych lub przerw
technologicznych pozwalajgcych na odprowadzenie ciepta. W przypadku aluminium zaleca sie nizsza predkos¢ obrotowg niz
maksymalna.

Przed kazdym uzyciem warto sprawdzic¢ stan krawedzi tnacych i usuna¢ ewentualne pozostatosci wiéréw metalowych. Po
zakonczeniu pracy frez nalezy oczysci¢ z zanieczyszczen i zabezpieczy¢ przed korozjg cienkg warstwa oleju maszynowego.
Przechowywanie w suchym miejscu wydtuza zywotnos¢ narzedzia.

Ostrzenie i regeneracja

Frez stopniowy HSS mozna ostrzy¢ wielokrotnie przy uzyciu $ciernic diamentowych lub kamieni osetkowych. Ostrzenie nalezy
prowadzi¢ zgodnie z oryginalnym katem natarcia krawedzi tnacych, zachowujgc symetrie stopni. Regeneracja narzedzia wymaga
doswiadczenia lub skorzystania z ustug profesjonalnych zaktadéw narzedziowych.
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