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frez tarnik petny wypukty 120x6 nr2 YT-59181
YATO

Cena brutto 97,83 zt

Cena netto 79,54 zt

Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy YT-59181

Kod producenta YT-59181

Kod EAN 5906083099595

Producent YATO

Opis produktu

Frez tarnik petny wypukty 120x6 mm nr2 YATO YT-59181

lUniwersalne narzedzie $cierne do szlifierek katowych przeznaczone do obrébki drewna, betonu komérkowego, tworzyw
sztucznych i ptyt gipsowo-kartonowych. Frez tarnik z petnym wypuktym nacieciem typu nr2 umozliwia frezowanie, szlifowanie
li bruzdowanie w zakresie predkosci do 13000 obr./min.

Srednica robocza 120 mm

\Wysoko$¢ robocza 6 mm

IMocowanie 22,2 mm

IMaksymalne obroty 13000 obr./min

Charakterystyka frezu tarnika YATO YT-59181

Konstrukcja petna z wypukitym nacieciem nr2

Petne wypukte naciecie typu nr2 zapewnia agresywng obrébke materiatéw miekkich i sSrednio twardych. Grubos¢ blachy 2,5 mm
gwarantuje sztywnos¢ konstrukcji przy intensywnym uzytkowaniu. Geometria naciecia umozliwia efektywne usuwanie materiatu bez
nadmiernego obcigzenia silnika szlifierki.
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Srednica robocza 120 mm i wysoko$¢ 6 mm
Srednica 120 mm odpowiada standardowym szlifierkom katowym 115-125 mm, zapewniajac szeroka powierzchnie robocza.

Wysokos$¢ robocza 6 mm przy catkowitej wysokosci 16 mm pozwala na wykonywanie bruzd i rowkéw o kontrolowanej gtebokosci.
Parametry te umozliwiajg precyzyjna obrébke bez ryzyka nadmiernego zagtebienia.

Mocowanie 22,2 mm

Srednica mocowania 22,2 mm stanowi standard dla szlifierek katowych matych i érednich. Otwér montazowy zapewnia stabilne
osadzenie na wrzecionie szlifierki bez luzu osiowego. Kompatybilnos¢ z najpopularniejszymi modelami szlifierek eliminuje
koniecznos$¢ stosowania adapteréw.

Zakres obrotéw do 13000 obr./min

Maksymalna predkos$¢ obrotowa 13000 obr./min pozwala na prace ze standardowymi szlifierkami kagtowymi o mocy 500-900 W.
Ograniczenie predkosci zabezpiecza przed przecigzeniem narzedzia i utratg kontroli nad obrébka. Przy nizszych obrotach frez nadaje
sie do prac wymagajacych wiekszej precyzji.

Specyfikacja techniczna

Model YT-59181
Producent YATO

Typ naciecia Petny wypukty nr2
Srednica robocza 120 mm
Wysokos$¢ robocza 6 mm

Wysokos¢ catkowita 16 mm

Srednica otworu montazowego 22,2 mm

Grubos¢ blachy 2,5 mm
Maksymalne obroty 13000 obr./min
Materiat wykonania Stal narzedziowa

Zastosowanie frezu tarnika do szlifierki

¢ Frezowanie bruzd pod instalacje elektryczne w $cianach z betonu komérkowego
Szlifowanie i wyréwnywanie powierzchni drewna litego i ptyt drewnopochodnych
e Bruzdowanie ptyt gipsowo-kartonowych pod przewody i puszki instalacyjne

¢ Usuwanie starych powtok lakierniczych i farb z powierzchni drewnianych
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e Obrébka ksztattowa tworzyw sztucznych i materiatéw kompozytowych

e Zatamywanie i fazowanie ostrych krawedzi elementéw drewnianych

e Oczyszczanie i przygotowanie powierzchni przed malowaniem lub klejeniem
* Modelowanie i rzeZbienie w drewnie oraz materiatach miekkich

Kompatybilno$¢ z narzedziami

Wymagania sprzetowe
Frez tarnik YT-59181 wspétpracuje ze szlifierkami katowymi o $rednicy tarczy 115-125 mm, wyposazonymi w wrzeciono M14 lub

adapter na otwér 22,2 mm. Zalecana moc silnika to minimum 500 W dla prac w drewnie i 700-900 W dla betonu komérkowego.
Przed montazem nalezy sprawdzi¢ maksymalng dopuszczalng predkos¢ obrotowg narzedzia wskazang przez producenta szlifierki.

Materiaty do obrébki
Narzedzie przeznaczone do materiatéw o twardosci niskiej i sredniej: drewno lite i klejonki, ptyty OSB, MDF, HDF, sklejka, bloczki z

betonu komérkowego o gestosci do 600 kg/m?3, ptyty gipsowo-kartonowe standardowe i wodoodporne, tworzywa sztuczne
niearmowane, styropian EPS i XPS. Nie nadaje sie do obrébki metali, kamienia naturalnego, betonu konstrukcyjnego ani ceramiki.

Uzytkowanie i bezpieczenstwo

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ stan techniczny frezu tarnika - brak peknie¢, odksztatcen i uszkodzen zebdéw.
Narzedzie montowac wytacznie na odtgczonej od zasilania szlifierce, dokrecajac nakretke mocujgcg kluczem z odpowiednim
momentem. Podczas obrébki utrzymywac szlifierke oburacz, zachowujac stabilng pozycje robocza.

Obowigzkowo stosowac srodki ochrony indywidualnej: okulary ochronne, ochronniki stuchu, rekawice robocze oraz maske
przeciwpytowa klasy FFP2 lub wyzej. Pomieszczenie robocze wyposazy¢ w skuteczng wentylacje lub stosowad urzadzenia
odpylajace. Nie przekracza¢ maksymalnej predkosci obrotowej 13000 obr./min wskazanej na narzedziu.

Po zakonhczeniu pracy oczyscic frez tarnik z resztek materiatu szczotka druciang lub sprezonym powietrzem. Przechowywaé w
suchym miejscu, zabezpieczonym przed wilgocia i uszkodzeniami mechanicznymi. Regularnie kontrolowac¢ stan zebdéw

sciernych - zuzyte lub uszkodzone narzedzie wymieni¢ na nowe.
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