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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Srednica wewnetrzna [mm]

Srednica zewnetrzna [mm]

Zastosowanie

Jednostka

Opis produktu

Srednica tarczy 118 mm
Srednica mocowania 22,2 mm
Maks. predkos¢ obrotowa 13000 obr/min

Materiat ostrza Hartowana stal

Charakterystyka techniczna frezu tarnikowego

zastosowan w pracach stolarskich, remontowych i modelarskich.

Frez tarnikowy uniwersalny do drewna
118mm YT-59177 YATO

92,03 zt

74,82 zt

Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

YT-59177
YT-59177
5906083025761
YATO

22,2

118

Drewno, PVC, Gips
SZT

Frez tarnikowy uniwersalny do drewna 118mm YATO YT-59177

|Frez tarnikowy uniwersalny YATO YT-59177 to wielofunkcyjne narzedzie przeznaczone do obrébki drewna, tworzyw
sztucznych, ptyt gipsowo-kartonowych oraz betonu komérkowego. Srednica tarczy 118mm zapewnia szeroki zakres

Srednica tarczy 118 mm

oferta wa?na 3 dni
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Parametr okreéla szeroko$¢ ciecia i gteboko$¢ penetracji materiatu. Srednica 118mm pozwala na efektywna obrébke wiekszych
powierzchni i wykonywanie gtebokich rowkéw w drewnie oraz materiatach miekkich. Wieksza tarcza zapewnia stabilniejszg prace
przy frezowaniu.

Mocowanie 22,2 mm
Srednica otworu montazowego 22,2mm to standard stosowany w wiekszosci szlifierek katowych i elektronarzedzi obrotowych.

Zapewnia to kompatybilnos¢ z popularnymi modelami narzedzi dostepnych na rynku. Przed zakupem nalezy zweryfikowa¢ srednice
wrzeciona w posiadanym urzgdzeniu.

Predkos¢ robocza do 13000 obr/min
Maksymalna dopuszczalna predkosc¢ obrotowa okresla bezpieczne parametry pracy. Przekroczenie tego limitu moze prowadzi¢ do

uszkodzenia narzedzia lub zagrozenia bezpieczenstwa. Wiekszos¢ szlifierek katowych pracuje w zakresie 8000-11000 obr/min, co
miesci sie w bezpiecznych granicach dla tego frezu.

Hartowana stal
Proces hartowania stali zwieksza twardos$¢ i odpornos¢ ostrzy na scieranie. Materiat ten zachowuje ostros¢ dtuzej niz stal

niehartowana, co przektada sie na wiekszg zywotnos¢ narzedzia i mniejszg czestotliwo$¢ wymiany. Hartowana stal sprawdza sie w
obrébce materiatéw o zréznicowanej twardosci.

Specyfikacja techniczna

Model YT-59177

Producent YATO

Srednica tarczy 118 mm

Srednica mocowania tarczy 22,2 mm

Maksymalna predkos¢ obrotowa 13000 obr/min

Materiat ostrza Hartowana stal

Przeznaczenie Drewno, tworzywa sztuczne, ptyty gipsowo-kartonowe, beton
komérkowy

Zastosowanie frezu tarnikowego

¢ Frezowanie rowkéw w drewnie litym i materiatach drewnopochodnych
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e Bruzdowanie powierzchni drewnianych pod instalacje elektryczne

e Obrébka krawedzi ptyt wiérowych, MDF i sklejki

¢ Szlifowanie i wyréwnywanie nieréwnosci w drewnie

e Docinanie i ksztattowanie ptyt gipsowo-kartonowych

e Obrébka tworzyw sztucznych w modelarstwie i pracach hobbystycznych
¢ Wycinanie rowkéw w betonie komérkowym pod instalacje

¢ Ksztattowanie elementéw z gumy i materiatéw elastycznych

Kompatybilnos$¢ i montaz

Wymagania dotyczace narzedzia napedowego

Frez wymaga elektronarzedzia z wrzecionem o $rednicy 22,2mm i regulacjg predkosci obrotowej. Najczesciej stosuje sie szlifierki
katowe o mocy minimum 750W. Przed montazem nalezy upewnic sie, ze urzadzenie jest odtgczone od zasilania. Tarcza mocowana

jest za pomoca nakretki dociskowej, ktéra powinna by¢ dokrecona zgodnie z instrukcja producenta narzedzia.

Bezpieczenstwo podczas pracy

Podczas uzytkowania frezu tarnikowego obowigzuje stosowanie srodkéw ochrony indywidualnej: okulary ochronne, rekawice robocze
oraz maska przeciwpytowa. Materiat obrabiany nalezy stabilnie zamocowac¢. Nie nalezy wywiera¢ nadmiernego nacisku na narzedzie
- ciezar samego urzadzenia wystarcza do efektywnej obrébki. Praca wymaga dobrej wentylacji pomieszczenia ze wzgledu na

powstawanie pytu.

Konserwacja i zywotnos¢

Po kazdym uzyciu nalezy oczyscic frez z pozostatosci materiatu za pomoca szczotki drucianej lub sprezonego powietrza.
Zanieczyszczenia miedzy zebami tarczy zmniejszajg efektywnos¢ ciecia i przyspieszajg zuzycie. Narzedzie powinno by¢
przechowywane w suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocig powodujgca korozje.

Tepienie ostrzy objawia sie zwiekszonym oporem podczas pracy, powstawaniem nadmiernych wibracji oraz gorszg jakoscia
obrébki. W przypadku hartowanej stali zywotnos¢ narzedzia zalezy od rodzaju obrabianych materiatéw - przy pracy w drewnie
miekkim frez zachowuje ostros¢ dituzej niz podczas obrébki materiatéw Sciernych jak beton komérkowy.
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