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FREZ TRZPIE WALCOWY ZAOKRAGLONY
== PREMIUM YT-61723 YATO

Cena brutto 37,10 zt

Cena netto 30,16 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-61723

Kod producenta YT-61723

Kod EAN 5906083070525
Producent YATO

Opis produktu

Frez trzpieniowy walcowy zaokraglony YT-61723 Yato

Frez trzpieniowy z weglika wolframu przeznaczony do obrébki metalu w szlifierkach prostych pneumatycznych i elektrycznych.

Narzedzie do gratowania, frezowania i obrébki spawdéw oraz zgrzewdéw w warsztacie i przemysle.
IMateriat Weglik wolframu

Srednica robocza 10 mm

Trzpien 6 mm

|Dtugos¢ catkowita 56 mm

Charakterystyka techniczna frezu walcowego

Weglik wolframu jako materiat roboczy

Weglik wolframu charakteryzuje sie twardoscig ok. 1600 HV, co zapewnia trwatos¢ krawedzi skrawajgcych podczas pracy z metalami
zelaznymi i kolorowymi. Materiat ten zachowuje ostros¢ nawet przy wysokich temperaturach generowanych podczas skrawania, co
przektada sie na dtuzsze okresy miedzy wymianami narzedzia.
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Zaokraglony profil walcowy

Ksztatt walcowy z zaokragleniem umozliwia wykonywanie rowkoéw, fazowanie krawedzi oraz obrébke wklestych powierzchni.
Zaokraglona geometria redukuje ryzyko nadmiernego wgryzania sie w materiat i pozwala na ptynna prace przy konturowej obrébce.

Ciecie krzyzowe

Naciecie krzyzowe na powierzchni roboczej zwieksza efektywnos$¢ usuwania materiatu i poprawia odprowadzanie wiéréw. Taka
geometria ostrzy redukuje wibracje podczas pracy i umozliwia precyzyjna kontrole nad procesem frezowania.

Trzpien 6 mm

Srednica trzpienia 6 mm to standard w szlifierkach prostych pneumatycznych i elektrycznych. Przed zakupem nalezy sprawdzi¢
Srednice uchwytu zaciskowego w posiadanej szlifierce - wiekszos¢ profesjonalnych narzedzi akceptuje trzpienie od 3 do 6 mm

poprzez wymienne tuleje zaciskowe.

Specyfikacja techniczna

Model

Producent

Materiat czesci roboczej
Typ frezu

Srednica robocza
Dtugos¢ catkowita
Srednica trzpienia

Typ ciecia
Kompatybilnos¢

Zastosowanie frezu trzpieniowego

YT-61723

Yato

Weglik wolframu

Trzpieniowy walcowy zaokraglony

10 mm

56 mm

6 mm

Krzyzowe

Szlifierki proste pneumatyczne i elektryczne

¢ Gratowanie spawodw i zgrzewéw w konstrukcjach stalowych

¢ Usuwanie nadlewéw i nieréwnosci po spawaniu

* Frezowanie rowkoéw i wgtebien w elementach metalowych

¢ Obrébka krawedzi rur stalowych i aluminiowych

e Fazowanie otwordw i krawedzi w blachach

¢ Przygotowanie powierzchni pod spawanie

¢ Naprawa i regeneracja elementéw maszyn

¢ Obrébka detali w branzy motoryzacyjnej i hydraulicznej
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Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy

Zalecana predkos¢ obrotowa dla frezu o Srednicy 10 mm z weglika wolframu wynosi 15000-25000 obr/min w zaleznosci od twardosci
obrabianego materiatu. Dla stali konstrukcyjnej stosowac nizsze obroty, dla aluminium wyzsze. Nadmierna predkos¢ powoduje
przegrzewanie i skréocenie zywotnosci narzedzia.

Sprawdzanie kompatybilnosci

Przed zamontowaniem sprawdzi¢ Srednice uchwytu zaciskowego w szlifierce. Standardowe szlifierki proste posiadaja uchwyty na
trzpienie 3 mm lub 6 mm. W przypadku uchwytu 3 mm konieczne jest uzycie szlifierki z uchwytem 6 mm lub wymiana catego
uchwytu zaciskowego.

Konserwacja

Po zakonczeniu pracy oczyscic frez z wiéréw sprezonym powietrzem. Nie stosowac ptynéw chtodzacych na bazie wody - weglik
wolframu nie wymaga chtodzenia, a wilgo¢ moze powodowac korozje trzpienia. Przechowywaé¢ w suchym miejscu, najlepiej w
oryginalnym opakowaniu zabezpieczajgcym krawedzie skrawajgce.
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