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FREZ TRZPIENIOWY DO DREWNA 13MM
* YT-61704 YATO

Cena brutto 3,49 zt

Cena netto 2,84 zt

Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy YT-61704

Kod producenta YT-61704

Kod EAN 5906083040382

Producent YATO

Opis produktu
Frez trzpieniowy do drewna 13mm YT-61704 YATO

|Frez trzpieniowy HSS o srednicy 13mm przeznaczony do obrébki drewna w wiertarkach. Narzedzie stosowane do powiekszania
otwordw, fazowania krawedzi oraz spasowywania ztgczy ciesielskich.

Srednica robocza 13 mm
Srednica trzpienia 6 mm
Materiat Stal HSS

|Predkos¢ obrotowa 2000 obr/min

Charakterystyka techniczna frezu trzpieniowego

Stal szybkotnaca HSS

Materiat HSS (High Speed Steel) charakteryzuje sie odpornoscig na Scieranie i utrzymaniem ostrosci krawedzi skrawajacych przy
pracy z drewnem twardym i miekkim. Stal szybkotngca zachowuje wtasciwosci skrawne w temperaturach do okoto 600°C.

Srednica robocza 13mm
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Srednica 13mm odpowiada standardowym wymiarom otworéw pod wktadki zamkéw wpuszczanych oraz pod zawiasy meblowe.
Wymiar ten pozwala na powiekszanie otworéw wykonanych wierttem 10-12mm oraz tworzenie nowych otworéw od podstawy.

Trzpien 6mm

Uniwersalny trzpien o érednicy 6mm pasuje do standardowych uchwytéw wiertarek i wkretarek. Srednica 6mm zapewnia stabilne
mocowanie w uchwytach szybkomocujacych oraz w uchwytach kluczowych o zakresie 1,5-13mm.

Predkos¢ obrotowa 2000 obr/min

Zalecana predkos¢ obrotowa 2000 obr/min stanowi kompromis miedzy wydajnoscia skrawania a trwatosScig ostrza. Przekroczenie tej
wartos$ci moze prowadzi¢ do przegrzania narzedzia i utraty wtasciwosci skrawnych stali HSS.

Specyfikacja techniczna

Model YT-61704

Marka YATO

Srednica robocza 13 mm

Srednica trzpienia mocujacego 6 mm

Materiat ostrza Stal szybkotngca HSS
Maksymalna predkos¢ obrotowa 2000 obr/min
Przeznaczenie Drewno miekkie i twarde
Typ uchwytu Wiertarka, wkretarka

Zastosowanie frezu trzpieniowego 13mm

¢ Powiekszanie otworéw pod wktadki zamkéw wpuszczanych w drzwiach drewnianych
¢ Wykonywanie otworéw montazowych pod zawiasy meblowe o $rednicy 13mm

e Spasowywanie ztgczy ciesielskich typu czop-gniazdo

¢ Fazowanie krawedzi otworéw w elementach drewnianych

e Gratowanie krawedzi po cieciu drewna

e Obrébka otworéw w ptytach wiérowych i MDF

* Dopasowywanie $rednic otworéw w konstrukcjach drewnianych

¢ Usuwanie zadzioréw z krawedzi otworéw

Uzytkowanie i konserwacja

Montaz w wiertarce
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Frez nalezy zamocowac¢ w uchwycie wiertarki, upewniajac sie, ze trzpien jest wtozony na gtebokos$¢ minimum 15mm. Przed
uruchomieniem nalezy sprawdzié, czy narzedzie jest zamocowane promieniowo bez bicia. Luz w uchwycie moze prowadzi¢ do

nieréwnego skrawania i uszkodzenia ostrza.

Parametry pracy

Podczas frezowania nalezy utrzymywac statg predkos¢ posuwu bez nadmiernego docisku. Zbyt duzy docisk powoduje przegrzanie
narzedzia i szybsze stepienie ostrza. W przypadku drewna twardego zaleca sie wykonywanie obrébki w kilku przejsciach, stopniowo
zwiekszajac gtebokos¢ skrawania.

Konserwacja narzedzia

Po zakonczeniu pracy frez nalezy oczysci¢ z wiéréw i zywicy za pomoca szczotki lub sprezonego powietrza. Okresowo warto naoliwic¢
trzpien lekkim olejem maszynowym, co zapobiega korozji i utatwia montaz. Tepienie ostrza mozna rozpozna¢ po zwiekszonym
oporze skrawania i ciemnieniu wiéréw - wtedy konieczne jest naostrzenie lub wymiana narzedzia.

Produkty powigzane

Do pracy z frezem trzpieniowym przydatne mogg by¢: wiertta drewniane o srednicy 10-12mm do wykonywania otworéw
wstepnych, prowadnice do wiertarki zapewniajace prostopadtos¢ obrébki, zaciski stolarskie stabilizujgce obrabiany element
oraz zestawy frezéw trzpieniowych o réznych $rednicach do kompleksowej obrébki drewna.
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