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FREZ TRZPIENIOWY DO DREWNA 20MM

} YT-61706 YATO

Cena brutto 7,41 zt

Cena netto 6,02 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-61706

Kod producenta YT-61706

Kod EAN 5906083040405
Producent YATO

Opis produktu

Frez trzpieniowy do drewna 20mm YT-61706 YATO

Frez trzpieniowy wykonany ze stali szybkotngcej HSS, przeznaczony do obrébki drewna w wiertarkach. Narzedzie do
powiekszania otworéw, spasowywania ztgczy ciesielskich oraz fazowania krawedzi.

Srednica frezu 20 mm
Srednica trzpienia 6 mm
Materiat ostrza HSS

Maksymalne obroty 2000 obr/min

Charakterystyka frezu trzpieniowego HSS

Stal szybkotnaca HSS

Ostrze wykonane ze stali szybkotnacej zapewnia utrzymanie ostrosci krawedzi skrawajgcych podczas pracy z drewnem miekkim i
twardym. Materiat HSS charakteryzuje sie odpornoscig na sScieranie i temperature generowang podczas skrawania.
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Srednica robocza 20 mm

Srednica frezu determinuje wielko$¢ obrabianych otworéw i rowkéw. Wymiar 20 mm odpowiada typowym zastosowaniom przy
montazu zamkéw drzwiowych oraz spasowywaniu elementéw konstrukcyjnych.

Trzpienh 6 mm

Srednica uchwytu mocujacego 6 mm zapewnia kompatybilno$¢ ze standardowymi uchwytami wiertarek recznych i stacjonarnych.
Wymiar ten pozwala na bezpieczne mocowanie w wiertarkach o mocach do 800W.

Maksymalne obroty 2000 obr/min

Parametr okresla gérna granice predkosci obrotowej dla bezpiecznej pracy. Przekroczenie tej wartosci moze prowadzi¢ do
przegrzania ostrza i pogorszenia jakosci ciecia. Przy drewnie twardym zaleca sie predkosci blizsze dolnej granicy zakresu.

Specyfikacja techniczna

Model YT-61706

Producent YATO

Srednica frezu 20 mm

Srednica trzpienia 6 mm

Materiat ostrza Stal szybkotngca HSS
Maksymalne obroty 2000 obr/min

Przeznaczenie Drewno miekkie i twarde
Typ mocowania Wiertarka reczna/stacjonarna

Zastosowanie frezu trzpieniowego

e Powiekszanie otworéw pod zamki drzwiowe i klamki

e Spasowywanie ztaczy ciesielskich w konstrukcjach drewnianych
¢ Fazowanie krawedzi elementdéw stolarskich

e Gratowanie rur i usuwanie zadzioréw

¢ Obrébka drewna miekkiego (sosna, Swierk)

¢ Obrébka drewna twardego (dab, buk, jesion)

* Wykonywanie rowkdéw i wgtebien w elementach meblowych

¢ Przygotowanie powierzchni pod montaz oku¢
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Uzytkowanie i konserwacja

Dobér predkosci obrotowej
Dla drewna miekkiego stosowac¢ predkosci 1500-2000 obr/min, dla drewna twardego 800-1200 obr/min. Nizsze obroty zmniejszajg

ryzyko przypalenia materiatu i przedtuzajg zywotnos¢ ostrza. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ mocowanie frezu w
uchwycie wiertarki.

Utrzymanie ostrosci narzedzia
Po kazdym uzyciu nalezy oczysci¢ ostrze z zywicy i wiéréw za pomoca szczotki. Okresowe ostrzenie lub wymiana frezu zalecane sg

po zauwazeniu zwiekszonego oporu podczas skrawania lub powstawania nieregularnych krawedzi ciecia. Przechowywa¢ w suchym
miejscu, zabezpieczonym przed wilgocia.

Produkty powigzane

Do pracy z frezem trzpieniowym zaleca sie stosowanie wiertarek o regulacji obrotéw oraz systeméw odprowadzania pytu. W
przypadku obrébki drewna twardego warto rozwazy¢ uzycie chtodziwa lub przerw w pracy dla ochtodzenia narzedzia.
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